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Kamery termowizyjne FLIR

Kamery T530 i T540 zaprojektowano z my$la o zaawanso-
wanych pomiarach w sektorze energetycznym (produkcja
i dystrybucja energii) i przemysle, koncentrujac sie na wy-

sokiej rozdzielczosci urzadzenia, pred-
kosci pracy i zaawansowanej ergo-
nomii. Dzieki uchylnemu, w zakresie
180° uktadowi optycznemu, wyrazne-
mu wyswietlaczowi LCD i wygodnej
obudowie kamery serii T500 stanowig
przydatne narzedzie dla inspektoréw,
utatwiajac  pomiary termowizyjne
w ciezkich warunkach przemysto-
wych, zwtaszcza gdy badane urzadze-
nia sg zastoniete przeszkodami lub
trudno dostepne.

Tworzac nowa serie Exx, firma FLIR opracowata nowag game niewiel-

kich, inteligentnych, wymiennych obiektywéw. Kamera automa-

tycznie rozpoznaje je i kalibruje, dzieki czemu nie jest wymagana

dodatkowa kalibracja producenta. Seria Exx jest tez wyposazona w

dalmierz laserowy. Dzieki niemu mozliwe jest precyzyjne, automa-
tyczne ustawianie ostrosci i tym samym dokfad-
niejszy pomiar temperatury, a w modelach FLIR
E85 i E95 pomiar i prezentacja pola powierzchni
obszaru na ekranie w metrach i stopach kwa-
dratowych. Ponadto, FLIR E85 i E95 maja wyzsze
rozdzielczosci detektora podczerwieni, maks.
464x348 (161 472 piksele), a zakres pomiaru tem-
peratury siega 1500 stopni Celsjusza.

Zamowienie prenumeraty

Szanowni Panstwo!

iniejszym oddaje w Panhstwa rece ostatnie, tegoroczne wydanie dwumiesiecznika
Pomiar, Automatyka&eElektronika. Numer ten jest SciSle zwigzany, z organizowa-
nym przez nasze Wydawnictwo 54 szkoleniem technicznym Maintenance-Tech, ktére
odbedzie sie w dniach 30.11 - 01.12 b.r. w Hotelu Sekowski w Legnicy. Dodatkowym bonu-
sem dla uczestnikow szkolenia bedzie bez watpienia mozliwos¢ wziecia udziatu w wyciecz-
ce do KGHM Polska MiedZ SA, co w polskich realiach przemystowych nie jest rzeczg na
porzadku dziennym. W biezgcym numerze znajda Paistwo interesujgce artykuty na temat
innowacji technicznych i technologicznych z branzy automatyki i pomiaréw, reportaz
z pazdziernikowego szkolenia Automatech, ktére odbyto sie w Ciechocinku, a takze przy-
sztoroczny plan naszych szkolen, ktérych zorganizujemy az osiem, a tematyka bedzie, jak
zawsze bardzo réznorodna.
Korzystajac z okazji pragnatbym Panstwu ztozy¢ Zyczenia Zdrowych, Radosnych i rodzinnych
Swiat Bozego Narodzenia oraz wszelkiej pomyélnosci na niwie osobistej i zawodowej
w Nowym — 2018, Roku.
Zycze mitej i pozytecznej lektury
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Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspotpracy specjalistéw z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

N asza ideg jest, aby magazyn byt dla Paristwa ciekawa lek-
tura i inspiracjg do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zt. Mozecie Paninstwo wptaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102

Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.

aszg misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze $wiata automatyki i pomiaréw tworzyc i od-
krywac razem z Panistwem. Zapraszamy do wspotpracy.



Pirometry wysokiej
rozdzielczosci z wytrzymata,
zdalng gtowica pomiarowa

Fluke Process Instruments rozszerza serie pirometréw Endu-
rance o modele ze zdalng gtowica pomiarowa odporng na
temperatury otoczenia do 315°C

Opcja zdalnej glowicy pomiarowej jest dostepna dla rznych modeli pirometrow monochro-
matycznych i dwubarwowych mierzqcych temperature do 3200°C

Konstrukcja tego typu nadaje sie idealnie do aplikacji o ogra-
niczonej przestrzeni montazowej, wymagajacych montazu pi-
rometru w poblizu Zzrédet gorgca oraz pracujacych w trudnych
warunkach. Gtowica pomiarowa zwieksza dodatkowo ochrone
przed interferencjami elektromagnetycznymi. Jest taczona
z modutem elektronicznym zamknietym w obudowie o stopniu
ochrony IP65 za pomoca kabla optycznego o maksymalnej
dtugosci 22 m. R6zne dostepne modele Srednio- i wysokotem-
peraturowe pokrywaja zakres temperatur od 250°C do 3200°C.
Dostepne sg wersje monochromatyczne i dwubarwowe
o dtugosci fali 1 pm lub 1,6 pm. Pirometry dwubarwowe umoz-
liwiaja prowadzenie doktadnych pomiaréw temperatury obiek-
téw czeSciowo zastonietych, znajdujacych sie w zanieczyszczo-
nym lub zaparowanym powietrzu oraz obiektéw matych lub
przemieszczajacych sie, na ktérych nie mozna dobrze skoncen-
trowac plamki pomiarowej, takich jak druty, prety oraz strumie-
nie rozgrzanego metalu i szkta. Gtéwne obszary zastosowan
obejmuja produkcje metali i szkta oraz spawanie laserowe.
Pirometry Endurance, oferujace rozdzielczos¢ pomiarowg réw-
na 0,1°C, odpowiadajg réwniez wymogom przemystu p6tprze-
wodnikowego. Dostepne s3 z réznymi wariantami soczewek do-
stosowanymi do roéznych odlegtosci montazu oraz z dwiema
opcjami zasilania, Power over Ethernet (PoE) i z zasilacza 24 VDC.
Do komunikacji przewidziano izolowane analogowe linie I/0 oraz
interfejsy LAN/Ethernet, Profinet i RS-485. Producent dostarcza
oprogramowanie dla komputeréw PC utatwiajace konfiguracje,
montaz i monitorowanie pracy pirometréw. Wbudowany web
serwer pozwala archiwizowaé dane historyczne do zdalnego
podgladu, analizy i rozwigzywania probleméw. Wszystkie piro-
metry serii Endurance s3 objete najdtuzsza wsrdd tego typu
przyrzadéw, 4-letnig gwarancja.

Wiecej informacji: www.flukeprocessinstruments.com.

Poprawione chtodzenie i lepsza
optacalnos¢ dzieki Srubom
kulowym NSK

Rozwigzywanie realnych probleméw w branzy obrabiarek jest
jednym z gtéwnych celéw oferty NSK przeznaczonej dla tego

szybko rozwijajacego sie rynku. Na wystawie EMO 2017
w Hanowerze spétka prezentowata Sruby kulowe z chtodzony-
mi nakretkami, ktére sa szczegblnie przydatne w zastosowa-
niach szybkobieznych napedéw liniowych, poniewaz rozprasza-
ja powstajace w nieunikniony sposéb ciepto. W rezultacie
Sruby kulowe oferujg poprawiong wydajnos¢ chtodzenia
i lepsza optacalnos¢ w poréwnaniu do tradycyjnych rozwigzan,
takich jak wrzeciona z wydrazonym watem.

Szybkobiezne Sruby kulowe NSK z chtodzonymi nakretkami
stanowia istotny element powodzenia proceséw obrébki,
w ktérych wymagana jest wysoka precyzja wymiarowa oraz
minimalne zmiany wymiaréw zwigzane z wahaniami tempera-
tury. Konstrukcja Srub spetnia stale wzrastajace wymogi firm
produkcyjnych w zakresie precyzji, w szczegélnosci dla takich
obrabianych komponentdw jak czesci silnikéw lotniczych czy
formy do produkgji telefonéw komérkowych z ekstremalnie
cienkimi Sciankami.

Utrzymanie statej temperatury w maszynach jest jednym
z warunkéw wstepnych dla zachowania precyzji, poniewaz
skoki temperatury moga prowadzi¢ do wystapienia zjawiska
rozszerzalnosci temperaturowej i skutkowaé zmianami wymia-
réw obrobionego produktu lub innymi formami utraty zamie-
rzonej jakosci.

Podczas opracowywania nowych Srub kulowych nalezato sprosta¢
wielu wyzwaniom. Przyktadowo firma NSK z powodzeniem roz-
wigzata problem kurczenia sie materiatu na skutek chtodzenia, co
wptywato negatywnie na napiecie wstepne nakretki. Po realizacji
kompleksowego programu testéw, firma NSK opracowata system
chtodzenia, ktéry byt kompatybilny z poziomami napiecia wstep-
nego, dzieki czemu nie byty juz one zaburzane. Konstrukgja ta jest
szczeg6lnie efektywna w zastosowaniach szybkobieznych z krét-
kimi skokami, takich jak maszyny uzywane do produkgji czesci
samochodowych oraz maszyny do formowania wtryskowego,
gdzie Sciste wymogi precyzji wymiarowej muszg iS¢ w parze
z bardzo dynamicznymi cyklami pracy.

W wielu przypadkach sruby kulowe z chtodzonymi nakretkami
moga by¢ instalowane jako zamienniki jeden do jednego dla ist-
niejacych juz wersji z chtodzonymi wrzecionami. Oprécz zalet
technicznych, Sruby kulowe zapewniajg takze korzysci ekonomicz-
ne: ich produkcja kosztuje mniej, poniewaz znacznie tatwiej wy-
wierci¢ otwor w nakretce niz wyprodukowaé wrzeciono z wydra-
zonym watem.

Chtodzone nakretki moga by¢ dostarczone dla srednic watéw
40, 45, 501 63 mm. W zaleznosci od watu wrzeciona dostepne
sg warianty ze skokiem 16, 20, 25 i 30 mm.

Wiecej informacji: www.flukeprocessinstruments.com.

Platforma EPLAN w wersji 2.7

Od wrzesnia dostepna jest nowa Platforma EPLAN w wersji 2.7.
Spéjny system digitalizacji i interdyscyplinarne podejscie do
procesdw inzynieryjnych pozwalaja na ciagte rozszerzanie da-
nych w catym tancuchu wartosci. Obstuga 19 jezykoéw, liczne
aktualizacje oraz dwukierunkowa komunikacja z systemami
automatyki — wtgczajac w to TIA Portal firmy Siemens i Melsoft
IQ firmy Mitsubishi — gwarantujg wieksza efektywnos¢ proce-
sow inzynieryjnych.

Rozwiazania Platformy EPLAN dla inzynierii elektrycznej, pneu-
matyki i hydrauliki, projektowania szaf sterujacych i technolo-
gii procesowej korzystaja z jednolitej bazy danych, a informacje
projektowe moga by¢ transferowane w catym procesie, od in-
zynierii projektowej po produkcje, a nawet konserwacje syste-
mu. Tak zwany wzorzec ,,single source of truth” stanowi punkt
centralny kazdej aplikacji. EPLAN zaprojektowat swéj system
jako podstawe do spdjnej digitalizacji w inzynierii automatyki.
Oprogramowanie jest dostepne w 19 jezykach. Najnowsze
rozszerzenia obejmuja tureckg wersje jezykowa i rumunski
interfejs uzytkownika.

Tworzenie i ponowne wykorzystywanie szablonéw

Wprowadzono wiele ulepszei w poszczegblnych obszarach
tematycznych platformy. Korzystajac z rozszerzonych mozliwo-
sci definicji szablonéw schematéw w inzynierii elektrycznej
i inzynierii ptyndw, uzytkownicy moga tatwiej standaryzowaé
swoje projekty i ponownie wykorzysta¢ dane 1:1. Na przyktad,
skrzynki makra (macro box) moga by¢ teraz rysowane jako
wielolinie i pozwalajag uzytkownikom tworzy¢ wtasne definicje
szablonéw schematdw, przyspieszajac standaryzacje. Te typy
szablondw moga réwniez utatwié rozpoczecie pracy w EPLAN
Cogineer — nowym narzedziu inzynierskim do zautomatyzowa-
nego tworzenia schematéw, za jednym kliknieciem przyciskiem
myszki. Uzytkownicy moga oczekiwaé nieoficjalnej premiery

nadchodzacej wersji dla chmury obliczeniowej, ktéra zostanie
po raz pierwszy zaprezentowana w trakcie listopadowych tar-
goéw SPS IPC Drives w Norymberdze w Niemczech.

W zakresie inzynierii procesowej, wprowadzono m.in. nowy
modut projektowania rurociggéw EPLAN Preplanning. Uzytkow-
nicy moga tu korzystaé z bardziej szczegdtowej dokumentacji,
obejmujacej informacje o rurach na jeszcze wczesniejszych
etapach procesu. Prostsza dla uzytkownikéw jest réwniez ob-
stuga wigzek przewodoéw. Rurki termokurczliwe pozwalaja teraz
tatwiej przyporzadkowywaé wtyczki w Srodowiskach projekto-
wych 2D i 3D, a opcje wizualizacji podtaczonego sprzetu zosta-
ty poprawione. Czyni to dokumentacje produkcyjng jeszcze
bardziej szczegbtowa, przyspieszajac proces produkcji wigzek
przewoddéw. Nowe opcje projektowania, takie jak konfiguracje
witasciwosci w widokach modelu, rozszerzone interfejsy pro-
dukcyjne w EPLAN Pro Panel i zaktualizowany EPLAN Smart
Wiring z nowg technologiag Client-Server, ktéra poprzez insta-
lacje na lokalnym urzadzeniu lub na serwerze, udostepnia dane
projektu centralnie oraz umozliwia wielu uzytkownikom jed-
noczesna prace nad jednym projektem, dopetniaja liste wpro-
wadzonych innowacji.

Wymiana danych w inzynierii elektrycznej i automatyce
Interdyscyplinarna wymiana danych to obszar kluczowy dla
nowego interfejsu pomiedzy Platformg EPLAN i Srodowiskiem
projektowym TIA Portal firmy Siemens: stworzonego z mysla
o coraz popularniejszym formacie AutomationML do Srodowisk
Industry 4.0. Ta metoda dwukierunkowej wymiany danych,
wspbtdziatajgca rowniez z Melsoft 1Q — platforma automatyki
firmy Mitsubishi — zostata rozszerzona i bedzie réwniez prezen-
towana na targach SPS IPC Drives. Uzytkownicy moga wymie-
nia¢ dane w obu kierunkach w dowolnej fazie projektu, nastep-
nie edytowac je i w kofcu synchronizowac projekt. Zastepuje
to koniecznos¢ czasochtonnego, czesto wielokrotnego spraw-
dzania zmian oraz podejscia iteracyjnego, przenoszac inzynie-
rie o krok dalej w kierunku petnej digitalizacji proceséw
w dobie Industry 4.0 i Internet of Things. Jednak warunkiem
wstepnym jest tu spéjna digitalizacja wszystkich proceséw
i danych, poczawszy od inzynierii po produkcje, wdrozenie
i konserwacje. To jedyny sposéb, aby terminy, takie jak Smart
Engineering, Smart Production i Smart Data mogty stac sie
czescig naszej rzeczywistosci.

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem www.eplan.de
i www.friedhelm-loh-group.com.

Bezpieczne hlokady lockout
do zaslepek rurociggow dla
najszerszego zakresu rur

Firma Brady Corporation oferuje nowe blokady lockout do za-
Slepek rurociggéw, ktére mozna zastosowaé w najszerszym
zakresie rur. Dzieki prostemu, tymczasowemu zablokowaniu
zaSlepek rur przedsiebiorstwa zwiekszajg bezpieczenstwo,
poniewaz zapobiegaja uwalnianiu sie gazoéw, pary i niebez-
piecznych cieczy podczas konserwacji rurociggbéw.

Wieksze bezpieczenistwo i wyiszy poziom zgodnosci z
przepisami

Blokada lockout do zaslepek rurociagdéw stanowi wyrazng fi-
zyczng bariere, ktéra zapobiega manipulowaniu przy zaslep-



kach rurociggu podczas jego konserwacji. Blokada lockout
i ktédka, jezeli zostang uzyte razem z odpowiednio zamonto-
wanga zaslepka, zmniejszaja ryzyko przypadkowego uwolnienia
czynnika roboczego z rurociggu. Dzieki temu przedsiebiorstwa
zwiekszajg poziom bezpieczehstwa w pracy oraz poziom zgod-
nosci z dyrektywa UE 89/655 oraz Europejska Norma 1037.

Materiat nieiskrzacy

Blokada lockout do zaslepek rurociggdw zostata zbadana przez
UL pod katem zgodnosci z normga ISO 80079-36:2016 dla prze-
strzeni zagrozonych wybuchem i miesci sie w zakresie normy.
Urzadzenie to wykonane jest z odpornej stali nierdzewnej 304
z solidnymi pretami blokujgcymi z odlewanego aluminium
i wykonczeniem z poliestru malowanego proszkowo.

Szeroki zakres Srednic rur

Dzieki trzem dostepnym rozmiarom blokada lockout do zasle-
pek rurociggbw moze by¢ wykorzystana do najszerszego za-
kresu Srednic rur od 13,2 mm do 1219,2 mm. Rozszerzane ra-
mie urzadzenia umozliwia uzytkownikom zablokowanie nie
jednego, lecz dwdch zestawdw Srub, co dodatkowo zwieksza
poziom bezpieczefstwa. Ktédke na urzadzeniu zamontowac
moze do 4 pracownikow.

Odbierz darmowy przewodnik po blokadach
lockout/tagout na stronie www.bradyeurope.com/pipeblindlockout

Nowa precyzyjna drukarka
BradyPrinter i7100

Nowa przemystowa drukarka etykiet BradyPrinter i7100 to solid-
na drukarka o zwiekszonej wytrzymatosci i doktadnosci, drukuja-
ca na wielu wysokiej jakosci materiatach identyfikacyjnych do
szeregu zastosowan, w tym do przewodéw, obwodéw drukowa-
nych i do identyfikacji srodkéw trwatych oraz komponentéw.

Solidna i szybka
Drukarka BradyPrinter i7100 oferuje precyzyjny zadruk etykiet
przeznaczonych do zadan identyfikacyjnych o duzym wolume-

nie i kluczowym znaczeniu dla prowadzonej dziatalnosci. Dru-
karka ma procesor o duzej mocy, drukuje z predkoscig do 300
mm/s, zachowujac bardzo wysoka ostros¢ przy rozdzielczosci
600 dpi, i jest zaprojektowana do wydruku nawet do 7000
etykiet dziennie. Precyzyjny wydruk osiggany jest poprzez
wysrodkowanie druku na wielu wysokiej jakosci materiatach
identyfikacyjnych do réznorodnych zastosowan. Drukarka
i7100 ma takze wymienialne rolki dociskowe, ktérych zastoso-
wanie optymalizuje czas eksploatacji gtowicy drukujacej.

Prosta w uzytkowaniu

Nowa drukarka BradyPrinter i7100 ma intuicyjny, kolorowy
ekran dotykowy z wyraznymi ikonami pozwalajacymi tatwo
przejs¢ do opcji menu drukarki. Sktadana obudowa drukarki
pozwala uzytkownikom szybko wymieni¢ materiaty eksploata-
cyjne do nowego zadania lub kontynuacji poprzedniego.

Szeroki zakres zastosowan

Drukarka BradyPrinter i7100 moze drukowac na wielu wysokiej
jakosci, trwatych i specjalistycznych materiatach identyfikacyj-
nych etykiet dla producentéw z branzy elektroniki, lotnictwa,
wojskowosci i transportu masowego oraz motoryzacji, logisty-
ki, informatyki i telekomunikacji oraz sektora infrastruktury.
Materiaty do etykiet obejmuja koszulki termokurczliwe, etykie-
ty o wysokiej odpornosci na temperature do obwodéw druko-
wanych czy tez trwate etykiety do srodkéw trwatych i kompo-
nentéw o wysokiej odpornosci na Scieranie, substancje che-
miczne, temperature i promieniowanie UV. Dalszemu zwiek-
szeniu wszechstronnosci drukarki oraz automatyzacji wydruku
stuzg dostepne do niej dodatki i akcesoria, w tym systemy
docinania i przewijania etykiet, czujniki, a takze technologia
pozwalajaca na automatyczne oddzielenie etykiety od jej pod-
ktadu.

Skontaktuj sie z firmg Brady pod adresem emea_request@bradycorp.com,
aby zaméwic broszure lub darmowa demonstracje.

Zintegrowany serwomotor

i naped firmy Tolomatic, teraz
z obstuga protokotu PROFINET
zapewnia tatwa automatyzacje
prostych systemow sterowania
ruchem

Zintegrowana, matogabarytowa konstrukcja, optymalizacja do syste-
méw liniowych i obrotowych oraz wbudowane konfiguracje dla
wszystkich sitownikéw elektrycznych z oferty Tolomatic pozwalajg
szybko i fatwo tworzy¢ systemy przemieszczenia liniowego.
Zintegrowane zestawy serwonaped/kontroler/silnik ACSI firmy Tolo-
matic sg teraz dostepne z obstugg protokotu PROFINET bazujgcego
na przemystowych Ethernecie, pozwalajgc inzynierom projektowac
tatwe w zastosowaniu i tanie sitowniki elektryczne do aplikacji jed-
noosiowych. Zestawy te nadaja sie idealnie jako zamienniki cylindrow
pneumatycznych i pozwalajg automatyzowaé dowolne proste syste-
my sterowania ruchem ze sterownikami Siemens lub innymi obstu-
gujacymi protokét PROFINET.

Dzieki wbudowanym konfiguracjom dla sitownikéw elektrycznych
firmy Tolomatic, zintegrowany w ACSI kontroler automatycznie kon-
figuruje silnik, sitownik, limity bezpieczenstwa i inne kluczowe para-
metry wewnatrz kontrolera, co utatwia i przyspiesza integracje. Pro-
tokét PROFINET stanowi uzupetnienie dostepnych juz w ACSI proto-
kotéw EtherNet/IP i Modbus-TCP.

PROFINET jest standardem w sieciach przemystowych w automatyce.
taczy urzadzenia, systemy i komoérki, zapewniajgc wiekszg szybkosé
i bezpieczefstwo, nizsza cene i wyzszg jakos¢ produkgcji. Zapewnia
tatwa integracje z istniejgcymi systemami i sprzetem.

“Dodanie obstugi protokotu PROFINET do dostepnych juz wczesniej
w ACSI protokotéw EtherNet/IP i Modbus-TCP daje producentom
OEM elastycznos¢ wynikajacg z mozliwosci wspdtpracy z kontrolera-
mi PLC réznych dostawcdw przy rdownoczesnej standaryzacji projek-
tu mechanicznego i sitownika,” powiedziat Aaron Dietrich, dyrektor
dziatu marketingu z Tolomatic. “Do tego, dobre osiagi w potaczeniu
ze stopniem ochrony IP65 czynig ACSI doskonatym wyborem
w wielu aplikacjach, w ktérych producent OEM jest w stanie wyko-
rzystac elastycznos¢ wyboru protokotu i sterowania.”

Jako zintegrowany serwomotor i naped, ACSI zapewnia oszczednos¢
miejsca. Nie zajmuje duzo przestrzeni w szafie sterowniczej, dzieki
czemu nadaje sie idealnie do modernizacji maszyn oraz jako zamien-
nik cylindréw pneumatycznych. Dostepny w konfiguracji liniowej
i obrotowej, ACSI moze by¢ tatwo konfigurowany do jednostek uzy-
wanych przez uzytkownika.

Kontroler ACSI uzyskat certyfikat Pl North America (organizacji rzado-
wej PROFINET) zapewniajacy zgodnos¢ ze standardem PROFINET

v2.33. Moze by¢ implementowany w sieciach czasu rzeczywistego
jako urzadzenie 1/0. Dostepny plik GSDML oraz archiwum blokéw
danych i blokéw funkcyjnych do najnowszych sterownikéw PLC firmy
Siemens utatwia konfiguracje i zapewnia bardzo szybkie wdrozenie
w systemach sterujgcych PROFINET.

Firma Tolomatic moze zamontowaé ACSI na dowolnym sitowniku,
skonfigurowac go, przetestowac i wysta¢ do klienta pod unikalnym
oznaczeniem. Oszczedza to czas, jesli wzigc pod uwage koniecznosé
zamawiania wielu elementdw oraz tworzy jeden punkt odpowiedzial-
ny za obstuge aplikacji.

Odwiedz blog dotyczacy sitownikéw liniowych firmy Tolomatic
https://www.tolomatic.com/blog

Monitorowanie procesow
utwardzania farb proszkowych

Uzupetniajgc wprowadzony niedawno na rynek rejestrator tem-
peratury DATAPAQ EasyTrack3 do utwardzania farb proszkowych,
firma Fluke Process Instruments dostarcza obszerny zestaw pre-
cyzyjnych i niezawodnych sond termoparowych.

Termopary typu K sg zgodne ze specyfikacjg ANSI MC96.1 dla
klasy doktadnosci +1,1°C lub 0,4%. Sa dostarczane z kablem
w izolacji PTFE zapewniajacym réwnoczesnie elastycznosé
i dtuga zywotnosé w Srodowisku przemystowym. Mierza tem-
peratury do 265°C. Dodatkowo, dostepne sg termopary wyso-
kotemperaturowe z wtdkna szklanego o zakresie pomiarowym
do 500°C. R6zne opcje mocowania pozwalajg na umieszczanie
ich na wszystkich magnetycznych i niemagnetycznych produk-
tach o wszystkich ksztattach i rozmiarach. Mate sondy po-
wierzchniowe charakteryzuja sie bardzo krétkim czasem odpo-
wiedzi, dzieki czemu nadaja sie idealnie do monitorowania
temperatury drobnych elementéw, plastikéw i puszek. Sondy
z uchwytem zaciskowym clamp-on mierzg temperature po-
wierzchni i powietrza oraz mogg by¢ uzywane uniwersalnie do
pomiaru temperatury przedmiotéw o cienkich Sciankach, na
przyktad z ttoczonego aluminium. Dostepne sg rézne sondy
magnetyczne do szybkiego mocowania do powierzchni z me-
tali zelaznych na ruchomych liniach — mianowicie magnetyczne
sondy offsetowe do monitorowania ptaskich produktéw
i temperatury powietrza oraz sondy powierzchniowe MicroMag
z tatwoscig mieszczace sie w ciasnych przestrzeniach. Oferte
uzupetniaja dwu-, cztero- i szesciokanatowe zaciski umozliwia-
jace szybkie odtgczenie rejestratora danych oraz tagi ID.

Fluke Process Instruments, Datapaq Ltd.



Specjalistyczny pirometr do
pomiaréw wysokotempe-
raturowych Pirometr

Z Interfejsem 10-Link firmy Balluff

Firma Balluff, specjalizujaca sie w produkcji czujnikéw opracowa-
ta nowy pirometr oznaczony symbolem BTS, wyposazony w inter-
fejs 10-Link i dwa wyjscia przetaczajace. Moze on monitorowac
temperature w zakresie od 250 do 1250°C, rowniez w obszarach
trudno dostepnych i niebezpiecznych, wykrywaé przemieszczajace
sie obiekty gorace i rejestrowac temperature — wszystko to bez
koniecznosci fizycznego kontaktu.

Nowy pirometr, produkowany w wytrzymatej obudowie M30
ze stali nierdzewnej o stopniu ochrony IP67 jest pierwszym
tego typu przyrzadem wyposazonym w wielofunkcyjny wyswie-
tlacz tekstowy z funkcja automatycznego obracania ekranu,
podobnie jak w smartfonie.

Poza dwoma wyjsciami przetgczajacymi, nowy pirometr zawie-
ra interfejs 10-Link do zdalnej konfiguracji i bezposredniej
wymiany danych z kontrolerem lub panelem sterujgcym. Wyj-
Scie analogowe 4..20 mA jest dostepne opcjonalnie.

Rézne warianty ustawien i wbudowane funkcje pirometru daja
uzytkownikowi rézne mozliwosci jego zastosowan. Huty, od-
lewnie, przemyst ceramiczny i huty szkta to tylko niektére
z przyktadow.

http://www.balluff.pl

90 lat innowacji w rozwoju
tozysk dla kolei o wysokich
predkosciach

Realizujgc niezmienny cel maksymalizacji poziomu bezpieczen-
stwa podrézy kolejami o wysokiej predkosci, firma NSK moze
pochwali¢ sie ponad 50 latami innowacji datowanych od pierwszej
generacji szybkobieznych japonskich pociggdw Shinkansen bullet.
Zaawansowane programy rozwojowe sg dynamicznie realizowane
do dzis. Dzieje sie tak dlatego, iz najnowsza generacja pociggéw

jest jeszcze szybsza, co przektada sie na jeszcze wieksze wyma-
gania w stosunku do technologii tozysk. NSK kontynuuje prace ze
swoimi partnerami z branzy kolejowej, zaréwno z sektorow OEM
jak i rynku wtérnego, w celu stworzenia produktéw, ktére moga
poprawic¢ czynniki takie jak bezpieczehstwo, wydajnosé, komfort,
wage i optacalnos¢. Przyktadowo, do ostatnich opracowan nalezy
system, ktéry jest w stanie wykry¢ nieprawidtowosci w tozyskach
podczas pracy, co jest zgodne z rosngcym trendem przechodzenia
od konserwacji opartej o interwaty czasowe do konserwacji zwig-
zanej z oceng faktycznego stanu technicznego podzespotow.

Od lat szesédziesigtych pociagi Shinkansen bullet zapewniaja Ja-
ponii szybka infrastrukture niezbedng do wspierania jednej
z najwiekszych i najwazniejszych gospodarek Swiata. Ostatnie
inwestycje pokazuja staty rozwéj sieci Shinkansen - m.in otwarte
w 2015 i 2016 r. linie Hokuriku i Hokkaido, ktére pomagaja
w ozywieniu regionalnych spotecznosci. Co wiecej, postep osia-
gniety przez Japonie sktonit wiele innych krajow do nasladowania
rozwigzan, poniewaz wszyscy sa chetni do wykorzystywania tego
typu niskoemisyjnego transportu.

Wraz z szybko osigganym postepem firma NSK wspierata nowe
opracowania poprzez statg ewolucje swoich technologii tozysk do
zastosowan w branzy kolejowej. Nigdzie nie jest to bardziej wi-
doczne niz w przypadku pociggédw Shinkansen. Przyktadowo,
w 1964r., gdy po raz pierwszy pojawity sie pociagi serii O, to wa-
zace 81 kg tozyska osi kolejowych dostarczone przez NSK, ktére
wykorzystywaty kombinacje tozysk walcowych i kulkowych, sta-
nowity gtéwna gwarancje niezawodnosci pociggbéw osiagajacych

210 km/h. Obcigzenia promieniowe w tym zwigzane z waga
wagondw byty przenoszone przez dwa rzedy tozysk walcowych,
podczas gdy obcigzenia boczne, wtaczajac w to sity osiowe gene-
rowane przez zakrety, byty przenoszone przez jedno tozysko kul-
kowe. W tamtym czasie byto to rozwigzanie optymalne.
Przechodzac szybko do pociagdw serii 300 z 1992r. osiggajacych
270 km/h, w ktdrych NSK zastosowata tozyska walcowe z obrze-
zami , a nastepnie do pociggbéw serii N700 wprowadzonych do
uzytku w 2007 r, mozna tatwo zauwazy¢ osiggniety postep. Przy
jeszcze wiekszym nacisku na poprawe osiggéw (predkos¢ 300
km/h), ograniczenie wagi i zwiekszenie komfortu firma NSK opra-
cowata dla pociggbw N700 tozyska stozkowe osi kolejowych
0 wadze zaledwie 23kg - prawie czterokrotnie mniej w poréwna-
niu do tozysk osi kolejowych wykorzystanych w pociggach serii 0.
Przy wysokich predkosciach nadmierna waga tozysk moze mie¢
duzy wptyw na hatas i wibracje, stad che¢ ograniczenia masy
konstrukcji.

Bez wzgledu na to jak lekkie i kompaktowe stajg sie tozyska bez-
pieczenstwo pozostaje najwyzszym priorytetem. W tym przypad-
ku NSK wykorzystuje swojg wiedze w zakresie inzynierii materia-
towej w celu poprawy poziomu bezpieczenstwa - czynnika nieroz-
tacznie zwigzanego z pragnieniem opracowania tozysk mogacych
wytrzymac najtrudniejsze warunki pracy.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Nowy kontroler bluetooth
zapewnia bezprzewodowa
kontrole dostepu

Firma Southco rozszerzyta w ostatnim czasie linie produktowa
Electronic Access Solutions o kontroler dostepowy pozwalajacy na
bezprzewodowe poswiadczanie uprawnief do otwierania zamkéw
elektronicznych za pomoca urzadzen z interfejsem BLUETOOTH,
takich jak smartfony i tablety. Klucze wirtualne sg do nich wysy-
tane bezprzewodowo za posrednictwem zdalnego portalu z do-
wolnego komputera podtgczonego do internetu.

Kontroler BT BLUETOOTH zapewnia bezprzewodowa kontrole
i monitorowanie inteligentnych zamkéw bez potrzeby fizycz-
nego potaczenia z siecig, jak rowniez bez potrzeby instalacji,
zarzadzania i utrzymania oprogramowania. W potaczeniu
z dowolnym inteligentnym zamkiem elektronicznym z oferty
Southco, kontroler ten realizuje catkowicie ukryte zabezpiecze-
nie fizyczne, wykorzystujac interfejs BLUETOOTH LE do zapew-
nienia dostepu oraz zdalny portal internetowy do zarzadzania
posSwiadczeniami i monitorowania Sciezki audytu.

System oferuje wielopoziomowe szyfrowanie, tatwga instalacje
i konfiguracje oraz mozliwos¢ wysytania danych ze smartfonu
z odlegtosci do 10 m. W potaczeniu z kontrolerem BT BLUETO-
OTH, inteligentne, ukryte zamki elektroniczne mogg chronic
cenne informacje i zasoby korzystajac z cyfrowego rejestru
dostepowego. Moga by¢ wykorzystane do zademonstrowania
zgodnosci z takimi regulacjami, jak Payment Card Industry Data
Security Standard (PCI DSS), Health Insurance Portability and
Accountability Act (HIPAA) oraz Federal Information Security
Management Act (FISMA).

Klucze wirtualne moga by¢ przypisywane i zarzadzane za po-
moca aplikacji VIZpin, stanowiacej bezpieczna platforme opar-
ta na chmurze obliczeniowe]j do zdalnego zarzadzania prawami
uzytkownikéw do kontrolera BT BLUETOOTH. Ograniczone

czasowo wirtualne klucze moga byc
wysytane bezprzewodowo do darmo-
wej aplikacji na smartfony za posred-
nictwem portalu sieciowego VIZpin
wspobtpracujacego z chmurg oblicze-
niowa. Po zalogowaniu do bezpieczne-
go portalu administrator moze doda-
wac lub odbierac klucze elektroniczne
w czasie rzeczywistym, udzielajac
prawa dostepu autoryzowanym uzyt-
kownikom - dziatajacego tylko
w okreslonym przedziale czasu.
Dyrektor generalny Steve Spatig po-
wiedziat, “Kontroler BLUETOOTH firmy
Southco dostarcza przetomowa tech-
nologie zdalnej kontroli i monitorowa-
nia systeméw fizycznego dostepu, bez
koniecznosci fizycznego dostepu do sieci. Nowy kontroler
umozliwia udzielanie praw dostepu dla poszczegblnych oséb
w czasie rzeczywistym, w rowniez zdalnie z dowolnej lokaliza-
cji na Swiecie, wykorzystujac do tego prosta aplikacje mogaca
pracowac na dowolnym smartfonie z interfejsem BLUETOOTH.”

Southco Manufacturing Limited

Nowy gatunek weglika KCSM40
do frezow ptytkowych firmy
Kennametal zapewnia wieksza
wydajnos$¢ przy wyzszych
szybkos$ciach frezowania

| powtarzalne wyniki pracy

Klienci zgtaszali zapotrzebowanie na nowy gatunek weglika, ktory
umozliwitby zwiekszenie predkosci skrawania podczas frezowania
stopu tytanu 6Al4V, zamiast zwiekszania predkosci posuwu lub
gtebokosci frezowania, skutkujacych zwiekszeniem sity dziatajacej
na obrabiany przedmiot, uchwyt i wrzeciono maszyny. Gatunek
KCSM40 zawiera zaawansowane spoiwo kobaltowe zapewniaja-
ce wyjatkowa odpornosé na zmeczenie termiczne bez utraty wy-



trzymatosci, jaka klienci doswiadczali w przypadku gatunkéw
KC725M i X500. Opr6cz nowego materiatu podtoza, opracowane
przez Kennametal pokrycie AITiN/TiN zwieksza odpornos¢ na
Scieranie krawedzi tnace;j.

“Bazujac na wytrzymatosci naszych najbardziej popularnych ga-
tunkéw do frezowania KC725M i X500 oraz zwigkszajac odpor-
no5¢ na pekanie termiczne i Scieranie umozliwiamy naszym
klientom obrébke ze zwiekszong predkosciag skrawania bez utraty
wytrzymatosci” powiedziat Scott Etling, dyrektor zarzadzajacy
produktami globalnymi z dziatu frezéw ptytkowych firmy Kenna-
metal.

Docelowa predkos¢ frezowania dla gatunku KCSM40 przy frezo-
waniu stopu Ti6Al4V wynosi 175 SFM (53 m/min.), pozwalajac
zapewni¢ szybkos¢ usuwania metalu przekraczajaca 20 cali sze-
Sciennych na minute (327 cm”3/min.) w czasie 60 minut. Gatunek
KCSM40 nie tylko pozwolit osiggnac takie wyniki, ale réwniez
zapewnit szybkos¢ frezowania tytanu siegajgcg 270 SFM (85 m/
min.) przy mniejszej gtebokosci promieniowej. Etling mowi, ze
zagtebienie promieniowe freza jest kluczowe przy optymalizacji
predkosci frezowania. “Przy wigkszym zagtebieniu promieniowym,
ptytka ma kontakt z materiatem przez dtuzszy czas, wytwarzajac
wiecej ciepta w obszarze frezowania. Ciepto nie jest odprowadza-
ne z tytanu w wiérach, tak jak ma to miejsce podczas frezowania
stali, dlatego kontrola termiczna ma krytyczne znaczenie. Mniejsza
predkos¢ frezowania przy wiekszym zagtebieniu promieniowym
jest dobra praktyka. Przy mniejszym zagtebieniu promieniowym
mozna pracowac z wiekszg predkoscig frezowania.”

W przeprowadzonych ostatnio testach nowych frezéw spiral-
nych HARVI Ultra osiggnieto zywotnos¢ frezow przekraczajaca
100 minut przy szybkosci 155 SFM (47 m/min.) i sptywie widra
0,0067 ipt (0,12 mm/t). Promieniowa gtebokos¢ frezowania
wynosita 1,0” (25 mm), a osiowa 3” (76 mm). Etling powiedziat
“Stan krawedzi w przypadku gatunku KCSM40 wcigz wyglada
bardzo dobrze. Réwniez inne parametry prezentujg sie dosko-
nale. W jednej z operacji frezowania czotowego ptyt ze stali
hartowanej zmniejszono liczbe przejs¢ z 234 do zaledwie 22.
Nie musze chyba dodawad, ze jesteSmy w Kennametal bardzo
zadowoleni z doskonatej jakosci KCSM40, ktérg mozemy do-
starczy¢ naszym klientom”.

Kennametal Polska, Sp. z.0.0.

ecom prezentuje systemy czasu
rzeczywistego do efektywnego
zarzadzania zasobami

ecom, oddziat firmy Pepperl+Fuchs zamierza skoncentrowac sie
na zagadnieniach dotyczacych sledzenia zasob6w i automatyzacji
w erze transformacji cyfrowej podczas trwania targéw SPS IPC
Drives 2017, odbywajacych sie w Norymberdze w dniach od 28
do 30 listopada. W hali 7A na stoisku 330 firma ta, specjalizujaca
sie w zakresie komunikacji przemystowej, komputeréw mobilnych
i zabezpieczeh przeciwwybuchowych bedzie demonstrowata
sposoby implementacji i osiggania zyskéw z rozwigzan lloT, wta-
czajac w to innowacyjne systemy lokalizacji w czasie rzeczywistym
oraz wydajnego, catosciowego zarzadzania zasobami.

W centrum uwagi znajda sie beacony Bluetooth Low Energy
(BLE), Loc-Ex 01 do stref zagrozonych wybuchem ATEX / IECEx
Zone 1 oraz Loc 01 do stref niezagrozonych. Beacony BLE, za-

projektowane specjalnie dla przedsiebiorstw z rozlegtymi tere-
nami fabrycznymi i strefami zagrozonymi wybuchem, komuni-
kuja ludzi z sektorami, zasobami i systemami. tacza dane cy-
frowe i fizyczne w jedng jednostke analizy biznesowej, poma-
gajac ksztattowaé caty tancuch wartosci tak, aby obnizyé
koszty i jednoczesnie zwiekszy¢ wydajnosé.

Dzieki dotgczeniu niewielkich beaconéw BLE, zasoby staja sie
inteligentnymi, lokalizowalnymi obiektami mogacymi dostar-
cza¢ dowolne informacje odnosnie np. temperatury czy pozio-
mu napetnienia, a nawet reagowac na zdarzenia w postaci
nacisniecia przycisku, zwiekszenia jasnosci, uderzenia lub
zmiany lokalizacji. Oprécz informacji przestrzennej, dodatkowe
dane o parametrach lokalnych proceséw moga by¢ przesytane
w czasie rzeczywistym. Ponadto, mozna definiowac relacje
sgsiedzkie i alarmy, na przyktad mozliwosé kolizji lub przecho-
wywania obok siebie obiektdw niebezpiecznych.

Standard Bluetooth 4.1 zapewnia kompatybilnos¢ beaconéw
zaréwno z popularnymi, jak i zabezpieczonymi przeciwwybu-
chowo tabletami i smartfonami, takimi jak Tab-Ex 01 i Smart-Ex
01. Wraz z odpowiednimi aplikacjami tworzg one kompleksowy
system do dowolnej strategii digitalizacji. Beacony BLE stano-
wig cze5¢ komunikujacych sie bezprzewodowo, zabezpieczo-
nych przeciwwybuchowo rozwigzah obejmujacych smartfony,
tablety, peryferia oraz aplikacje i oprogramowanie. Na stoisku
ecom i Pepperl+Fuchs odwiedzajacy beda mogli zapozna¢ sie
z cata platforma Mobile Worker obejmujacg duzy wybér sprze-
tu i oprogramowania.

Wiecej informacji o firmie mozna znalez¢ pod adresem:
www.pepperl-fuchs.com

Zawory elektromagnetyczne
ASCO z certyfikatem DNV-GL.
Zawory dedykowane do
zastosowan w aplikacjach
sterowania wodami halastowymi

Firma Emerson uzyskata certyfikacje DNV-GL do zawordw elektro-
magnetycznych ASCO serii 551 oraz 553. Ta globalna certyfikacja
pozwala na wykorzystywanie tych zaworéw na catym Swiecie
w aplikacjach sterowania wodami balastowymi. Nowe przepisy
wchodza w zycie od wrzesnia 2017 roku. Poczawszy od tej daty
wszystkie zawory uzywane w wymienionych zastosowaniach
beda musiaty zachowywaé zgodnos¢ z nowymi regulacjami.
Zawory elektromagnetyczne ASCO z certyfikatem DNV-GL sg
dostepne o korpusie wykonanym zaréwno z aluminium, jak
i ze stali nierdzewnej. Zawory te dostepne s3g réwniez wraz
z réznymi opcjami cewek, umozliwiajgc tym samym mozliwosé
ich stosowania w obszarach bezpiecznych oraz obszarach po-
tencjalnie zagrozonych wybuchem (Ex). Zawory ASCO serii 551
i 553 sg réwniez dopuszczone do uzytku w funkcjonalnych
petlach bezpieczefstwa, ktére mozna znalezé na statkach
z LNG oraz tankowcach. Emerson to jedyny dostawca tego
typu, ktéry moze zaoferowaé zawory zaréwno z certyfikacja
DNV-GL, jak i SIL.

Certyfikacja DNV-GL taczy w sobie dwa standardy: DNV (Det
Norske Veritas) oraz GL (Germanischer Lloyd). Jest to certyfika-
cja globalna - nie ma potrzeby zakupu réznych zawordéw elek-
tromagnetycznych w zaleznosci od tego, gdzie oczyszczalnia
czy tez statek zostaty wybudowane. Wprowadzenie nowego

standardu bedzie miato duzy wptyw na branze morska. Nowe
przepisy dotycza w sumie okoto 70.000 todzi na catym Swiecie
oraz ponad 2.000 todzi powstajacych kazdego roku.

Emerson Automation Solutions

Firma NSK prezentuje now3
generacje Srub kulowych zgodna
z normami DIN

Firma NSK wykorzystata ostatnig wystawe EMO 2017 w Hanowe-
rze jako miejsce prezentacji dla licznych innowacyjnych produktéw
zaprojektowanych w celu poprawy wydajnosci obrabiarek. Wsréd
najwazniejszych prezentowanych rozwigzahn znalazta sie nowa
generacja srub kulowych zgodna ze standardem DIN. Cichobiezne
Sruby kulowe o wysokiej predkosci pracy nie tylko sa w stanie
sprostac specyficznym wymaganiom europejskich aplikacji obréb-
ki skrawaniem, ale takze sa w petni zgodne z normg DIN69051
(IS03408) w zakresie wymiardw, jak i klas tolerancji.

Produkowane w wersjach o Srednicy watka od 32 mm do 63
mm i zakresie skoku od 10 mm do 40 mm, nowe, do wysokich
predkosci, cichobiezne sruby kulowe opracowane pod zastoso-
wanie u europejskich producentéw obrabiarek zapewniaja

Firma NSK zaprezentowata podczas targéw EMO 2017 serie srub kulowych nowej ge-
neracji zgodnych z normami DIN.

wsp6tczynnik predkosci pracy rzedu 160 000 dn (Srednica watu
d x predkos¢ obrotowa n). Ten poziom wydajnosci oznacza, ze
moga by¢ wykorzystywane bez zadnych ograniczen do aplika-
cji szybkiego skrawania HSM, gdzie wymagana jest takze
bardzo wysoka precyzja.

Charakterystyka ptynnej pracy nowych Srub kulowych stanowi
takze nowy punkt odniesienia, ustalajgcy optymalne warunki
wstepne dla wystepowania najmniejszych mozliwych wibracji
w systemie liniowym, przy jednoczesnym ograniczeniu poziomu
hatasu. Jednym z gtéwnych czynnikéw, ktére przyczynity sie do
powstania tak korzystnej kombinacji charakterystyk sg deflek-
tory kulek, nowo opracowane tak, zeby byty odpowiednie dla
nowej serii.

Firma NSK opracowuje Sruby kulowe dla obrabiarek od 1960 r.
Obecnie portfolio produktéw stale sie poszerza, oferujac Sred-
nice watkéw od 4 do 200 mm, jak réwniez liczne typy produk-
téw dla specyficznych wymagan, takich jak ekstremalnie niski
poziom hatasu, krétkie skoki i maksymalna precyzja pozycjo-
nowania.

NSK Polska Sp. z 0.0.



Zawory regulacyjne
do materiatow sypkich

Wiele zaktadow przemystowych, w tym
chemicznych i spozywczych, boryka sie
z ktopotami zwigzanymi z regulo-
waniem strumienia proszkow.

odporne;j.
Regulowany otwér
Poprzez regulacje jednego z koncdw wspomnianej
na wstepie tuby, tj. obrét w zakresie 0-180° kota
podtrzymujacego, uzyskuje sie ptynne zwiekszanie
Typowym przyktadem jest napetnianie bezposrednio lub zamkniecie otworu.
z silosa lub worka typu big bag pojemnikéw stoja-
cych na wadze. Stosujgc tradycyjne zawory odmie-
rzanie jest niedoktadne i niewygodne. Rozwigza- Niezaleznie od stopnia otwarcia zaworu proszek
niem moze by¢ zastosowanie zaworéw irysowych. zawsze wydostaje sie Srodkiem przez okragty
Zasada pracy tego typu zawordw jest prosta otwor.
— elastyczna tuba (membrana) skrecana z obu
koncow w przeciwng strone szczelnie zamyka Precyzyjna regulacja
przeswit. Pod koniec odwazania zawdr mozna przymknaé
Chciatbym w skrécie przedstawic zalety i za- tak, ze proszek bedzie sie sypat niemal ,ziarenko po
stosowania tych urzadzen. ziarenku”. Umozliwia to bardzo doktadne odmierzenie
wymaganej porcji oraz sterowanie wielkosci przepty-
wu nawet przy bardzo matej przepustowosci.

Okragty, koncentryczny przeswit

Nie zakleszczajq sie i nie blokuj3

Proszek przesypujacy sie przez zawdr nie ma
w zadnym momencie stycznosci z ruchomym elemen-
tem mechanicznym zaworu. Dzieki temu nie ma
mozliwosci, aby proszek mégt zablokowac jakas
szczeline lub prowadnice.

Zawory moga by¢ wyposazone w specjalne naciecia
na obwodzie umozliwiajace zatrzymanie zaworu
w zadanej pozycji, np. otwarcie 30%.

Prosta obstuga
Regulacja zaworu polega na obrocie raczki od 0 do
180°. Zawér moze byé wyposazony nie tylko
w raczke, ale takze w koto sterujace dookota catego
urzadzenia. Obstuga ma woéwczas wygodny dostep
z kazdej strony.
Do proceséw sterowanych automatycznie stoso-
wane s3 zawory irysowe napedzane elektrycznie
lub pneumatycznie.

Odporne chemicznie

Proszek styka sie wytgcznie z membrana.
W wiekszosci przypadkéw odporny na proszek musi
by¢ tylko ten element zaworu. Reszta, tj. obejmy,
mocowania itp., moga by¢ wykonane

z niedrogich materiatéw, jak np. aluminium.

Dla specjalnych zastosowan dostepne s3
zawory catkowicie wykonane ze stali kwaso-

Niewielkie rozmiary

Zawor irysowy nie wymaga duzo miejsca.
Dotyczy to zaréwno wymiaru w pionie, gdyz

sg one wyjatkowo waskie, jak réwniez dookota
rurociggu. Jedynym elementem wystajacym
jest raczka do obstugi zaworu.

Membrany

Membrany wykonywane s3 z odpornych
mechanicznie i chemicznie elastomeréw
naturalnych i syntetycznych, tkanin pracu-
jacych w wysokich temperaturach i agre-
sywnych Srodowiskach oraz tkanin pokry-
wanych elastomerami. Dzieki tak
szerokiej gamie materiatbw moz-

na zawsze dobra¢ odpowiedni do

danej aplikacji.

Whkitadki

Do niektérych aplikacji nalezy stosowac
wktadki. Sg to dodatkowe tuby wkta-
dane wewnatrz zaworu, zapewnia-

jace odpornos¢ chemiczng i mecha-
niczng wewnetrznej warstwy.

Wykonania sanitarne

Zawory produkowane sg takze w wyko-

naniach dla przemystu spozywczego, kosme-
tycznego i farmaceutycznego. Konstrukcje sa tatwe do
mycia i zapewniaja najwyzszy stopien higieny. Seria
zawordw dla przemystu farmaceutycznego umozli-
wia ich szybkie zdjecie z instalacji bez koniecznosci
uzywania narzedzi i umycie zaworu standardowymi
metodami stosowanymi w zaktadzie.

Ukfady naciagania membrany

Po dtuzszym czasie uzytkowania membrana moze sie

nieco rozciggna¢. Nie oznacza to koniecznosci jej wymia-

ny. Wiele zaworéw wyposazonych jest w uktad naciggania
membrany. Nacigganie mozna stosowac kilka razy, dzieki czemu
znaczaco przedtuza sie czas jej uzytkowania.

Sytuacje awaryjne

Zawory irysowe sprawdzaja sie w sytuacjach awaryjnych. Sytu-
acja taka jest np. dostanie sie duzego elementu obcego do
proszku. W przypadku zamkniecia zaworu na takim zanieczysz-
czeniu, membrana szczelnie owinie sie wokét niego, skutecznie
blokujac wysyp proszku.

Niskie koszty eksploatacyjne
Jedynymi elementami eksploatacyjnymi sa membrany i wktad-
ki. Sa one tatwe do wymiany i niedrogie.

Brak wyciekéw

Zawory irysowe sa bardzo szczelne, dzieki czemu nie nastepu-
je niekontrolowany przesyp przy zamknietym zaworze. Praca
z zaworami irysowymi jest przyjazna dla srodowiska i proszek
nie jest ,marnowany”.

Delikatne

Pomimo skutecznego zamkniecia zawory irysowe sg bardzo
»delikatne” dla proszkéw. Jako przyktad delikatnosci dziatania
mozna podaé przepuszczenie przez te zawory zywych ryb

w celu pozyskania ikry. Zawér powodu-
je masaz ryb bez ich uszkadzania.

Dobre takze dla mokrych prosz-

kéw. Przy wtasciwym doborze zawo-

ru i membrany, czesto moga one sku-

tecznie zamykaé przeptyw takze prosz-
kéw zawilgoconych oraz zawiesin.

Bezpieczna obstuga
Dzieki szczelnosci i sposobie regulacji zawo-
ru irysowe sg bezpieczne dla oséb je obstugu-
jacych.

Przyktadowe aplikacje
Warto wymieni¢ przynaj-
mniej kilka typowych zastoso-

wan zaworéw irysowych.
e zawor irysowy umozliwit doktad-
ne odmierzanie proszku przesypywane-
go ze stacji roztadunku big bagoéw
do beczek. Dzieki zastosowaniu
zaworu irysowego beczki sg za-
wsze catkowicie wypetnione,
a proszek nie jest rozsypywany.
e wielu klientow uzywa
zawordw irysowych do odmierza-
nia proszkéw i granulatéw do zbiorni-
kéw stojacych na wadze. Dzieki opcji ,,sacze-
nia” proszku, tj. przeptywu bardzo matym
otworem, zbiornik jest doktadnie napetniany
do zadanej masy. Zastosowanie wagi z wyjsciem
sygnatowym i zaworu z napedem elektrycznym

umozliwia zautomatyzowanie tej operacji.
¢ producenci materiatow Sciernych stosujg zawory
irysowe, gdyz wbrew oczekiwaniom zywotnos¢ membrany
oraz mozliwos¢ jej tatwej i szybkiej wymiany jest lep-
szym rozwigzaniem niz czeste remonty zaworéw typo-
wych.

¢ regulacja przesypywania proszkéw niebezpiecznych dla
zdrowia lub wysoce sanitarnych — brak wyciekéw z i do
atmosfery jest niezwykle wazny przy takich aplikacjach.

¢ dosypywanie danej porcji w regularnych odstepach czasu,
jak np. naktadanie tartego sera zéttego przy przemystowej
produkcji pizzy.

Jako zastosowania nietypowe mozna przytoczy¢ trzy przyktady:

e zawor irysowy z uwagi na delikatnos¢ uchwytu i skutecz-
nos¢ jej uzywany do podtrzymywania gtéw pséw podczas
ekstrakcji zebow,

e dzieki koncentrycznosci otwarcia i skutecznosci uszczelnie-
nia wokot obiektu zawory irysowe sg stosowane do zdej-
mowania smaru podczas produkgji kabli,

e zawor irysowy jest bardzo dobrym sposobem na przepro-
wadzenie kabli do pomieszczenia czystego — zawér stanowi
swego rodzaju ,,0kno”, ktére szczelnie zamyka wiagzke ka-
blowa, niezaleznie od tego, ile kabli jest poprowadzonych.

mgr inz. Andrzej G. Bacinski
POMPY i SYSTEMY Sp. z 0.0.

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl






Najnowoczesniejsza i najbardzie] skuteczna filtracja oleju!
Filtruje: olej hydaruliczny, biopaliwa, olej przektadniowy i inne oleje

= MIKROFILTRACJA polega na filtrowaniu zanieczyszczonego
oleju poprzez podtaczenie do beczki lub zbiornika gtownego
w maszynie urzadzenia filtrujacego.

= Proces trwa okoto 2-4 godzin w zalezno&ci
od zastosowanego urzadzenia oraz ilosci oleju,
a takze od stopnia zanieczyszczenia.

= Mikrofiltracja odbywa sie na najwyzszej jako&ci sprzecie
produkcji angielskiej firmy KLEENOIL, powstatej w oparciu
o technologie wojskowa.

SYGNAL

ELEMENT WYKONAWCZY
PODLACZENIE SYSTEMU Korzysci stosowania

SPRZEZENIA
FILTRACJI KLEENOIL ROZDZIELACE AROMESD systemu Kleenoil
w systemach hydrauliki sitfowej:
ZHWGR CISNIENIOWY = Wydtuzone przebiegi
ggmtm miedzy wymianami oleju
FITR REGULATOR = Oszczednosci zakupu nowego oleju
POMPA = Lepsza dostepnost floty - brak przestojow

= Oczyszczony caty ukiad hydrauliczny
= Mniejsze zaangazowanie stuzb obstugi
ZBIORNIKOLEIY technicznej
HYDRAULICZNEGO
= Usunigcie 99,95% waody z oleju
= Usuniecie wszystkich czastek statych
o wielkosci od 1 mikrometra (um)
= Nie usuwa dodatkow zawartych
w nowym oleju

OFERUJEMY:

= sprzedaz i montaz filtrow

= sprzedaz i urzadzen do filtracji
= ustugowe czyszczenie oleju

EFEKT FILTRACJI

Najwazniejsze zalety:

= usuwa 99,95% wody

= wszystkie zanieczyszczenia od 1 pm

= wydtuza czas pomigedzy wymianami oleju

= pozwala wyczyscit caty caty uklad hydaruliczny PRZED FILTRACJA PO FILTRACJI

Przeczytaj referencje od naszych zadowolonych klientow na stronie www.prestongroup.pl

PRESTON GROUP Sp. z 0.0., ul. Stupska 45, 60-458 Poznah, Poland
tel. +48 61 849 88 88, kom. +48 667 717 717, fax +48 61 849 88 71, e-mail: sekretariat@prestongroup.pl
www.prestongroup.pl






Cztery temperatury i drzwi ,na kotkach”

Na wstepie

W kilku artykutach zamieszczonych w poprzednich wydaniach
magazynu Pomiar i innych publikacjach wydawnictwa Wag-
-Tech, opisywalismy system nadzoru parametrow mikroklimatu
w Srodkach transportu oraz w pomieszczeniach magazynowych
tzw. komorach przetadunkowych. Gtéwnga zaletag omawianego
systemu jest jego ,,bezprzewodowos¢”, uzyskana dzieki wyko-
rzystaniu standardéw Wi-Fi, Bluetooth i GSM oraz mobilnosé
dzieki aplikacji Trans-Logger opracowanej na system Android.
System zapewnia pomiary i rejestracje temperatury i wilgotno-
Sci w pomieszczeniach, mobilnych czyli samochodach dostaw-
czych, naczepach transportowych, a takze w pomieszczeniach
stacjonarnych, gdzie mozliwy jest dostep do sieci Wi-Fi. Wiele
firm logistycznych w swoich magazynach czy hurtowniach po-
siada tzw. rozproszony punkt dostepowy czyli sie¢ Wi-Fi, ,roz-
tozong” na caty obszar, ktéry ma by¢ poddany monitoringowi
parametréow Srodowiskowych.

W wielu jednak systemach mobilnych wystepuje potrzeba po-
miaru wytgcznie temperatury w kilku tzw. strefach lokalnych.
Polega to na wykorzystaniu kilku np. lodéwek, chtodziarek za-
pewniajacych przewozonym produktom specjalne, r6zne od
ogblnych, panujacych w przestrzeni zatadunkowej pojazdu
warunki temperaturowe.

Termo-rejestrator Wi-Fi LB-533T
Aby sprostac temu oczekiwaniu klientéw, firma LAB-EL opraco-
wata nowy termo-rejestrator LB-533T, ktéry posiada mozliwos¢
podtaczenie do czterech czujnikéw temperatury Pt1000 (na
zyczenie Pt100) oraz dwoch czujnikéw kontaktronowych sygna-
lizujacych otwarcie drzwi do przestrzeni zatadunkowej. Czujni-
ki temperatury oraz otwarcia drzwi podtaczane sg do przyrzadu
przewodami, ktérych dtugos¢ w przypadku czujnikéw tempe-
ratury moze wynosi¢ do
10m, a dla czujnikéw otwar-
cia drzwi, nawet do 20m.
Przyrzad LB-533T jest zasila-
ny z dwéch ogniw typu AA
(2 x 1,5V) lub akumulator-
kéw (2 x 1,2V), aczkolwiek
istnieje mozliwos¢ bezpo-
sredniego zasilania z akumu-
latora samochodowego (do
42Vdc). Przyrzad zapisuje
w pamieci wewnetrznej (do
30.000 rekordéw) dane po-
miarowe i logiczne, a co

Rys. 1 Termometr LB-533T Okreélony (Zaprogramowany)

czas przesyta je do aplikacji Trans-Logger zainstalowanej
w urzadzeniu kierowcy z systemem Android. Aplikacja Trans-
-Logger umozliwia alternatywny wyb6r przyrzadéw LB-523D/
523TD lub LB-533T. W przypadku LB-523 mozna wybra¢ od 1 do
4 przyrzaddw, a w przypadku LB-533T nie ma mozliwosci wy-
boru ilosci przyrzadéw - konfiguruje sie jeden przyrzad, do ktérego
mozna podtaczy¢ 1 do 4 czujnikdw temperatury, a liczbe podtaczo-
nych czujnikéw mozna zaprogramowac. Na rys. 1 przedstawiony
zostat termo-rejestrator LB-533T, z dwoma podtaczonymi czujni-
kami temperatury, a na rys. 2a okno programu Trans-Logger,
z podtagczonym przyrzadem LB-533T z czterema czujnikami tem-
peratury. Przekroczenie warunkéw granicznych objawia sie pod-
Swietleniem na czerwono pola pomiarowego czujnika umieszczo-
nego w miejscu, gdzie takie przekroczenie nastapito oraz wygene-
rowaniem sygnatu dzwiekowego.

Opisywang juz w poprzednich artykutach wtasciwoscig systemu
jest zintegrowanie programu Trans-Logger z systemem GPS
i mapg, co umozliwia Sledzenie pojazdu oraz parametréw rejestro-
wanych na catej trasie przejazdu. Przyktad takiej trasy przedsta-
wiamy na rys. 2b i 2¢, a na rys. 2d przedstawiono okno wynikéw
pomiaru z konkretnego punktu prezentowanej trasy przejazdowe;j.

Rys. 2 a). Okno pomiarowe aplikacji Trans-Logger; b). trasa przejechana z Regut (sie-
dziba firmy LAB-EL), do Warszawy na ulice Belwederska 14 (dtugosc trasy ok. 14 km);
¢). powiekszony koricowy fragment trasy; d). wyniki pomiaréw w konkretnym punkcie
trasy - cztery temperatury i czas otwarcia drzwi

Jak pisaliSmy w poprzednich artykutach, system Trans-Logger,
zwigzany z konkretnym pojazdem oraz konkretnym urzadzeniem
obstugiwanym przez system Android np. telefon komérkowy, ta-
blet, iPod, terminal z drukarkg, itp. moze by¢ monitorowany przez
dyspozytora systemu wyposazonego w komputer-serwer PC
z zainstalowanym programem LBX (réwniez produkgji LAB-EL).
Program LBX wspotpracujacy z aplikacja Trans-Loggerem zostat
réwniez wzbogacony o mozliwos¢ doinstalowania mapy (co tez
jest nowoscig), na ktérej odtwarzana jest trasa poszczegdélnych
pojazddw (rys 3), dzieki czemu dyspozytor na biezaco uzyskuje
informacje o miejscu przebywania konkretnego pojazdu oraz
o wartoSci monitorowanych parametrow.

Rys. 3. Przyktadowe okna aplikacji Trans-Logger w programie LBX: wykres i mapa trasy
przejazdu.

Konfiguracja bezprzewodowego czterokanatowego
rejestratora temperatury i otwarcia drzwi

Parametry routera Wi-Fi oraz adres IP serwera LBX, z ktérym ma
sie taczyC rejestrator muszg by¢ zadane podczas konfiguracji urza-
dzenia LB-533T. Konfiguracji dokonuje sie poprzez podtaczenie
przyrzadu, poprzez port USB, do komputera z zainstalowanym
oprogramowaniem LBX. Za pomocg programu LBX, ustawia sie
parametry routera Wi-Fi (AP - Access Point - punkt dostepu)
z ktérym ma sie faczy¢ termometr LB-533T. Miedzy innymi nalezy
poda¢ nazwe sieci Wi-Fi (SSID), w przy-padku zabezpieczonej
sieci rdwniez hasto dostepu. Termometr LB-533T moze mie¢ nada-
ny staty adres IP lub mozna wybraé¢ dynamiczny adres przyznawa-
ny przez router Wi-Fi zgodnie z protokotem DHCP. Nalezy réwniez
podac adres IP i numer portu serwera LBX, z ktérym ma sie taczy¢
przyrzad LB-533T. W przypadku braku statego, publicznego adresu
IP komputera na ktérym zainstalowany jest serwer LBX mozna
wykorzystac serwer Proxy (serwer posredniczacy, np. firmy LAB-EL,
ustuga taka jest jednak ptatna w formie abonamentowej). Serwer

Proxy moze by¢ zainstalowany na dowolnym komputerze majacym
staty, publiczny adres IP. Serwer ten Swiadczy ustuge posrednictwa
pomiedzy rejestratorami Wi-Fi LB-533T, a dowolnym komputerem
klienta, ktéry ma dostep do sieci Internet.

Alarmy bezprzewodowego czterokanatowego

rejestratora temperatury i otwarcia drzwi

Termometr-rejestrator Wi-Fi moze zgtaszac sytuacje alarmo-

we. Alarm polega na wykonaniu dodatkowego zgtoszenia do

serwera LBX niezaleznie od ustalonego okresu nawigzywania

tacznosci. Alarm moze byé spowodowany:

e wyjSciem mierzonej temperatury poza zaprogramowany
dolny badz gorny proég;

e otwarciem drzwi, ktére to zdarzenie takze jest rejestrowa-
ne w pamieci (rejestrowany jest czas otwarcia drzwi);

¢ zanikiem zasilania zewnetrznego.

Dodatkowo mozna ustawi¢ okreslony czas odroczenia alar-
mu, tak by nie byt zgtaszany alarm dla krétkotrwatego wy-
stagpienia sytuacji alarmowej. Zanik sytuacji alarmowej
réwniez jest sygnalizowany przez dodatkowe zgtoszenie do
serwera z programem LBX. Dzieki funkcji zgtaszania alarméw
nie ma niebezpieczenstwa ,,przegapienia” alarmu w przypad-
ku ustawienia dtugich odstepéw pomiedzy planowanymi
zgtoszeniami. Program LBX w rézny sposéb moze reagowac
na otrzymanie informacji o alarmie, jest to zalezne od wypo-
sazenia jakim dysponuje LBX i jego ustawien. W szczegdlnym
przypadku serwer LBX moze wysta¢ email lub SMS do wska-
zanej osoby lub wykona¢ inne zaprogramowane dziatania.

Walidacja mobilnego systemu skomputeryzowanego
Skomputeryzowane systemy stuzace do monitoringu para-
metréw Srodowiskowych w pomieszczeniach produkcyjnych
i dystrybucyjnych, szczegdlnie w przypadku produktéw far-
maceutycznych, podlegaja kwalifikacjom i walidacjom okre-
Slonym w dyrektywach unijnych GDP i GMP oraz w Rozpo-
rzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie GDP (,prawo farma-
ceutyczne”). Kwalifikacje prowadzi sie w stosunku do urza-
dzen, walidacje natomiast obejmujg procesy, czynnosci, cate
systemy, w tym systemy skomputeryzowane. Walidacja, jest
udokumentowanym (przeprowadzone testy) potwierdzeniem
dziatania systemu skomputeryzowanego zgodnie z wymaga-
niami uzytkownika. Systemy mobilne, takie jak Trans-Logger
wraz z przyrzagdami i oprogramowaniem réwniez podlegaja
tym wymaganiom. W grudniu br. bedziemy realizowaé wali-
dacje systemu mobilnego w pewnej hurtowni farmaceutycz-
nej, w ktérej zaimplementowano system Trans-Logger wraz
z oprogramowaniem serwera LBX. DoSwiadczenia z tej akgji
opisane zostang w kolejnym artykule.

Na zakoriczenie
Zachecamy czytelnikéw do odwiedzenia naszej strony inter-
netowej www.label.pl, gdzie oprécz oferty produkcyjno-ustu-
gowej, zamieszczamy wiele porad, opiséw ciekawych aplika-
qji, itp.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.

ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 22753 6130

fax: 227536135

e-mail: Info@label.pl
www.label.pl



Rejestrator danych CX22B-W
Z oprogramowaniem umozliwiajacym
monitoring stanu konstrukciji.

* Firma HBM prezentuje rejestrator danych wraz
z oprogramowaniem do akwizycji danych (DAQ), dostarczajacym
szeroki wachlarz funkcji zwigzanych z monitoringiem konstrukcji.
* System umozliwia rownoleglte pomiary przy uzyciu pojedynczego

rejestratora danych.

e Aplikacja na urzadzenia mobilne ,HBM Push” umozliwia
otrzymywanie automatycznych powiadomien o istotnych
zdarzeniach zaistniatych ha monitorowanym obiekcie.

HBM Test and Measurement (HBM)
dostarcza system akwizycji danych Quan-
tumX i oprogramowanie Catman jako
kompleksowy pakiet monitorowania sta-
nu konstrukcji dla akwizycji danych na
mostach, tunelach, turbinach wiatrowych
i innych budynkach oraz infrastrukturze.
Pakiet cechuje sie funkcjami umozliwiaja-
cymi uzycie pojedynczego rejestratora
danych do zbierania réznych pomiaréw
przy jednoczesnym zwiekszeniu elastycz-
nosci systemu.

W tym rejestratorze danych mozliwe
jest réwnolegte prowadzenie do 15 réz-
nych zadan pomiarowych i w petni auto-
nomiczny zapis z czestotliwoscig probko-
wania do 5 milionéw prébek/s. Oprogra-
mowanie Catman umozliwia indywidualne
ustawienie liczby kanatéw i czestotliwosci
prébkowania dla kazdego pomiaru i po-
zwala na oddzielne sterowanie warunka-
mi startu i stopu. Dzieki temu tatwo zaim-
plementowaé skomplikowane zagadnienia
takie jak monitoring wielu toréw lub pa-

Niezbedne do monitorowania stanu konstrukcji: rejestrator danych QuantumX CX22B-W i oprogramowanie Catman

s6w jezdni na moscie. Poza tym, uzytkow-
nicy maja teraz do dyspozycji wieksza
elastycznos¢ w zbieraniu danych w bar-
dziej ukierunkowany i skuteczny sposéb.

Zintegrowany serwer FTP zapewnia
wygodny transfer danych

Dodatkowo oprogramowanie Catman
generuje oddzielny plik dla kazdego za-
gadnienia pomiarowego, ktéry moze by¢
przechowywany lokalnie i automatycznie
wpisywany do serwera FTP. Oprogramo-
wanie dostarcza szeroki zakres funkcji dla
dalszej analizy takiej jak: kalkulacje na
zarejestrowanym sygnale, analiza czesto-
tliwosciowa i inteligentna redukcja da-
nych.

Aplikacja HBM Push zapewnia, ze juz
nigdy nie przeoczysz ponownie
waznego zdarzenia

HBM Push jest integralna czescia pa-
kietu do monitorowania stanu konstrukgji.



Aplikacja powiadamia uzytkownika
o szczegblnych zdarzeniach zaistniatych
na monitorowanym obiekcie — poprzez
wystanie wiadomosci ,,push” do smartfo-

reklama

nu uzytkownika, niezaleznie od tego,
gdzie on sie znajduje. Oprogramowanie
Catman pozwala uzytkownikowi na zdefi-
niowanie tych zdarzeh. Wiadomos¢ Push

ID moze by¢ réwniez udostepniona w celu
powiadomienia innych oséb o zdarzeniu.
Bezpieczenstwo jest gwarantowane:
wszystkie wiadomosci sg szyfrowane
podczas transmisji. Ta aplikacja jest bez-
ptatna.

Oprogramowanie Catman w innych
zastosowaniach

Te i inne funkcje oprogramowania
Catman 5.0 sg dobrze dopasowane do
potrzeb monitoringu stanu konstrukgji, jak
réwniez do mobilnych testéw drogowych,
pomiaréw dtugoterminowych w stanowi-
skach testowych i do analizy wytrzymato-
Sciowej oraz prac rozwojowych.

Aplikacje HBM Push mozna pobraé
bezptatnie ze strony:

https://play.google.com/store/apps/
details?id=com.hbm.push

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl

wydawnictwo

WAGTEC
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internet

szkolenia
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Pomoc w integracji RFID

Nowe, kompaktowe moduty I/0 Ethernet/RFID firmy Turck serii TBEN-S
i TBEN-L umozliwiajg bezposrednie podigczenie glowic
odczytujgco-zapisujgcych HF lub UHF systemu identyfikacji RFID

Filozofia Przemystu 4.0 zrodzita wiele
pytan, na ktére nadal nie ma odpowiedzi.
Jednak pozycja technologii RFID w jej ra-
mach jest niepodwazalna: w petni zauto-
matyzowana, wysoce elastyczna i pota-
czona sieciowo produkcja przemystowa
wymaga zastosowania efektywnego sys-
temu identyfikacji pracownikéw, syste-
mow, narzedzi, surowcoéw i produktéw. Ze
wzgledu na swoje wyjgtkowe zalety
technologia RFID jest istotng alternatywa
dla identyfikacji optycznej. Dlatego tez
pozostaje jedna z kluczowych technologii
filozofii Przemystu 4.0.

Implementacja RFID w procesach pro-
dukcyjnych w wielu aplikacjach nadal jest
skomplikowana i czasochtonna. Cechy te,
pomimo licznych zalet systemu identyfi-
kacji, nadal odstraszaja potencjalnych
uzytkownikéw. Szczegélnie tych z mniej-
szych zaktadéw przemystowych. Aplikacje
RFID muszg stac sie tatwiejsze w instalacji,
jezeli w przysztoSci maja przyczynic sie do
zwiekszenia transparentnosci produkcji
przemystowej.

Prosta integracja RFID

Firma Turck podjeta sie zadania
uproszczenia implementacji systeméw
identyfikacji. W wyniku tego powstaty
najnowsze interfejsy RFID. Dotychczas
uzytkownik mégt wybieraé sposrod
dwdéch typéw interfejséw RFID wystepu-
jacych w systemach zdalnych /0 BL20
i BL67. Do dyspozycji byty z jednej strony
proste w integracji moduty RFID-S (Sim-
ple), ktére przesytaty dane cyklicznie.
Rozmiar pakietu danych na cykl wynosit 8
bajtow — wystarczajgco dla UID, ale
w przypadku komunikacji UHF lub duzych
nosnikéw danych o pamieci nawet 2 kilo-

Rys.1 Kompaktowe, wytrzymate i proste: nowe, wykonane
w stopniu ochrony IP67, moduty RFID firmy Turck serii
TBEN-S i TBEN-L znacznie redukujg naktad pracy konieczny
przy instalacji systemdéw identyfikacji

bajtéw moduty typu S cechowat dtugi czas
odczytu. Z drugiej strony dostepne byty
wersje A (Advanced), ktére mogty przetwa-
rza¢ wieksze pakiety danych za posrednic-
twem komunikacji acyklicznej, ale wymaga-
ty wiecej wysitku przy ich implementacji.

Integracja RFID bez blokow
funkcyjnych sterownika

Nowe interfejsy RFID zaprojektowano
na bazie kompaktowych modutéw 1/0
wykonanych w stopniu ochrony IP67 serii
TBEN-S i TBEN-L. t3czg one w sobie zalety
obu wczesniej stosowanych rozwigzan:
prostg integracje oraz zaawansowang ko-
munikacje. Interfejs TBEN-S szczegblnie
utatwia implementacje, gdyz eliminuje ko-
niecznos¢ stosowania blokéw funkcyjnych
sterownika. Kompaktowe moduty komuni-
kacyjne pozwalaja na podtaczenie dwéch
gtowic zapisujgco-odczytujacych RFID pra-
cujacych w pasmie HF lub UHF oraz dodat-
kowo, dzieki uniwersalnym I/O, do czterech
czujnikéw lub urzadzeh wykonawczych.

Podstawowg zaletg interfejséw jest
mozliwos¢ traktowania portéw RFID tak
samo jak zwyktych 1/0. Dane procesowe
sg przekazywane z gtowicy zapisujgco-
-odczytujacej w ten sam sposéb, jak sy-
gnaty z czujnika analogowego czy dwusta-
nowego. Konfiguracja interfejsu TBEN-S
odbywa sie za pomoca plikéw GSDML. Nie
ma koniecznosci odnoszenia sie do blo-
kéw funkcyjnych sterownika. Dane prze-
sytane z TBEN-S za posrednictwem sieci
Ethernet uporzadkowane sg w Scisle
okreslony sposéb (opisany w tabeli). Ste-
rownik po ich odebraniu decyduje o prze-
twarzaniu danych. Obstuga gtowic HF
i UHF przez modut TBEN-S odbywa sie
praktycznie w ten sam sposéb. Gtowice
zapisujgco-odczytujace UHF udostepniaja
tylko kilka dodatkowych funkcji.

Ultrakompaktowy i wydajny TBEN-S
Ze wzgledu na swéj kompaktowy roz-
miar - szerokos¢ modutu to tylko 35 mm
- oraz wysoki stopien ochrony IP67/IP69K,
modut I/0 TBEN-S jest optymalnie dosto-
sowany do zadah modernizacji zaktadéw
produkcyjnych. Stosujac to urzadzenie
uzytkownik nie musi martwic sie o szafke
sterujgcg. Modut moze by¢ instalowany
bezposrednio na obiekcie — np. na 40 mm
profilach aluminiowych. Do kazdego mo-
dutu mozna podtaczy¢ do dwéch gtowic

Rys.2 Oba kompaktowe moduty I/O RFID idealnie nadajq
sie do aplikacji UHF w logistyce
zapisujgco-odczytujacych RFID pasma HF
lub UHF. Dzieki zintegrowanemu switch’o-
wi moduty moga by¢ taczone w topologii
linii, co zmniejsza czasochtonnos¢ procesu
okablowywania. Ponadto za pomocg ich
interfejsu szeregowego RS485 moze zo-
sta¢ podtaczonych do 32 gtowic zapisuja-
co-odczytujgcych pasma HF.

Za pomocg przewodu ethernetowego
obok transmisji danych z gtowic moze
odbywac sie komunikacja sterownika
z czterema czujnikami lub urzadzeniami
wykonawczymi. Jako urzadzenie wielopro-
tokotowe modut wykrywa i automatycznie
dostosowuje sie od danego protokotu
ethernetowego (Profinet, Modbus TCP lub
Ethernet/IP). Podtgczenie czujnikow czy
urzadzeh wykonawczych jest takze bar-
dzo proste: uniwersalne terminale DXP
automatycznie wybierajg tryb wejscia lub
wyjscia, zaleznie od rodzaju podtagczonego
do nich urzadzenia. Alokacja funkgcji za
posrednictwem sterownika nie jest po-
trzebna. Sygnaty wejsciowe i wyjsciowe
mozna podtaczac bez koniecznosci dodat-
kowej konfiguracji modutu.

Zaawansowane aplikacje UHF
Pomimo swojej kompaktowej budowy
interfejsy RFID serii TBEN-S posiadaja
znaczne mozliwosci. Wymiana danych
z PLC odbywa sie w sposob cykliczny na
poziomie 128 bajtéw na kanat. Ze wzgle-
du na mozliwos¢ fragmentaryzacji danych
interfejs UHF modutu moze przetwarzac
danych o rozmiarze powyzej 128 bajtow.
Urzadzenie moze bez problemu wspdtpra-
cowac nawet ze 100 nosnikami danych
UHF lub HF o pojemnosci 8 kilobajtow.
Jest to mozliwe dzieki mozliwosci bezpo-
Sredniego transferu danych do pamieci
modutu TBEN-S (16 Kbajtéw na kanat).
Zintegrowany web serwer modutéw
TBEN-S pozwala na konfiguracje urzadze-
nia z poziomu komputera lub urzadzen
mobilnych. Podglad umozliwiany przez
Web serwer pomaga w dokonaniu gteb-
szej analizy diagnostycznej modutu oraz
elementéw do niego podtaczonych. Wy-
mogiem jednak jest posiadanie przegladar-
ki obstugujacej HTMLS. Litera “S” znajdujaca

sie na kofcu symbolu modutu TBEN-S do-
tychczas opisywata jego niewielkie gabaryty
(“small”). Jednak w przypadku interfejsu
TBEN-S-2RFID-4DXP idealnie odnosi sie do
mozliwosci jego szybkiej i prostej imple-
mentagcji (“simple”).

TBEN-L z Codesys 3 na poktadzie

Starszy brat serii TBEN-S cechuje sie
nieco wiekszg waga, ale rownoczesnie
zapewnia mozliwos¢ korzystania z funkgji
logicznych. Interfejs TBEN-L oferuje cztery
porty RFID dla gtowic HF lub UHF oraz
osiem uniwersalnych I/0 dla czujnikéw
i urzadzen wykonawczych. Modut TBEN-L
moze realizowaé zadania kontroli, dzieki
obstudze Codesys 3. Z tego tez wzgledu
dane RFID moga by¢ przetwarzane i filtro-
wane bezposrednio w module. To z kolei
pozwala na realizacje zadan kontroli bez-
posrednio z poziomu samego modutu. Do
tego celu moze by¢ wykorzystanych
osiem uniwersalnych 1/0, ktére moga zo-
sta¢ samodzielnie wysterowane przez
modut bez koniecznosci obcigzania tym
zadaniem centralnego uktadu sterujgcego.
Dzieki tej funkcji niewielkie maszyny
w zadaniach identyfikacji mogg pracowac
w petni autonomicznie.

TBEN-Lx-4RFID-8DXP-CDS moze praco-
waé z jednym z protokotéw etherneto-
wych — Profinet, EtherNet/IP lub Modbus
TCP. Odpowiedni protokét musi zosta
wybrany w Srodowisku Codesys. TBEN-L
zostat wyposazony w procesor CPU 800,
128 MB pamieci DDR3-RAM oraz 256 MB
pamieci flash. Modut taczy sie z siecig
Ethernet za poSrednictwem ztacza M12,
natomiast z zasilaniem - za pomoca
wtyczki 7/8”. Dla poréwnania mniejszy
TBEN-S wykorzystuje w tych celach ztacza
M8. To jedna z istotniejszych réznic mie-
dzy obiema wersjami interfejséw. Pozo-
state cechy takie, jak zintegrowana topolo-
gia linii, predkos¢ transmisji (10 Mbps/100
Mbps), wysoki stopieri ochrony (IP67/69K)
i zintegrowany web serwer s3 identyczne
dla obu serii modutéw typu LiS.

Prosta kompleksowos¢

Pozostaje pytanie jak w prosty sposéb
zastosowaé moduty w wiekszych aplika-
cjach. Projektanci firmy Turck wyposazyli
oba urzadzenia w liczne nowe funkcje.
Dzieki temu nie musza one by¢ tak szcze-
gbtowo oprogramowywane jak dotych-
czas. Dla przyktadu: uzytkownik moze
uruchomié tryb ciagty (“Continuous
Mode”), w wyniku czego gtowica zapisu-
jaco-odczytujaca caty czas odczytuje dane
i przekazuje je do modutu, az do momen-
tu wytaczenia tego trybu. Dane te przecho-
wywane s3 w urzadzeniu do momentu

Rys.3 W aplikacjach wykorzystujqcych wiele gtowic zapisu-
Jjgco-odczytujgcych wyzwanie, jakim jest okablowanie,
moze zostac zmniejszone, dzieki mozliwosci kaskadowego
podtgczenia interfejséw RFID
wywotania ich przez uktad sterujacy. Zaleta
tego trybu jest to, ze sterownik nie musi
kazdorazowo wyzwala¢ gtowicy. Nie trzeba
programowac i przygotowywac systemu do
odbioru danych w trybie z wyzwoleniem.
Kolejna uzyteczna funkcja jest tryb ra-
portowy (“Report Mode”), w ktérym gto-
wica zapisujgco-odczytujagca otrzymuje
polecenie z wyprzedzeniem i realizuje je
po pojawieniu sie w polu widzenia nosni-
ka danych. W dotychczasowych rozwigza-
niach kazda akcja musiata by¢ zainicjowa-
na bezposrednio przez sam PLC. To powo-
dowato opdznienia czasowe, ktére majg
szczegblnie destrukcyjny wptyw na szyb-
kie aplikacje.

Perspektywy

Firma Turck niedawno wprowadzita do
oferty interfejs TBEN-L RFID z Windows
Embedded Compact 2013 przeznaczony
dla integratoréw. Pozwala on na progra-
mowanie funkcji middleware w jezykach
programowania Net, C++ lub C#. Komuni-
kacja z systemem nadrzednym realizowa-
na jest za pomoca protokotu TCP/IP.
Reszta funkcji modutu jest taka sama jak
w wersji Codesys RFID.

W przygotowaniu jest rowniez wersja
pracujaca z otwartym systemem operacyj-
nym Linux — réwniez dedykowana integra-
torom. Platforma TBEN-L moze réwniez
zapewni¢ kompatybilnos¢ z interfejsem
OPC-UA, ktory moze byé zgodny ze specy-
fikacjg dedykowang urzadzeniom identy-
fikacji. To kolejny krok w kierunku realiza-
¢ji filozofii Przemystu 4.0. OPC-UA w mysl|
Przemystu 4.0 pozwoli na podtaczenie
danych produkcyjnych do systeméw wyz-
szego poziomu, MES i ERP.

Your Global Automation Partner
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Typowe akcelerometry
uzywane w wibrodiagnostyce

Techniki predyktywnego utrzymania ruchu dowiodty,
ze sg efektywnymi strategiami redukujgcymi
mozliwosé wystgpienia niespodziewanej usterki
maszyny. Monitoring drgan jest najszerzej uzywang
technika, poniewaz dostarcza najwiecej informacji
ha temat aktualnego stanu maszyny.

Wiekszos¢ fabryk, ktére wdrozyty i wykorzystuje program
statego monitoringu drgah zaczynato od prostego przenosnego
miernika drgah oraz z gory ustalonej trasy obchodu wraz z punk-
tami pomiarowymi w ktdrych nalezato zmierzy¢ drgania. Z zebra-
nych danych wyznaczato sie trend na podstawie ktérego okresla-
no stan maszyny oraz ewentualne dziatania utrzymania ruchu.

Najbardziej typowym przyktadem monitoringu drgan, nieza-
leznie od wykorzystanej strategii utrzymania ruchu jest monitoro-
wanie drgan silnika indukcyjnego.

Wymagany jest pomiar drgan w trzech kierunkach: hory-
zontalnym, wertykalnym oraz osiowym, zaréwno na wewnetrz-
nym jak i na zewnetrznym tozysku. Wibrodiagnosta poza typo-
wymi problemami mechanicznymi takimi jak nie osiowe poto-
Zenie sprzegiet oraz niewywazenie moze réwniez wykry¢ pro-
blemy elektryczne bedace zrédtem drgan, np. ztamane prety
wirnika, wyztobienia tozyska, itp.

Wibrodiagnosta moze uzy¢ jednego akcelerometru jedno-
osiowego, zamontowanego na podktadce magnetycznej
i przemieszcza¢ go do kolejnych punktéw i kierunkéw pomia-
rowych na silniku w celu zebrania danych pomiarowych.

W niektérych przypadkach silnik jest umiejscowiony w bardzo
trudno dostepnej lokalizacji, wtedy jest wymagany staty montaz
czujnika pomiarowego i podpiecie go do skrzynki przytaczenio-
wej. Permanentny montaz akcelerometru jest wykonywany
poprzez potaczenie srubowe, ktére wymaga wywiercenia otwo-
ru w obudowie silnika i nagwintowanie go lub tez poprzez
potaczenie klejone lub spawane — wtedy podktadka montazowa
do ktérej przymocowany jest czujnik zostaje przyklejona lub
przyspawana do obudowy silnika.

Przyktadowe rodzaje akcelerometréw uzywanych do wibro-
diagnostyki:

Budzetowy akcelerometr ICP®,

model: M603CO01

— Czujnik ogdlnego przeznacze-
nia

— Czutodé: 100 mV/g

— Zakres pomiarowy: +50 g

— Niewielka powierzchnia mon-
tazowa

— Ztacze: MIL-C-5015

Nowos¢: Budzetowy akcelerometr
ICP® ze ztgczem M12: model 603C91

Budzetowy akcelerometr ICP®, model: M602C01
Uwaga: Dostepna wersja ze ztgczem M12: model

Czujnik ogblnego przeznaczenia
Czutosé: 100 mV/g

Zakres pomiarowy: +50 g

Niewielka powierzchnia montazowa
Ztacze: M12

M602D91

Czutos¢: 100 mV/g
Zakres pomiarowy: 50 g
tatwa instalacja w cia-
snych miejscach
Montaz przy pomocy
Sruby biegnacej przez
srodek czujnika utatwia-
jacy lokowanie kabla
Niski profil, mniejszy niz
2,5cm

reklama

Precyzyjny akcelerometr ICP®,
model: M622B01

Czutosé: 100 mV/g

Zakres pomiarowy: +50 g
Goérny zakres czestotliwosci:
15 kHz, idealny do wczesnej de-
tekcji wyztobien tozyska
Doskonaty do wibrodiagnostyki
bazujacej na obchodzie

EC Test Systems Sp. z 0.0.
ul. Lublanska 34

31-476 Krakow

tel.: +48 12 627 77 77
fax: 48 627 77 70

e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl



Widok Marsa w 3D

Rok 2020 to rok kolejnej misji Rover na Marsa. Gtowny tadunek rosyjskiej rakiety protonowej:
Lazik ExoMars, opracowanej przez europejskg i rosyjska agencje kosmiczng (ESA & Roskosmos).
Planuje sie wyposazy¢ pojazd w dziewiec¢ przyrzadow pomiarowych. W tym jeden, ktory

bedzie zamontowany na dwumetrowym maszcie tazika.

"The Panoramic Camera", opracowany przez Mullard Space Science Laboratory (MSSL-UCL)

we wspotpracy z OHB (Monachium), DLR (Berlin) oraz TAS-CH (Zurych), rejestrowac bedzie obrazy
stereo planety. Tak zwany PanCam posiada dwa obrotowe kota filtrujgce zamontowane z przodu
aparatow szerokokatowych (WAC; produkcji Thales Alenia, Zurych), co pozwala na rejestrowanie
obrazoéw tréjwymiarowych panoramicznego krajobrazu. Aparat wysokiej rozdzielczosci (HRC; produkcji
OHB/DLR) dostarcza szczegotowe obrazy krajobrazu, struktur geologicznych oraz probek gleby. Trzy
silniki krokowe firmy FAULHABER

Lepsze zdjecia oraz ochrona przed zapyleniem

Warunki otoczenia na Marsie wymagaja od kazdego ele-
mentu sprzetu niebywale wysrubowanych parametréw eksplo-
atacyjnych. Na poczatek, tazik bedzie pracowat w cisnieniu
atmosferycznym rzedu 0,00636 bar, co réwna sie cisnieniu
wystepujgcemu na wysokosci 35 kilometrow nad Ziemia. Po-
nadto, planete charakteryzujag zmiany temperature od nieco
ponizej +20 °C do -120 °C. Réwniez pyt wykopywany przez ta-
zika moze mie¢ negatywny wptyw na niezawodnos¢ jego pracy
i wysokiej precyzji oprzyrzagdowania pomiarowego i analitycz-
nego. Stanowi to jeden z powoddéw, dla ktérego aparat pano-
ramiczny zawieszony bedzie na dwumetrowym maszcie nad
podtozem. Zabezpieczy to oczywiscie soczewki;podwieszona
pozycja ma takze inng istotng zalete a mianowicie pozwala na
uzyskanie znacznie lepszych uje¢ panoramicznych. - Wyjasnia
Jonathan Jones, inzynier ds. mechanicznych i termicznych
w Mullard Space Science Laboratory w potudniowym Londynie.

Dzieki filtrom umieszczonym z przodu obiektywow szero-
kokatowych MSSL stworzyta system zdolny do rejestrowania
obrazéw na réznych dtugosciach fal w trakcie misji w roku 2020
i wykorzystania ich do generowania obrazéw o r6znej zawar-
tosci. Kazdego dnia planujemy wysta¢ dziesie¢ zdje¢ na Ziemie.
- Mowi Jones. Oczywiscie z poczatku moze sie to wydawac ni-
czym niezywktym ale przy blizszym przyjrzeniu okazuje sie, ze
cel jest bardzo ambitny. Najpierw aparat generuje trzy zdjecia
dla jednego obrazu. Nastepnie sa one przesytane na Ziemie
I naktadane na siebie nawzajem tworzac w ten sposéb faktycz-
ny obraz. Istniejg takze ograniczenia spowodowane niewielkg
iloscig danych w szerokosci pasma komunikacji radiowej po-
miedzy obiema planetami, co zwyczajnie uniemozliwia przesyt
wiecej niz dziesieciu obrazéw dziennie.

Silniki krokowe pozycjonuija filtry obiektywu
Dzieki jedenastu filtrom na koto, objektywy Pancam
moga rejestrowac szeroka game zdje¢ w réznych warunkach

oSwietlenia. Koto z filtrami obraca sie z przodu dwéch obiekty-
wow szerokokatnych i musi znajdowac sie w idealnej pozycji,
aby rejestrowane obrazy byty ostre. Do napedu obrotowego
systemu filtrow MSSL wykorzystuje dwa silniki krokowe z serii
PRECIstep firmy FAULHABER. Oba te silniki znakomicie przeszty
przeprowadzane aktualnie testy wytrzymatosci.

W trakcie procesu konstrukcji Panoramic Camera inzynie-
rowie MSSL szukali silnikéw, ktére nie tylko gwarantowatyby
niezawodng i precyzyjna funkcje pozycjonowania, ale takze
takich o niezwykle kompaktowej budowie. Biorac pod uwage
te wymagania, naturalnym wyborem okazaty sie silniki kroko-
we, poniewaz nie tylko sg w stanie precyzyjnie pozycjonowac
przedmioty z rozdzielczoScig 1280 krokéw na obrét bez ko-
niecznosci zastosowania osobnego systemu sprzezenia zwrot-
nego, ale takze sg o wiele bardziej wytrzymate i tatwiejsze
w uzyciu niz konwencjonalne serwomotory. Mechanizm ogni-
skowania aparatu wysokiej rozdzielczosci napedzany jest silni-
kiem krokowym PRECIstep firmy FAULHABER. Silnik ten bez-
btednie podaza za zewnetrznie zadanym polem bez konieczno-
5ci czasochtonnych i ztozonych regulacji. Jest to idealne rozwig-
zanie dla zastosowan w optyce poniewaz silnik, dzieki resztko-
wemu momentowi obrotowemu, utrzymuje pozycje obiektywu,
nawet w warunkach bez prgdu. Ponadto sterowanie w otwartej
petli pozwala na pozbycie sie efektu fluktuacji a tym samym na
uzyskanie obrazéw niezwykle ostrych i wyraznych. - Wyjasnia
Sébastien Vaneberg, kierownik sprzedazy w szwajcarskim za-
ktadzie FAULHABER PRECISTEP SA wchodzacym w sktad grupy
FAULHABER, specjalizujagcym sie w produkcji miniaturowych
silnikéw krokowych. Krétko méwiac, jest to prosty i wytrzyma-
ty naped o imponujgcych mozliwosciach, idealny do wymaga-
jacych warunkéw w kosmosie.

Silniki miniaturowe zatwierdzone do uzycia na Marsie
Naped kazdego obiektywu PanCam ma érednice zaledwie
10 milimetroéw. Silnik krokowy odlicza 20 krokéw na obré6t



i potagczony jest z przektadniag precyzyjna o tej samej Sredni-
cy i przetozeniu 64:1.

FAULHABER wspétpracowat takze Scisle z MSSL w zakre-
sie dalszego dopasowania technologii obu napedéw do
wymaganych specyfikacji eksploatacyjnych na powierzchni
Marsa. W wyniku tego dokonano szeregu zmian, na przyktad,
zastosowano suchy srodek smarujacy oraz specjalne spieka-
ne tozyska. Méwiac prosto, silniki musza byé zdolne do
przetrwania na Marsie. - Méwi Jonathan Jones podsumowu-
jac wymagania stawiane napedom firmy FAULHABER.
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Aby zagwarantowaé brak przypadkowosci tuz po lado-
waniu, Mullard Space Science Laboratory jest obecnie
w trakcie testowania komponentéw Panoramic Camera
w warunkach testowych. Warunki te sg jeszcze bardziej
surowe niz te wystepujace na Marsie. Napedy pozycjonujace
muszg wykonac 5 tysiecy cykli pozycjonowania, w tempera-
turach oscylujacych od -130 stopni Celsjusza do 50 stopni
Celsjusza. Testy nadal trwaja, ale silniki juz wykazuja swoje
zdolnosci.

- Z radoScig podsumowuje Jonathan Jones. Podczas prac
nad napedami na rynku nie wystepowaty zadne produkty
tego typu mogace konkurowaé z ofertag FAULHABER. Nie
wspominajac juz o fakcie, ze FAULHABER jest partnerem
Europejskiej Agencji Kosmicznej (ESA), ktéra wraz z rosyjska
agencja kosmiczng Roscosmos odpowiada za uruchomienie
projektu ExoMars w roku 2020.

POZOSTALE INFORMACIE

MULLARD SPACE SCIENCE LABORATORY
UNIVERSITY COLLEGE LONDON
www.ucl.ac.uk/mssl/current-projects

FAULHABER
www.faulhaber.com

FAULHABER Polska sp. z 0.0.
ul. Gorki 7

60-204 Poznan

Polska

Tel. +48 61 278 72 53

Fax. +48 61 278 72 54
E-mail: info@faulhaber.pl

Wizje nie znaja granic

Jestesmy twoércami kluczowych technologii w zakresie konstrukcji wydajnych
miniaturowych silnikéw elektrycznych. Produkowane dzisiaj silniki sa tak mate,
ze mogaq docierac przez naczynia krwionosne do serca i chroni¢ zycie. Albo
tak trwate, ze po przebyciu 6,5 miliarda kilometréw w kosmosie niezawodnie
wykonuja swoje zadania na komecie. To nasze podzespoty dla wszystkich, ktérych
wizja jest siegniecie po gwiazdy.

Wiecej informacji znajdziesz na www.faulhaber.com



Obszary IT oraz automatyki przemystowej (OT - ang.
Operational Technology), niegdys catkowicie
roztaczne, w dobie czwartej rewolucji przemystowej
coraz bardziej zaczynajg sie przenikac. Jest to
podyktowane dazeniami do poszukiwania synergii
pomiedzy r6znymi zespotami i checig jak
najlepszego wykorzystania potencjatu, jakim
dysponuje kazdy zaktad produkcyjny.

W Polsce nikogo juz nie trzeba przekonywaé, ze realizacja
zatozen koncepcji Przemystu 4.0 jest kluczem do sukcesu bizne-
sowego. Wyzwaniem jest natomiast przekucie wysokopoziomo-
wej idei na pomysty konkretnych dziatan, ktére pozwolg na
osiggniecie zamierzonych celéw. Jedng z przyczyn takiego stanu
rzeczy jest fakt, ze polskie przedsiebiorstwa czesto nie maja ja-
sno zdefiniowanych probleméw, jakie chcg rozwigzywaé na
drodze cyfryzacji, a to z kolei sprawia, ze dob6r odpowiednich
rozwigzan technicznych i aplikacyjnych jest utrudniony.

Jako dostawca inteligentnych czujnikéw i komputeréw prze-
mystowych, zwracamy uwage na szereg zagadnienh technicznych
utatwiajacych efektywnga realizacje projektéw lloT.

Typowe dla obszaru OT urzadzenia, takie jak jednostki PLC/
PAC czy stacje procesowe systeméw DCS charakteryzuja sie
dtugim cyklem zycia siegajgcym nawet 25 lat. Jednoczesnie
systemy nadzoru i wizualizacji SCADA, Historian, itp., zaczeto
opiera¢ na standardowej technologii PC, z typowym dla niej cy-
klem zycia wynoszgcym zaledwie ok. 5 lat. To niedopasowanie
wykreowato zapotrzebowanie na niezawodne, wydajne kompu-
tery i serwery przemystowe, z jednej strony zdolne do pracy
w trudnych warunkach, a z drugiej charakteryzujace sie znacznie
wydtuzonym, siegajacym 10 lat, cyklem zycia.

Srodowiska OT s3 zazwyczaj silnie zréznicowane pod wzgle-
dem technicznym i cyklu zycia stosowanych systemoéw. Wiele
sieci polowych, ze wzgledu na swoja specyfike i brak mozliwosci
routingu, nie moze by¢ integrowana z systemami IT. Jednym
z pierwszych krokéw na drodze do integracji obszaru OT z sys-
temami biznesowymi jest, zatem integracja pozioma systeméw

sterowania i standaryzacja interfejséw umozliwiajacych nastep-
nie integracje pionowa z systemami biznesowymi.

Z uwagi na wymag zapewnienia wysokiej dostepnosci ukta-
déw sterowania skutkujgcy ograniczong mozliwoscia ingerowa-
nia w programy PLC lub wrecz czesty brak tych kodéw, pozyska-
nie niezbednych informacji o pracy linii produkcyjnych moze
nastreczac szeregu trudnosci. Czesto najlepszym rozwigzaniem
jest opomiarowanie parku maszynowego za pomocg dodatko-
wych modutéw pomiarowych natywnie wspierajacych rozwigza-
nia chmurowe i protokoty znane w Swiecie IT, takie jak: REST,
MQTT, HTTP/S.

Przemyst 4.0 to nie tylko dane i sprzet stuzacy ich zbieraniu
i przetwarzaniu, ale i umiejetnos¢ specyficznego wykorzystania
tych wtadnie danych. Pomimo, ze chetnie koncentrujemy sie na
zagadnieniach technicznych, doskonale zdajemy sobie sprawe,
ze nasi klienci oczekuja réwniez informacji o konkretnych wa-
riantach aplikacyjnych i wiedzy, w jaki sposéb wykorzystac
srodki techniczne, aby uzyskaé okreslone korzysci. W zwigzku
z powyzszym, w minionym roku oferta firmy Advantech zostata
poszerzona o prekonfigurowane rozwigzania aplikacyjne lloT, tzw.
Solution Ready Package (SRP). Pakiety SRP opracowano
z mysla o maksymalnym uproszczeniu wdrozenia rozwigzah
technicznych realizujacych zatozenia koncepcji Przemystu 4.0
w réznych jego gateziach. Kazdy pakiet SRP to gotowa do wdro-
zenia platforma sprzetowo-programowa dostosowana do specy-
ficznych wymagan inteligentnej fabryki, nowoczesnego obiektu
wodno-sciekowego, infrastruktury energetycznej. Dodatkowo
pakiety SRP wyposazone s3 w niezbedne oprogramowanie i/lub
interfejsy programistyczne. Dzieki temu system integratorzy,
wykorzystujac swéj know-how, moga w wygodny sposéb skon-
figurowac rozwigzanie i zintegrowac je z systemami nadrzedny-
mi i biznesowymi.

Ten wspomniany specyficzny know-how jest czesto w posia-
daniu szeregu matych i Srednich firm, oSrodkéw akademickich.
Ponadto rynek lloT charakteryzuje niespotykana wczesniej roz-
norodnosé aplikacji. Wszystko to przesadza o bardzo doniostej
roli partnerstw w erze lloT. Dostawcy nie sg w stanie rozwijac
praktycznie nieskonczonej liczby specyficznych rozwigzan so-
ftware’owych i musza polegaé na swoich partnerach dysponuja-
cych specjalistyczng wiedzg branzowa. Integratorzy rozwigzan
natomiast poszukujg sprawdzonych i niezawodnych rozwigzan
technicznych. W Advantech poszlismy o krok dalej. Dysponujac
otwarta platforma lloT, gotowa do osadzenia na niej szeregu
rozwigzan software’owych, Advantech jest otwarty na wspotpra-
ce z szeregiem firm specjalizujgcych sie w realizacji projektéw
lloT. Najistotniejszym wyrdznikiem takiej wspotpracy jest jej
dwukierunkowos¢. Promowany przez nas model wspdtpracy
zaktada wigczanie do oferty rozwigzahn wnoszonych przez part-
neréw. Dzieki temu kazdy partner ma szanse dociera¢ do global-
nych rynkéw ze swoimi rozwigzaniami za posrednictwem mie-
dzynarodowej sieci sprzedazy, natomiast uzytkownicy kohcowi
moga o wiele tatwiej znalez¢ najwtasciwsze dla nich rozwigzanie.

Przez lata obszary IT i OT rozwijaty sie w swego rodzaju silo-
sach, a specjalisci z obydwu branz patrzyli na siebie czesto
z zawiscig lub nieufnoscia. Sytuacji takiej sprzyjat fakt, ze przez
wiele lat, kluczowy dla operacji obszar OT cieszyt sie znacznie
mniejszym zainteresowaniem niz klasyczne IT, ktére w naturalny
sposo6b byto kojarzone z biznesem. W efekcie, na polu integracji
IT/OT wiele pozostaje do zrobienia. W tej sytuacji Advantech, ze
swojg ofertg lloT jest wrecz idealnym partnerem.
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* Monitoring srodowiska

* Monitoring w czasie

® Analiza pracy maszyn
® Zarzadzanie platformami

Rozwiagzania
dla SmartFactory

Automatyka
przemystowa

Monitoring Zarzadzanie energia
Fabryk w fabrykach

® Systemy zarzadzania
pracy zuzyciem energii

¢ Robotyka / Zarzadzanie
maszynami i robotami

* Analiza stezenia e Odzyskiwanie ciepta ® Sterowanie oraz nadzor
gazu i kurzu * Regulacja systemow nad robotami
* Monitoring zuzycia wentylacji ® Analiza systemow

wody wizyjnych
* Inspekcja oraz testy
jakosci

Optymalizacja Monitoring oraz Integracja
oraz monitoring prognozowanie systemow MES oraz
maszyn utrzymania produkcji  analiza produkcji

® Centrum kontroli
® System ostrzegania

 Analiza cyklu zycia

rzeczywistym maszyn

o System detekciji
zagrozen usterkami

produkcyjnymi ® Zdalny oraz rzeczywisty
© Kontrola linii monitoring pracy
produkcyjnych

Rozwigzania dla Przemystu 4.0

Advantech oferuje szerokie spektrum produktow

oraz oprogramowania, ktére pozwala pozyskiwa¢ dane
z poziomu linii produkcyjnych aby po przeanalizowaniu
ich jeszcze bardziej optymalizowa¢ prace catej fabryki.
W unikalny sposéb tgczy obszary OT z IT co w praktyce
przektada sie na efektywny system zarzadzania.

sprzedaz@advantech.com | www.advantech.eu



"Automatyzacja Procesow Produkcyjnych
Maszyn i Urzadzen. Niezawodnos¢

i Oszczedne Rozwigzania.”
- relacja z konferencji Automa-Tech

W dniach 19-20 pazdziernika 2017 odbyto sie 53
szkolenie techniczne Automa-Tech organizowane
przez magazyn Pomiar, Automatyka i Elektronika
pt: ,Automatyzacja Procesow Produkcyjnych
Maszyn i Urzadzen. Niezawodnosé i Oszczedne
Rozwigzania.” Spotkanie odbyto sie w Patacu
tazienki Il w Ciechocinku.

W szkoleniu wzieto udziat ponad 130 uczestnikéw! W cha-
rakterze stuchaczy brato udziat ponad 70 os6b z zaktadéw
z catej Polski. Na sali wyktadowej mozna byto spotka¢ m.in.:
Zaktady Ttuszczowe Kruszwica S.A., Orlen Serwis S.A., Kopalnia
Soli Ktodawa S.A., Cembrit Production S.A, PCC Rokita, PGNiG
Termika S.A., Ciech Soda Polska S.A., Krajowa Spétka Cukrowa
S.A. w Toruniu, Bakalland Delecta Services Sp. z o.0., Grupa
Inco S.A., KGHM Polska MiedZ S.A., Kooperol Sp. z o.0., PGE
Energia Odnawialna S.A., Arcelor Mittal Poland S.A. i wielu in-
nych.
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Partnerem szkolenia zostata firma Rittal Sp. z o.0. Prelekc;ji
przedstawicieli firmy moglismy wystucha¢ | dnia spotkania.

Patronem Merytorycznym szkolenia zostat Instytut Dosko-
nalenia Produkcji IDP.

Gospodarzem Honorowym zostata firma Woma Solution.
Przedstawiciel — Wojtek Maczynski przeprowadzit praktyczne
warsztaty z utrzymania ruchu, ktére cieszyty sie duzym zainte-
resowaniem.

Podczas obrad zostata poruszona bardzo szeroka proble-
matyka dotyczaca efektywnosci, bezpieczefstwa oraz innowa-
cyjnych rozwigzah dla branzy. Liczne prelekcje wypetniajace
dwa dni szkolenia byty bez watpienia cennym Zr6dtem wiedzy
dla uczestnikdbw sympozjum.

W roli wystawcédw oraz prelegentéw wystapili przedstawi-
ciele takich firm jak:

Rittal Sp. z 0.0., Lenze Polska Sp. z 0.0., Kamery IR, Turck SP.
z 0.0. , KUKA Roboter, Inntec, Zaktady Kablowe Bitner, Omron
Electronics Sp. z 0.0., Phoenix Contact i wielu innych

Drugiego dnia szkolenia po zakohczonych wyktadach wszy-
scy uczestnicy wypetnili ankiety. Jednym z pytah konkursowych
byto pytanie dotyczace najlepszej prelekcji przeprowadzonej
podczas spotkania.

Ponizej przedstawiamy wyniki rostrzygnietego konkursu:

I miejsce - 10 min prelekcji GRATIS! Omron Electronics Sp. z o.0.
Il miejsce — Zaktady Kablowe Bitner Sp. z o.o0.
Ill miejsce — Kamery IR oraz Apator Control Sp. z o0.0.

Wszystkim prelegentom gratulujemy ciekawych i meryto-
rycznych prelekcji, a wszystkim uczestnikom dziekujemy za
udzielenie odpowiedzi w ankietach!

Wszystkich zainteresowanych serdecznie zapraszamy do
udziatu w kolejnych szkoleniach przewidzianych w 2017 oraz
2018 roku!



55 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Efektywnos$¢ w Automatyce, Systemach Pomiarowych oraz
Bezpieczenstwo i Oszczednos¢"

56 szkolenie techniczne WODKAN-TECH

"Efektywne i Oszczedne Wykorzystanie Urzadzen w Inzynierii Wod-
no-Sciekowej. Najnowsze Technologie i Diagnostyka Urzadzen"

57 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Oszczedne i Innowacyjne Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu
i Diagnostyce oraz Modernizacje w Obiektach Przemystowych"

58 szkolenie techniczne FOOD-TECH

"Oszczednosé i Efektywnos¢ w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje
Obiektéw Przemystowych w Przemysle Spozywczym. Nowe Technologie.
Bezpieczny Produkt"

59 szkolenie techniczne PRZEMYSt WYDOBYWCZY

"Nowoczesne Rozwigzania Wykorzystywane w Przemysle Wydobywczym.
Eksploatacja, Unikanie Awarii, Modernizacje i Redukcja Kosztéw Utrzymania Ruchu”

60 szkolenie techniczne ENERGY-TECH

"Nowe Rozwigzania w Energetyce, Elektrotechnice, Efektywnosé,
Oszczednosé, Bezpieczehstwo"

61 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Automatyzacja Proceséw Produkcyjnych Maszyn i Urzadzen.
Niezawodnosé, Oszczedne Rozwigzania"

62 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Ciggtos¢ w Procesach Produkcyjnych, Bezpieczenstwo,
Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztowc"

15-16 lutego 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

15-16 marca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

19-20 kwietnia 2018
Hotel Delicjusz
Steszew

woj. Wielkopolski

14-15 czerwca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

6-7 wrzesnia 2018
Hotel Orle Gniazdo
Hucisko

woj. Slaskie

4-5 pazdziernika 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata
woj. Slaskie

8-9 listopada 2018
Patac tazienki Il
Ciechocinek

woj. Kujawsko-Pomorskie

6-7 grudnia 2018

Hotel Chata Karczowiska

Karczowiska
woj. Dolnoslaskie





