: MAGAZYN TECHNICZNO-
. -INFORMACYJNY

: NR 6(104), 2018, ROK XVIII
: ggopm/mmza‘l 20I8
: 1642 5391

&=J

: NAKLAD 8000 EGZ.

Ny
el
.y bE o
I
't i
i
i
"""‘. Lo
s .
S



KAM EW ‘ $FLIR

Szosty Zmyst

Kamery termowizyjne FLIR

Kamery T530 i T540 zaprojektowano z myslg o zaawansowa- FLIR T5301 T540
nych pomiarach w sektorze energetycznym (produkcja i dys-
trybucja energii) i przemysle, koncentrujac sie na wysokiej
rozdzielczosci urzadzenia, predkosci pracy i zaawansowanej
ergonomii. Dzieki uchylnemu, w zakresie 180° uktadowi optycz-
nemu , wyraznemu wyswietlaczowi LCD i wygodnej obudowie
kamery serii T500 stanowig przydatne narzedzie dla inspek-
toréw, utatwiajac pomiary termowizyjne

w ciezkich warunkach przemystowych,

zwtaszcza gdy badane urzadzenia sa

zastoniete przeszkodami lub trudno

dostepne.

FLIRE53,E75, E85, E95
 —— Zaprojektowana od nowa seria Exx jest wyposazona
i w facznos¢ Wi-Fi oraz takie funkcje, jak inteligentne, wy-
mienne obiektywy, tryby automatycznego ustawiania
ostro$ci wspomaganego laserowo, mozliwos¢ pomiaru pola
powierzchni obszaru, usprawniona, opatentowana przez
FLIR technologia ulepszania obrazu MSX®, a takze wiekszy,
jasniejszy, 4-calowy ekran dotykowy. Te szczegdlne funkcje,
w potaczeniu z wyzszg czutoscia i zwiekszong rozdzielczo-
$cig detektora, pomagajag w znajdowaniu gorgcych punk-
tow i wad budynkéw, zanim potencjalne problemy poskut-
kuja koniecznoscia wykonania drogich napraw.

>rzedstawicielstwo Handlowe Pawet Rutkowski,
lul. Rakowiecka 39A/3, 02-521 Warszawa
el.: +48(22) 849 71 90, fax. +48(22) 849 70 01,

e-mail: rutkowski@kameryir.com.pl
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Szanowni Panstwo!

rzed Niniejszym oddaje w Pahstwa rece ostatnie, tegoroczne wydanie dwumiesieczni-

ka Pomiar, Automatyka&eElektronika. Numer ten jest Scisle zwigzany, z organizowanym
przez nasze Wydawnictwo 63 szkoleniem technicznym Maintenance-Tech, ktére odbedzie
sie w dniach 06.12 — 07.12 b.r. w Hotelu Sekowski w Legnicy. W biezgcym numerze znajda
Panstwo interesujace artykuty na temat innowacji technicznych i technologicznych z bran-
2y automatyki i pomiaréw, reportaz z listopadowego szkolenia Automatech, ktére odbyto
sie w Ciechocinku, a takze przysztoroczny plan naszych szkolen, ktérych zorganizujemy az
dziesie¢,co Swiadczy zaréwno o tym, iz wychodzimy na przeciw Pafstwa oczekiwaniom, jak
i 0 potrzebie organizacji na polskim rynku przemystowym tego typu szkole. Tematyka
naszych spotkan bedzie, jak zawsze bardzo r6znorodna.

I (orzystajqc z okazji pragnatbym Panstwu ztozy¢ zyczenia Zdrowych, Radosnych i rodzin-
nych Swiat Bozego Narodzenia oraz wszelkiej pomyélnoéci na niwie osobistej i zawo-
dowej w Nowym 2019 Roku.

Zycze mite] i pozytecznej lektury
Z wyrazami szacunku

DR RYSZARD HAHN

Redaktor naczelny
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Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102

3480 6705, odbiorca: Wydawnictwo Wag-Tech Hahn Ka-
tarzyna, ul. Gtéwna 12, 47-411 Czerwiecice, z dopiskiem
PRENUMERATA. Zamodwienie mozecie przysta¢ mailem na
adres pomiar@pomiar.com lub faksem 32 414 92 25.

Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.

aszg misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze swiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspotpracy.
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Oznaczenia podtag dia
wszystkich poziomow
natezenia ruchu

Wraz z dodaniem nowej taSmy ToughStripe Max dla obszaréw o
duzym natezeniu ruchu Brady Corporation oferuje teraz komplet-
na game niezawodnych rozwigzan do oznaczania podtég o ma-
tym, Srednim i duzym natezeniu ruchu.

Rozwiazanie dla wszystkich pozioméw ruchu

Zaleznie od poziomu ruchu na podtodze Brady oferuje 3 rodzaje
niezawodnych kolorowych tasm do oznaczania podtég. Tasma
winylowa nadaje sie do tymczasowego stosowania w miejscach
o matym natezeniu ruchu i idealnie sprawdza sie podczas wyda-
rzeh z niewielka liczba uczestnikéw lub wydarzeh Kaizen. Wyko-
nana z poliestru tasma ToughStripe jest przeznaczona do trwate-
go stosowania w miejscach o Srednim natezeniu ruchu, w ktérych
poruszajg sie piesi i lekkie pojazdy. Najnowsza tasma firmy Brady
0 nazwie ToughStripe Max zostata zaprojektowana dla obszaréw
0 duzym natezeniu ruchu i dla wozkéw widtowych.

Bezpieczniejsi piesi, wydajniejsze pojazdy

WyrazZnie oznaczone podtogi to praktyczne rozwigzanie pozwala-
jace oddzieli¢ ruch pieszy od ruchu pojazdéw w magazynach lub
strefach logistycznych. Podobnie jak pasy ruchu na drogach pu-
blicznych, przyczyniaja sie one do zwiekszenia bezpieczefstwa i
efektywnosci wszystkich uzytkownikéw. Piesi pracownicy od razu
widza, gdzie mogg bezpiecznie chodzi¢, natomiast wydajnosé¢
pojazdéw zwiekszajg wydzielone dla nich strefy ruchu.

Poprawa zgodnosci

Oznaczenia podtég utatwiaja zachowanie zgodnosci z dyrektywg UE
92/58/EWG, ktéra stanowi, ze pracodawcy w razie potrzeby musza
zapewni¢ oznakowania dotyczace bezpieczehstwa i/lub zdrowia.

| S, & =" . - i I__-I M 1'”.'-.‘
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Zatacznik V do dyrektywy w sprawie minimalnych wymagan doty-
czacych znakéw uzywanych na przeszkodach i w niebezpiecznych
miejscach oraz oznaczania tras ruchu drogowego stanowi ponadto,
ze trasy ruchu pojazdéw muszg byé wyraznie oznaczone ciggtymi
pasami w widocznym kolorze, jezeli jest to wymagane w celu ochro-
ny pracownikow.

Pobierz przewodnik po oznaczeniach podtég lub przetestuj nie-
ktére prébki na stronie internetowej firmy Brady albo za posred-
nictwem adresu emea_request@bradycorp.com.

Kontakt: Brady Corporation

Wielofunkcyjny modut filtra

oleju firmy Hengst do nowych

silnikow VW
Firma Hengst opracowata modut filtra oleju dla najnowszej gene-
racji 2-litrowych silnikéw wysokopreznych VW.
Modut filtra oleju oraz wktad do filtra oleju VW EA288.jpg: Modut
filtra oleju dla nowego czterocylindrowego silnika wysokoprezne-
go EA288 Evo firmy VW montowanego w uktadzie wzdtuznym.
W ciggu nastepnego roku elementy filtra oleju dla silnika nowej

generacji opracowanego przez VW bedg réwniez dostepne na
niezaleznym rynku czesci zamiennych IAM.
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Firma Hengst z siedzibg w Miinster, specjalizujgca sie w technice
filtracji i zarzadzaniu przeptywem, opracowata wielofunkcyjny
modut filtra oleju dla nowego czterocylindrowego silnika wysoko-
preznego VW o oznaczeniu EA288 Evo. Hengst zoptymalizowat
wage oraz charakterystyke przeptywu modutu w celu zwiekszenia
ogolnej wydajnosci silnika. Nowe silniki w uktadzie wzdtuznym
beda najpierw montowane w samochodach marki Audi. Produkcja
modutu filtra Hengst dla silnikéw wzdtuznych rozpoczyna sie
w trzecim kwartale 2018 r. Firma rozpocznie réwniez dostawy
modutéw dla silnikéw poprzecznych, ktérych produkcja seryjna
zostata zaplanowana na 2019 r. Od 60 lat Hengst jest partnerem
systemowym i rozwojowym branzy motoryzacyjnej. Filtry i syste-
my filtrow, ktére zostaty opracowane na rynek OEM, s3a p6Zniej
oferowane na rynku wtérnym jako identyczne konstrukcje — row-
niez element filtra oleju dla silnika nowej generacji firmy VW po-
jawi sie na niezaleznym rynku czesci zamiennych w ciagu przy-
sztego roku.

Mniej CO,

Nowo opracowany modut spetnia wszystkie wymagania dotycza-
ce zarzadzania przeptywem oleju w nowoczesnych silnikach Die-
sla. Lekka konstrukcja pozwala na filtracje oleju i jego chtodzenie
nawet w ciasnych przestrzeniach. Kanat przeptywu, ktéry zostat
znacznie zoptymalizowany w poréwnaniu do poprzedniego mo-
dutu, pozwala na zmniejszenie cisnienia réznicowego, a tym sa-
mym obnizenie wymagan w zakresie mocy pompy oleju. W rezul-
tacie system firmy Hengst przyczynia sie do redukcji emisji CO2.

Seria Energetic dla ochrony Srodowiska naturalnego

Przy opracowywaniu systemu filtracji oleju silnikowego w modu-
le VW Evo wykorzystano sibdmg generacje najnowoczesniejszej
koncepcji Energetic. System, ktoérego rdzeniem jest filtr oleju, jest
wyjatkowo zréwnowazony i oszczedza zasoby dzieki wykorzysta-
niu trwatych komponentéw, ktérych nie trzeba wymieniac razem
z filttrem. Modut posiada zintegrowany zawér spustowy oleju oraz
wzmocniong wewnetrzna rame wsporcza wbudowanego filtra,
pozwalajaca wytrzymaé bardzo wysokie cisnienia. Filtr oleju jest
chroniony patentem, zintegrowano réwniez blokade uszczelnia-
jaca, aby zapobiec instalacji niewtasciwego filtra.

Przyszty standardowy silnik Diesla o pojemnosci 2 litrow
4-cylindrowy silnik wysokoprezny VW EA288 Evo to przyszty stan-
dardowym silnik wysokoprezny, ktéry bedzie instalowany we
wszystkich samochodach osobowych i lekkich pojazdach uzytko-
wych grupy VW. Ma pojemnos¢ 2 litréw i bedzie dostepny
w wersjach o mocy do 150kW (204 KM). Zostat wyposazony
w 12-woltowy generator rozruchowy, dzieki czemu nowy silnik TDI
bedzie funkcjonowat w systemie mild hybrid. Nowy silnik EA288
Evo spetnia wszystkie aktualne normy emisji spalin EU6d-temp
i jest juz zgodny z normami emisji EU6d.

Hengst: Swiatowy lider w dziedzinie filtracji

Hengst SE dostarcza produkty, systemy i koncepcje dla wszystkich
aspektow filtracji i zarzadzania przeptywem cieczy - od opracowa-
nia koncepcji, do zaawansowanej technologii produkgji. Firma jest
partnerem rozwojowym i dostawcg OEM dla miedzynarodowego
przemystu motoryzacyjnego i silnikowego. Najnowoczesniejsze
koncepcje filtracji firmy Hengst sa réwniez szeroko stosowane
w wielu innych, codziennych i bardziej niecodziennych zastoso-
waniach. Sektor rolniczy, marynarka wojenna oraz producenci
sprzetu czyszczacego i narzedzi elektrycznych do uzytku domo-
wego lub profesjonalnego polegaja na niestandardowych rozwia-
zaniach firmy Hengst. Firmowe systemy filtrow mozna znalez¢é
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w coraz wiekszej liczbie urzadzen - od domowych odkurzaczy,
poprzez profesjonalne elektronarzedzia, az po nowoczesne robo-
ty. Klienci na catym Swiecie cenig sobie wiedze, jakos¢ marki,
ustugi i orientacje na potrzeby klienta reprezentowane przez firme
Hengst.

Niezalezny rynek wtérny: Jakos¢ OEM potaczona z ustugami
najwyzszej jakosci

Firma Hengst jest powszechnie uznawana za lidera specjalizuja-
cego sie w miedzynarodowym rynku wtérnym. Firma produkuje
czesci zamienne na rynek globalny, ktére spetniajg te same rygo-
rystyczne standardy jakosci co oryginalne wyposazenie firmy
(OEM). Hengst wyrdznia sie dzieki potaczeniu najwyzszej jakosci
produktéw z ustugami, ktére sa bezkonkurencyjne. Zapewniajac
wysoki poziom dostepnosci produktéw i osobiste doradztwo,
Hengst dostarcza w szybki i niezawodny sposéb doktadnie to,
czego potrzebuja partnerzy handlowi firmy. Branzowy lider dostar-
cza na niezalezny rynek czesci zamiennych (IAM) obszerny asor-
tyment filtréw do wszystkich popularnych typow silnikow. Wybér
produktéw obejmuje tacznie 2600 produktéw filtracyjnych do
samochodéw osobowych, uzytkowych, maszyn rolniczych i bu-
dowlanych oraz dla marynarki wojennej. Oferowane produkty to
filtry oleju, filtry paliwa, filtry powietrza, filtry kabinowe i niestan-
dardowe filtry specjalne, od filtréw oleju hydraulicznego, po od-
Srodkowe filtry oleju. Przedstawiciele handlowi na catym Swiecie
cenig sobie wiedze, jakos¢ marki, ustugi i orientacje na potrzeby
klienta prezentowane przez firme Hengst.

Wiecej informacji dostepnych pod adresem: www.hengst.com/de/
geschaeftsbereiche/serviceteilemarkt

System sterowania
Z zaawansowanymi funkcjami

SantAntonino, Szwajcaria, 22 pazdziernika, 2018. Firma Interroll
dokonata kolejnej optymalizacji czterostrefowego systemu stero-
wania MultiControl. tatwa instalacja i czytelne obrazy proceséw,
reprezentujace idealne potaczenie big data i zasobéw PLC, oferu-
ja obecnie jeszcze wiekszg elastycznos¢ w aplikacjach Industry 4.0.
MultiControl to wieloprotokotowy system sterowania napedéw
RollerDrive EC310, bedacych kluczowymi elementami platformy
MCP (Modular Conveyor Platform) i napedéw Pallet Drive (poprzez
jednostki sterujace Pallet Control). Stanowi rozwigzanie do trans-
portu kartonéw, tacek i palet, oferujgce ogromna elastycznosé
w zakresie przechowywania, a takze projektowania i instalowania
systemoéw przenosnikowych. Moze by¢ réwniez bez probleméw
stosowany w warunkach gtebokiego zamrozenia.

POmiAR
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Dzieki MultiControl, czujniki i napedy RollerDrive moga by¢ inte-
growane bezposrednio z poziomem fieldbus, co eliminuje potrze-
be stosowania dodatkowych czujnikéw i sitownikéw. Zasilanie jest
dostarczane za pomocg standardowego kabla taSmowego. Dwa
oddzielne obwody umozliwiajg bezpieczne wytaczenie RollerDrive,
gdy komunikacja na szynie pozostaje aktywna. Protokoty PROFI-
NET, Ethernet/IP i EtherCAT moga by¢ uzywane poprzez proste
przetgczanie sie pomiedzy nimi.

MultiControl moze sterowal czterema strefami przenosnika,
umozliwiajac podigczenie czterech napeddw RollerDrive i czterech
czujnikéw. Adresowanie i konfiguracja odbywajg sie za pomoca
sterownika PLC, przegladarki internetowej lub metodg Interroll
Teach-In, ktéra umozliwia ustalenie sekwencji wszystkich jedno-
stek MultiControl przenosnika i prawidtowy kierunek obrotu
wszystkich napedéw RollerDrive. Oszczedza to czas rozruchu w
miejscu instalacji. R6zne obrazy proceséw reprezentuja idealne
potaczenie big data i zasobéw PLC. MultiControl komunikuje sie
ze sterownikami PLC w czasie rzeczywistym w odstepach dwéch
milisekund, co sprawia, ze jest tatwy w obstudze i odpowiedni dla
praktycznie wszystkich zastosowan.

Prostsza, bezpieczna instalacja

Teraz, oferujgc zaawansowane funkcje, MultiControl obejmuje

szeroki zakres mozliwych zastosowan dzieki swojej tatwosci ob-

stugi:

- Autonomiczny przenosnik beznaporowy: Dzieki wykorzystaniu
zaawansowanej logiki MultiControl nie jest wymagany sterow-
nik PLC i jego programowanie

- Autonomiczny przenosnik beznaporowy potaczony ze sterow-
nikiem PLC: Umozliwia wizualizacje catej linii przenosnika,
poniewaz sterownik PLC odbiera wszystkie informacje z czuj-
nikéw i napedéw RollerDrive. Sterownik PLC moze réwniez
w razie potrzeby sterowac logika przenosnika beznaporowego

- Jesli wymagana jest okreslona logika, MultiControl moze by¢
wykorzystany jako urzadzenie wejscia/wyjscia. Istniejaca logi-
ka przenosnika beznaporowego jest w tym przypadku pomija-
na. Podtaczony sterownik PLC odbiera wszystkie informacje
z czujnikéw i napedéw RollerDrive, a poprzez odpowiednie
programowanie dostosowuje transport materiatow do wyma-
gan uzytkownika.

MultiControl oferuje zwiekszona ochrone przed odwrdceniem
polaryzacji zasilania. Gdy pojawi sie taka sytuacja, nie ulegnie on
uszkodzeniu. Odnosi sie to réwniez do zwarcia wejs¢ i wyjs¢ do
linii zasilania. Sa one obecnie odporne na zwarcie. Oba te aspekty
zapewniaja zwiekszona odpornosé na btedy, zwtaszcza w fazie
uruchamiania systemu. tatwo mozna réwniez zapewni¢ uziemie-
nie ekranu kabla komunikacyjnego przy uzyciu MultiControl.
Dzieki temu komunikacja i transport s3 jeszcze bardziej niezawod-
ne w systemach podatnych na uszkodzenia.

Kontakt: Interroll (Schweiz) AG

Ciagta, dwukierunkowa
wymiana danych

Konwerter 10-Link dla urzadzein RS232

Firma Balluff oferuje proste i praktyczne rozwigzanie do taczenia
urzadzen RS232 bezposrednio z interfejsem 10-Link. Jest to praw-
dopodobnie pierwszy tego typu konwerter dostepny na rynku,

© © © 0 0 0 0 0 0 0 00 00 0000000000000 000000000000 000000000 0000000000000 000000000000 000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000

umozliwiajacy wspdtprace urzadzen takich, jak skanery kodéw
kreskowych, drukarki czy kontrolery RS232 z terminalem 10-Link.
Kosztowne, alternatywne metody komunikacji wymagajace do-
datkowych komponentoéw, takich jak karty RS232 do integracji
z odpowiednimi kontrolerami, sg teraz zbedne. Uzytkownik moze
przetaczy¢ sie na 10-Link i korzysta¢ ze wszystkich zalet tego no-
woczesnego standardu komunikacji. Na przyktad, moze niezawod-
nie monitorowac wszelkie urzadzenia i szybko konfigurowac je
z centralnej lokalizacji.

Nowy kontroler 10-Link jest zamykany w trwatej obudowie ze
stali nierdzewnej o stopniu ochrony IP67, wymiarach wynoszacych
118 x 18 mm i masie jedynie 100 g. Zawiera wejscia cyfrowe
(2 x PNP, type 3) i diody LED utatwiajgce diagnostyke. Potagczenie
z interfejsem |O-Link jest realizowane za posrednictwem 4-pino-
wego portu M12. Po stronie interfejsu RS232 zastosowano 8-pi-
nowe ztacze zefskie M12, dostarczajgce réwnoczesnie napiecie
zasilania 24 V do urzadzenia RS232.

http://www.balluff.pl

Zaktad produkcji zywnosci
o0szczedza 52.000 euro dzieki
zastosowaniu tozysk Molded-Qil
firmy NSK

Podkreslajac korzysci, ktére mozna osiggnac dzieki zastosowaniu
tozysk Molded-Oil NSK, brytyjski producent przekasek oszczedza
rocznie ponad 52.000 euro po wymianie dotychczas stosowanych
tozysk w siedmiotorowym systemie przenosnikéw.
B082018-N-Imagel.jpeg - Systemy przenosnikdw w branzy prze-
tworstwa zywnosci muszg byé¢ doktadnie myte i czyszczone, co
stawia wysokie wymagania wobec tozysk.
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Powszechnie wiadomo, ze czeste cykle czyszczenia i mycia maszyn
w branzy przetwoérstwa zywnosci skracajag okres eksploatacji
standardowych tozysk. W tego typu ciezkich warunkach przemy-
stowych produkty Molded-Oil NSK stanowig optymalny wybér,
poniewaz zapobiegajg wnikaniu do tozysk wody i zanieczyszczenh.
Przyktadem potwierdzajacym zalety rozwigzania Molded-Oil jest
brytyjski producent przekasek i snackéw, ktéry potroit okres eks-
ploatacji swoich tozysk w przenosnikach. Standardowe tozyska
kulkowe poprzeczne w siedmiotorowym systemie transportowym
wytrzymywaty tylko cztery miesigce. Powodem awarii byto wni-
kanie wody do tozysk podczas codziennego procesu sptukiwania,
co skutkowato kosztownymi pracami konserwacyjnymi oraz
uszkodzeniami wyposazenia dodatkowego, w tym tasm przeno-
Snikowych.

W przypadku kazdej wymiany tozysk nalezato zaplanowa¢ 14-go-
dzinny przestdj, podczas ktérego 2 technikéw pracowato przez 12
godzin, przeprowadzajac niezbedny demontaz oraz ponowng in-
stalacje tozysk. Trzy razy w roku, tacznie 84 tozyska wymagaty
wymiany, generujac znaczace koszty konserwacji i zbyt dtugie oraz
czeste przestoje maszyn.

Aby zapobiec podobnym problemom w przysztosci, zaktad pro-
dukgji przekasek zwrécit sie z prosba do firmy NSK o zbadanie
tozysk i Srodowiska produkcyjnego. W ramach Programu Wartosci
Dodanej AIP NSK inzynierowie firmy przeprowadzili dogtebny
przeglad zastosowania i analize uszkodzonych tozysk, potwierdza-
jac, ze to wnikanie wody byto przyczyna przedwczesnych ich
uszkodzen. Zalecono wymiane uzytkowanych tozysk na produkty
ze smarowaniem Molded-Oil, wykonane ze stali nierdzewnej,
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z uszczelkami DU po obu stronach. Jest to idealne rozwigzanie do
zastosowan, w ktérych ma miejsce czesty i intensywny kontakt
z woda.

Co istotne, srodek smarny w tozyskach Molded-Oil jest trwale
osadzony w stabilnym nosniku - zywicy poliolefinowej impregno-
wanej olejem. Ten rodzaj smaru nie moze zosta¢ wymyty przez
pare lub ciecze i zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczeh do
tozyska. Ponadto, poniewaz nosnik powoli uwalnia substancje
smarujgcg, optymalne smarowanie utrzymywane jest przez dtugi
okres pracy.

Kolejna zaletg jest utrzymanie czystosci Srodowiska produkcyjne-
g0, poniewaz nie dochodzi do wyciekdw smaru i nie ma potrzeby
jego uzupetniania. Wysokowydajne uszczelki DU po obu stronach
rowniez odgrywajg wazna role w przedtuzaniu okresu eksploata-
¢ji tozysk w ciezkich warunkach przemystowych.

W rezultacie wymiany okres eksploatacji tozysk przenosnika wy-
dtuzyt sie trzykrotnie - z 4 do 12 miesiecy. Z kolei koszty konser-
wacji zwigzane z tozyskami, wliczajac w to przestoje systemu,
zostaty zredukowane 0 52.203 euro w ciggu roku. To po raz kolej-
ny potwierdza obserwacje firmy NSK: w zastosowaniach, w kté-
rych srodowisko produkcyjne jest zanieczyszczone przez wilgoc
i pyt, okres eksploatacji tozysk Molded-Oil wykonanych ze stali
nierdzewnej jest ponad dwukrotnie dtuzszy niz tozysk ze standar-
dowym smarowaniem.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Firma Seco rozszerza zdolnosci
wytaczania dzieki dodatkowym
narzedziom Steadyline®

Seco Tools rozszerza swoja oferte narzedzi z dtugim wysiegiem do
toczenia i wytaczania ze swojej dobrze znanej rodziny narzedzi
tokarskich / wytaczadet ttumigcych drgania Steadyline® i odpo-
wiednie gtowice tokarskie. Te nowe produkty obejmujg oprawki
Steadyline® o Srednicy 25 mm (1,00 cala), gtowice tokarskie GL25,
oprawki Steadyline® o Srednicy 100 mm (4,00 cala) i uzupetnienia
serii gtowic do wytaczania zgrubnego i doktadnego Steadyline®.

Wytaczadta Steadyline® wykorzystuja najbardziej skuteczny sys-
tem ttumienia drgan w branzy w celu tatwego toczenia i wytacza-
nia matych i duzych otworéw na gtebokos¢ do 10xD. Technologia
pasywno-dynamicznego ttumienia drgah wykorzystuje mase
ttumiagcg wewnatrz belki oprawki narzedziowej i kompaktowych
gtowic narzedzi skrawajgcych w celu maksymalnego pochtaniania
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drgan, umozliwiajac uzycie narzedzi o dtugosci nawet 10-krotnie
wiekszej od Srednicy belki, nie powodujac drgania narzedzia lub
przestojow w pracy.

Dzieki narzedziom Steadyline® warsztaty mogg wymieniac gtowi-
ce narzedziowe do toczenia i wytaczania sprawnie i bezproblemo-
wo, korzystajac z wyjatkowego potaczenia GL. Potgczenie GL
umozliwia szybki i stabilny montaz gtowic na wytaczadtach z serii
Steadyline®, zapewniajac doktadnos¢ centrowania, powtarzalnosé
5 mikronéw i obrét gtowicy o 180% w razie potrzeby.
Wytaczadta o $rednicy 25 mm (1,00 cala) GL25 po stronie elemen-
tu obrabianego w wersjach 6xD, 8xD i 10xD obejmujg wytaczadta
wzmocnione weglikiem z mocowaniem Seco-Capto™, HSK-T/A
i chwyt cylindryczny od strony obrabiarki.

16 nowych zastosowan gtowic do toczenia GL25 obejmuje ogblne
operacje toczenia, przecinanie i wytaczanie wsteczne za pomoca
ptytek DN..11, CC.09, DC.07, DC..11, TC..11i VB..11.

Wieksze wytaczadta o $rednicy 100 mm (4,00 cala) sg wyposazo-
ne w istniejace gtowice do toczenia GL50 i wykorzystuja techno-
logie podawania chtodziwa pod wysokim ciSnieniem Jetstream
Tooling® z uzyciem adapteréw BA-do GL50.

Gtowice do wytaczania z interfejsami BAO60 i BAO80 po stronie
obrabiarki umozliwiajg wytaczanie zgrubne i doktadne o Sredni-
cach od 66 mm do 115 mm (od 2,60 do 4,53 cala).

Aby uzyskac wiecej informacji na temat produktéw Steadyline®
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Seco
lub odwiedzi¢ strone internetowa Steadyline®.

Seco Tools (Poland) Sp. z 0.0.

Firma NSK przedstawia
najnowsza serie tozysk
walcowych dla maszyn do
ciagtego odlewania

Firma NSK opublikowata nowa broszure informujaca o wprowa-
dzonej ostatnio na rynek serii tozysk walcowych NUB dla maszyn
do ciggtego odlewania. Broszura zawiera informacje o pieciu nowo
opracowanych rozmiarach dopasowanych do najbardziej popu-
larnych Srednic watéw w branzy odlewania ciggtego. Dostepne sg
tozyska o Srednicy wewnetrznej 120, 130, 140, 150 oraz 160 mm.
NSK opracowuje obecnie kolejne rozmiary dla serii, ktore beda wpro-
wadzone na rynek w najblizszej przysztosci. tozyska walcowe NUB
zostaty specjalnie zaprojektowane do bardzo wymagajacych zasto-
sowan przemystu stalowego, w szczegblnosci do zastosowania po
stronie swobodnej rolek prowadzacych pasmo, takich jakie znajduja
sie w sekji prostujacej maszyn do ciggtego odlewania stali.

tozyska NUB oferuja uzytkownikom wiele unikatowych korzysci.
Przyktadowo nie tylko doskonale sobie radza z wptywem rozsze-

rzalnosci cieplnej watu, ale s3 w stanie takze skompensowaé
niewspdtosiowos¢ rolek prowadzacych pasmo do wartosci 12
minut katowych. Nalezy podkreslic, ze w przeciwiehstwie do
konkurencyjnych produktéow te dwie cechy tozysk z serii NUB
funkcjonuja tacznie. Wyjasniajac doktadniej: gdy pierscien we-
wnetrzny przesuwa pierscien zewnetrzny tozyska pod wptywem
rozszerzalnosci cieplnej, nie wptywa to negatywnie na mozliwosci
kompensowania braku osiowosci. Dzieki zastrzezonej konstrukgji
wewnetrznej ze specjalnym profilowaniem pierscieni i wateczkéw
poprawiono samonastawnos¢ tozysk.

W procesie ciagtego odlewania pojedyncze pasmo ma wiele sekcji,
z ktorych kazda moze sie sktada z réznych segmentéw. Wlewek
ciagly po opuszczeniu krystalizatora przechodzi przez sekcje gnaca
obejmujaca gietarke i tuk, przed przejsciem przez sekcje prostujaca
do sekji rozciggania poziomego, po czym jest ciety na dtugosc i zo-
stawiony do ostygniecia. Pojedyncze pasmo moze mie¢ od 10 do 17
segment6w, rozmieszczonych w réznych sekcjach.

Majac na uwadze, Ze na typowe pasmo stali przypadaja setki to-
zysk, a niektére zaktady wykorzystuja dwa réwnolegte pasma,
oczywiste jest, ze tozyska maja krytyczne znaczenie dla procesu.
Niemniej jednak takie tozyska musza wytrzymywac trudne warun-
ki pracy - nie tylko zwiekszone obcigzenia mechaniczne, ale takze
chtodzenie woda (réwniez w formie mgty). Dodatkowo bardzo
niskie predkosci napedéw samotoku (mniej niz 10 obr./min) moga
by¢ problematyczne dla standardowych tozysk barytkowych, po-
niewaz ich konstrukcja wymusza bardzo surowe wymagania
w zakresie smarowania.

W przeciwiefstwie do standardowych tozysk barytkowych w to-
zyskach NUB wystepuje wytacznie tarcie toczne dzieki dominuja-
cemu na biezni stykowi liniowemu. Z tego powodu tarcie jest
mniejsze, a zuzycie ograniczone. tatwy montaz jest kolejng zaleta
tozysk - zastosowanie pierscieni sprezynujacych zabezpiecza przed
przypadkowym przesunieciem osiowym podczas obstugi i mon-
tazu/demontazu tozysk.

W poréwnaniu do poprzedniej generacji tozysk, seria NUB charak-
teryzuje sie trzykrotnie dtuzszym okresem uzytkowania, nawet
w przypadku wymagajacych warunkéw Srodowiska pracy do-
Swiadczanych przez rolki prowadzace pasmo. Dzieki temu nowe
tozyska pomagaja w realizacji ekonomicznego, ciagtego i wysoko
produktywnego procesu wytwarzania stali przy ograniczonym
catkowitym koszcie uzytkowania (TCO).

Nowa broszura dla tozysk walcowych z serii NUB jest dostepna
online na stronie: www.nsk-literature.com/en/nub-series .

Wiecej informacji na temat rozwigzan NSK dla maszyn do ciagte-
go odlewania mozna znalez¢ na europejskiej stronie NSK: www.
nskeurope.com/steel-and-metals-60.htm#tab884.

www.nskeurope.com
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Emerson z tytutem Solidnego
Pracodawcy Roku

Firma Emerson zostata doceniona w Polsce za zaangazowanie
w ciggty rozwdj, orientacje na pracownikéw oraz Sciste przestrze-
ganie prawa pracy i tym samym po raz drugi otrzymata nagrode
Solidnego Pracodawcy Roku.

Emerson po raz kolejny zdobyt tytut Solidnego Pracodawcy. Firma
Emerson otrzymata te nagrode w roku w ktérym obchodzony jest
Jubileusz 25-lecia dziatalnosci firmy na polskim rynku. Nagroda ta
jest specjalnym uznaniem dla koncernu i stanowi idealne uzupet-
nienie dla uczczenia tych uroczystosci.

»,Doswiadczony i dynamiczny zespét to priorytet dla firmy Emer-
son. To na ich bazie opieramy rozwdj naszej firmy” ttumaczy
Krzysztof Hauk, Dyrektor Operacyjny t6dzkiego Zaktadu Produk-
cyjnego koncernu Emerson. ,Jestesmy firma stabilng i solidna,
przestrzegajaca prawa pracy oraz pamietajacg o potrzebach ludzi,
ktérych zatrudniamy. Ciggte doskonalenie, wspétpraca i innowa-
cyjnosé, to wartosci, dzieki ktérym jesteSmy liderem w swojej
branzy. To sytuacja typu win-win, w ktérej wygrywaja wszyscy,
zaréwno pracownicy jak i nasi klienci” dodaje.

tddzka fabryka produkujaca szeroki asortyment zaworéw elektro-
magnetycznych, uktadéw przygotowania powietrza oraz zawory i
sitowniki pneumatyczne to najwiekszy oddziat koncernu Emerson
w tej czesci Europy w ktérym wytwarzane sg niezawodne kompo-
nenty automatyki przemystowej marki ASCO™. Zaktad produkcyj-
ny zatrudnia obecnie ponad 500 oséb i planuje kontynuowaé
wzrost zatrudnienia w niedalekiej przysztosci. Znajduje sie w nim
rowniez nowoczesne centrum dystrybucyjne pozwalajace na
skrécenie czasu realizacji zaméwien dla klientdw z krajéw Europy
Srodkowo-Wschodniej.

Firma Emerson ma ambitne plany rozwoju zaréwno w Polsce jak
i w regionie. Koncern nadal planuje zwiekszac sprzedaz oraz za-
trudnienie, rozwijac istniejgce centrum dystrybucyjne, inwestowac
w nowoczesny park maszynowy, a takze nadal zatrudniac najlep-
szych specjalistéw z branzy.

Emerson Automation Solutions
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Interroll i Conveyroll -
modernizacja systemu
dystrybucyjnego firmy Andrea

Sant’Antonino, Szwajcaria; Mexico City, Meksyk. 25 wrzesnia 2018.
Andrea, jedna z czotowych w Meksyku marek na rynku sprzedazy
katalogowej obuwia, znacznie skrdcita czasy dostaw i poprawita
funkcjonowanie wewnetrznych proceséw, zwiekszajgc precyzje
i jakos¢ wysytek. Wszystko to dzieki wspétpracy z firmami Interroll
i Conveyroll, ktére umozliwity jej podjecie wtasciwych krokéw
w projekcie modernizacji.

Andrea, czotowa marka na rynku sprzedazy katalogowej obuwia
w Meksyku, starata sie usprawni¢ dziatanie swojego magazynu
oraz skréci¢ terminy dostaw zaréwno zakupédw dokonywanych za
posrednictwem jej strony internetowej, jak tez przesytek wysyta-
nych do réznych miast w catym kraju.

Aby sprostaé¢ temu wyzwaniu, firmy Interroll i Conveyroll praco-
waty nad zaprojektowaniem rozwigzania logistycznego, ktére
pozwolitoby Andrei nie tylko efektywniej realizowaé wysytke, ale
tez doktadnie sprawdza¢ kazda paczke dla upewnienia sie, ze
zardwno produkt, jak i adres docelowy sa poprawne.

L e 19

"Po zapoznaniu sie z wymogami klienta postawilismy sobie za
zadanie zaprojektowanie rozwigzania, ktére mogtoby by¢ zaadap-
towane do obecnie zainstalowanego systemu. Celem moderniza-
cji byto skrécenie czasu dostawy i zwiekszenie precyzji wysytek.
Pochtaniato to dotad zbyt duzo czasu i wysitku biorgc pod uwage,
jak wazne jest dla firmy dostarczanie przesytek tak szybko, jak
tylko jest to mozliwe i przy minimalnych btedach "- skomentowat
Alfonso Lépez z Conveyroll.

Opracowanie i wdrozenie projektu zajeto okoto 18 miesiecy (od
wstepnej koncepcji do oddania do eksploatacji). "Pracowalismy z
zespotem Conveyroll nad zaprojektowaniem takiego rozwigzania,
ktére pozwolitoby Andrei poprawi¢ wskazniki biznesowe i znacznie
skroci¢ czas dostawy." powiedziat Stephen Cwiak, odpowiedzialny
za projekt w firmie Interroll.

Ostateczna konfiguracja systemu i catos¢ projektu dla Andrei
obejmuje trzy pétautomatyczne przenosniki indukcyjne do tado-
wania towaréw do sortownika poprzecznego. Petla sortujaca o
catkowitej przepustowosci 6000 jednostek na godzine stanowi
"serce" systemu przenoszacego towary przez przenosnik sortow-
nika poprzecznego do jednego ze 100 zsypdw znajdujacych sie
wokét petli. Sterowanie na poziomie maszyny zapewnia ptynne
kontrolowanie systemu, ktéry wykorzystuje tunel skanowania do
identyfikacji towaréw za pomoca naniesionych na nie kodéw
kreskowych. Informacje z kodéw kreskowych sg wykorzystywane
do komunikacji z Systemem Zarzadzania Magazynem w celu do-
starczenia towaréw do wtasciwego miejsca przeznaczenia.

Kontakt: Interroll (Schweiz) AG
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Jeden adres - wiele mozliwosci

Technologia BEEP firmy Turck optymalizuje
adresowanie w obrebie sieci Ethernet. Dzieki
nowemu rozwigzaniu pod jednym adresem
sieciowym mozemy posiadac¢ wiele modutéow I/0

Ostatnie lata to nieustanny rozwdj sieci Ethernet i miesza-
nie sie technologii IT z przemystowymi protokotami komuni-
kacyjnymi. Klasyczne sieci typu ,fieldbus” tak popularne
w latach dziewiecdziesigtych oraz w pierwszej dekadzie XXI
wieku prezentowaty dosy¢ zwartg i hermetyczng strukture.
Centralne miejsce zajmowat master sieci, najczesciej zintegro-
wany w sterowniku PLC, do ktérego podtaczona byta okreslo-
na, wynikajaca z parametréw danego protokotu, liczba urza-
dzen typu slave.

Problem hermetyzagc;ji

Standardy przemystowe takie, jak RS485 lub CAN spraw-
dzaty sie w roli medium transmisyjnego, ale byty catkowicie
niedostepne z zewnatrz. Jedyna furtka byt dostep poprzez
specjalne konwertery lub sterownik PLC, ktéry wyposazony
w porty sieci Ethernet z czasem zaczat funkcjonowac jako
pomost pomiedzy siecia odpowiedzialng za zarzadzanie,
a siecia realizujgca zadania produkcji z podtaczonymi czujni-
kami i elementami wykonawczymi.

Ograniczona elastycznos¢ sieci Ethernet

Obecnie zauwazalny jest wzrost ilosci urzadzeh obiekto-
wych, ktére funkcjonuja w rozproszonej zaktadowej sieci
produkcyjnej. Sie¢ produkcyjna to juz nie tylko czujniki prze-
mystowe czy uktady wykonawcze — to juz przede wszystkim

Master BEEP 1

Slave BEEP 1

Slave BEEP 1

inteligentne urzadzenia sieciowe wyposazone w interfejs
Ethernet. Ethernet w wersji przemystowej to przede wszystkim
kompatybilnos¢, uniwersalnos¢ i elastycznos¢ konfiguracji. Jak
zaden inny standard sieci przemystowych oferuje mozliwos¢
taczenia wielu urzadzeh w obrebie tej samej sieci. Taki trend
sprawia jednak, ze w zastraszajagcym tempie rosnie wykorzy-
stanie adreséw IP. Nawet dzielenie wiekszych systeméw na
podgrupy logiczne ma swoje granice. Aby podotaé temu wy-
zwaniu uzytkownicy coraz czesSciej sg zmuszeni do inwesto-
wania w drogie sterowniki PLC, ktore potrafig obstuzyé wyma-
gang ilos¢ adreséw. Wraz ze wzrostem ilosci inteligentnych
urzadzen obiektowych to zjawisko bedzie sie tylko nasilac.
W wielu systemach brak wolnych adreséw IP to problem dnia
dzisiejszego.

Rozwiazanie: technologia BEEP

W odpowiedzi na ten problem firma Turck prezentuje
nowa technologie — Backplane Ethernet Extension Protocol,
ktéra wtasnie trafia na rynek. BEEP to narzedzie, ktére daje
uzytkownikowi mozliwos¢ budowania o wiele bardziej skon-
solidowanych systeméw, zmniejsza czas przestoju, ogranicza
koszty sprzetu, zapewnia standaryzacje. W technologie BEEP
zostang wyposazone moduty kompaktowe serii TBEN-L/S oraz
FEN20.

W tak utworzonej sieci znajduje sie jeden (BEEP) master.
Uzytkownik moze do niego podtaczy¢ az do 32 urzadzen slave
przy czym rozmiar danych procesowych wymienianych z ma-
ster’'em nie moze przekroczy¢ 480 bajtow. Wszystkie urzadze-
nia slave i master powinny by¢ potaczone w topologii liniowe;.
Catos¢ bedzie widziana z poziomu nadrzednego sterownika

Master BEEP 2

Slave BEEP 2

Slave BEEP 2

Rys.1. Technologia BEEP umozliwia podtgczenie kilku urzgdzen pod jednym adresem przy zachowaniu topologii liniowej
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Rys.2. W przypadku rozbudowanej sieci moze dojs¢ nawet do sytuacji, gdy wszystkie ad-
resy sq wykorzystane. Technologia BEEP umozliwia montaz dodatkowych modutéw przy
réwnoczesnym zmniejszeniu liczby wykorzystywanych adresoéw sieciowych

PLC pod jednym adresem IP. Dzieki zmniejszeniu liczby aktyw-
nych potaczen, ktére widzi PLC uzytkownik moze tworzyc¢ sie¢
ztozong z bardzo wielu modutéw 1/0 nie ponoszac przy tym
kosztéw zwigzanych z zakupem drogiego sterownika pozwa-
lajgcego na obstuge wielu urzagdzen (adresow IP).

Masterem w sieci BEEP moze byé dowolny modut kompak-
towy z oferty firmy Turck. Adres IP urzadzenia musi by¢ usta-
wiony w trybie statycznym. Do mapowania danych proceso-
wych modutéw slave mozna wykorzysta¢ wbudowana
w moduty kompaktowe funkcje webserwera. Urzadzenia slave
powinny pracowac w trybie dynamicznego nadawania adresu
IP (DHCP), a ich adresy nie bedg widoczne z poziomu nadrzed-
nego sterownika PLC.

Odpornos¢ na awarie

Master BEEP zostat wyposazony w mozliwosé skanowania
podtaczonych urzadzen slave, by w ten sposéb tworzyé mape
sieci. Po udanym skanowaniu wszystkie opcje konfiguracji
urzadzeh zapisywane sa do pamieci gtéwnej mastera. Te
z kolei przydadza sie w przypadku uszkodzenia modutu sla-
ve'a, ktéry mozna po prostu wymieni¢ na nowy, bezposrednio
w miejscu jego instalacji. Master BEEP automatycznie rozpo-
zna nowe urzadzenie, nada mu adres IP oraz przypisze do
niego parametry — skracajac czas przestoju i ograniczajac
wymagane koszty wymiany. System w bardzo krétkim czasie
wréci do trybu normalnej pracy przy minimalnym naktadzie
pracy stuzb utrzymania ruchu linii produkcyjne;j.

Petna kompatybilnos¢

Technologia BEEP jest kompatybilna ze wszystkimi stan-
dardowymi komponentami Ethernet i nie wymaga stosowania
specjalnych urzadzenh sieciowych. Przeznaczona dla kompak-
towych modutéw firmy Turck w wersji Multiprotocol znajdzie
zastosowanie w sieciach Profinet, Ethernet/IP i Modbus-TCP.

Your Global Automation Partner

reklama
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Your Global Automation Parther

Panele HM
i moduty I/O
z Codesys 3 PLC

-kt
il o

CODESYS

Elastyczna komunikacja: skaner EtherNet/IP
lub master protokotéw PROFINET, Modbus
TCP CANopen, MODBUS RTU i R$232/485

Seria TX: nowoczesne, kompaktowe panele
HMI z funkcja PLC oferujgce proste
programowanie parametrow sterowania

i wizualizacji za pomocg CODESYS 3

TBEN-L-PLC; wytrzymaly, kompaktowy
modut /O w IP67 z CODESYS 3 PLC
oferujacy mozliwosc realizagji sterowania
W polgczeniu z oprogramowaniem
chmurowym bez koniecznosci stosowania
dodatkowej szafki

www.turck.com
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Szybka fotografia jako
nowoczesne narzedzie

inzynierskie

Gdy cos jest zbyt szybkie, aby to zobaczy¢

i zbyt istotne, aby przeoczyé....

Szybka fotografia to narzedzie inzynierskie rownie przydatne
co oscyloskop czy komputer. To technika fotografii umozliwia-
jaca wizualizacje i analize ruchu, w szczegdlnosci ruchu, ktére-

go ludzkie oko nie jest w stanie zauwazy¢, czy tez w ogble zdac
sobie sprawy z jego istnienia.

Pomiary przemieszczen, predkosci i przyspieszef poprzez ana-
lize informacji wizyjnej dostarczajg inzynierom bardzo wielu
informacji o zachowaniu sie obiektéw fizycznych w perfekcyjny
sposéb uzupetniajgc dane pochodzace ze standardowych urzg-
dzen pomiarowych, a czasem je zastepujac.

Metody opracowywane na uczelniach i w instytutach badaw-
czych oraz osrodkach badawczo-rozwojowych firm przemysto-
wych z olbrzymim powodzeniem przenoszone sg do aplikacji
praktycznych.

Posiadajac dane o przemieszczeniach poszczegdlnych pikseli
w sekwencjach zarejestrowanych z duza predkoscia jesteSmy
w stanie analizowaé zjawiska zaréwno liniowe jak i katowe.
Analizy tego typu danych moge odbywac sie zaréwno w sposéb
manualny poprzez reczne wskazywanie interesujacych nas
pikseli, jak i automatyczny poprzez wykorzystanie odpowied-
nich algorytméw i specjalistycznego oprogramowania. Zasady
prowadzenia tego typu pomiaréw sg bardzo proste — majac

informacje o czasie miedzy poszczeg6lnymi klatkami zarejestro-
wanej sekwencji i rozmiarze obiektu ktérego dotycza pomiary
(wspdtczynniku skali) jesteSmy w stanie wskazaé piksel, ktory
bedzie determinowat dany ruch. Pytaniem, ktére nasuwa sie
w spos6b oczywisty jest pytanie o doktadnosé. Aby na nie od-
powiedzie¢ wyobrazmy sobie obiekt poruszajgcy sie liniowo
w osi x. W powyzszym przyktadzie minimalne przemieszczenie,
ktére bedziemy w stanie zmierzyé zdeterminowane zostanie
wielkoscig piksela w odniesieniu do rozmiaru opomiarowywa-
nego obiektu oraz predkoscia rejestracji.

Urzadzenia pomiarowe bazujgce na powyzszych zatozeniach to
tzw. szybkie kamery. Oferujg one osiggi, zaréwno jesli chodzi
o rozdzielczos¢ jak i predkosé rejestracji, ktore jeszcze do nie-
dawna byto ciezko sobie wyobrazic.

Firmie Vision Research udato sie osiggnigc predkos¢ 1 000 000
klatek rejestrowanych w ciggu sekundy przy rozdzielczosci 128
x 32 pikseli! Wszystko to z czasem ekspozycji, dochodzgcym do
265 ns. Przy rozdzielczosci 4 megapikseli jestesmy w stanie
rejestrowac 6 600 klatek na sekunde.

Poczatki firmy Vision Research siegaja 1950 roku, kiedy to
pojawita sie na rynku pod nazwa Photographic Analysis. Hasto
firmy w tamtym czasie brzmiato ,badania poprzez fotografie”
i tak naprawde dotyczyto branzy, ktéra praktycznie nie istniata.
Firma Photographic Analysis konsekwentnie jednak realizowa-
ta swoja strategie i notowata kolejne sukcesy na polu analiz
informacji wizyjnej. Badania w owym czasie dotyczyty coraz
szybszej rejestracji obrazu na klasycznej tasSmie i osiagniecia
na tym polu byty bardzo znaczace. Na poczatku lat 90tych firma
Photographic Analysis zdecydowata sie p6js¢ o krok dalej
i powotata do zycia nowy dziat, ktéry miat za zadanie opraco-
wanie kamery bazujacej wytacznie na elektronice, catkowicie
eliminujac uzycie tasmy. Niniejszy dziat zaczat z czasem samo-
dzielnie funkcjonowaé na rynku pod nazwa Vision Research.
Pierwszy znaczacy sukces odnotowano w 1999 roku, kiedy
firmie udato sie przedstawi¢ pierwsza dostepna na Swiatowym
rynku kamere szybka bazujaca na sensorze CMOS.

POMiIiAR
SELENCROMNKA



W chwili obecnej firma posiada bardzo
bogata oferte kamer szybkich dedyko-
wanych do przeréznych aplikacji. Poczy-
najac od przenosnych kamer wyposazo-
nych w ekran LCD skierowanych gtow-
nie do przemystu i aplikacji kontroli ja-
kosci proceséw produkcyjnych po naj-
szybsze kamery znajdujace zastosowa-
nie w aplikacjach militarnych.

Systemy wizyjne oparte na kamerach
szybkich i specjalistycznym oprogramo-
waniu daja olbrzymie mozliwosci
w zakresie pomiaréw proceséw bardzo
szybko zmiennych i krétkotrwatych ta-
kich jak diagnostyka maszyn, ruchy
obiektéw z bardzo duza predkoscia,
drgania, deformacje uderzeniowe, dyna-
mika ptyn6éw i gazéw oraz wielu innych.
Za kazdym razem, gdy co$ niedobrego dzieje sie z linig auto-
matycznego wytwarzania kamera szybka stanowi narzedzie
pozwalajace na doktadne przesledzenie procesu i podjecie
odpowiednich krokdw celem usuniecia usterki. Stanowi réwniez
doskonale narzedzie optymalizacji pracy linii. Zauwazalne coraz
wieksze zainteresowanie tego typu rozwigzaniami jednoznacz-
nie wskazuje na to, ze inzynierowie w zaktadach przemysto-
wych zaczeli docenia¢ zalety metod pomiarowych bazujacych
na analizach informacji wizyjnej.

EL res15v5716M5

drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery

EC Test Systems Sp. z o.0.
ul. Cieptownica 28
31-574 Krakéw

tel.: +48 12 627 77 77
fax: 48 627 77 70

e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl

—— ) reklama

ETEET5Y5TE/‘75 ECTEST Systems Sp. z 0.0.

drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery ul. Cieptownicza 28, 31-574 Krakow

tel.: +4812627 7771
www.edts.pl
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FLIR otrzymuje nagrode
,Red Dot: Best of the Best” 2018
za serie FLIR T500

Linia profesjonalnych kamer termowizyjnych FLIR zdobyta
najwazniejszg nagrode w swiecie designu - Red Dot.

WILSONVILLE, Oregon - 19 kwietnia 2018 . -
Spoétka FLIR Systems, Inc. (NASDAQ: FLIR) oglosita
dzis, ze seria FLIR T500 zdobyta tytut ,Red Dot: Best
of the Best” (najlepszy z najlepszych) za rok 2018.
Nagroda ,Red Dot: Best of the Best” jest
przyznawana za rewolucyjny desigh produktu jako
gléwna nagroda dla najlepszych urzadzen w swojej
kategorii. To juz drugi produkt FLIR, ktory w ciggu
dwaéch lat zdobyt te nagrode. Tym samym

seria T500 dotgcza do serii FLIR Exx jako
znakomite profesjonalne narzedzie docenione

za doskonate wzornictwo

Seria FLIR T500 to przemyslana ergonomia zamknieta
w wysokiej jakosci kamerze termowizyjnej o wzmocnionej kon-
strukgji. Lekkie wnetrze wykonane z magnezu i uktad optyczny

obracany w zakresie 180° pozwalaja na wiele godzin komforto-
wej pracy, a ekran dotykowy Dragontrail® ze szkta bezodprysko-
wego gwarantuje doskonata jakos¢ obrazu w nawet najbardziej
wymagajacych miejscach pracy.

Oprécz doskonatej ergonomii, z mysla o specjalistach seria
T500 oferuje réwniez szereg zaawansowanych funkgji. Laserowe
automatyczne ustawianie ostrosci umozliwia szybkie i doktadne
odczyty, natomiast dzieki technologii FLIR Vision Processing™,
ktora taczy rozdzielczos¢ obrazu termowizyjnego (IR), funkcje
MSX® oraz rozdzielczos¢ UltraMax®, mozliwe jest tworzenie
szczegbtowych obrazéw termowizyjnych o super rozdzielczosci"
prosze zamieni¢ na "..jest tworzenie multispektralnych obrazéw
o super rozdzielczosci i szczegbtowosci..

Aby uzyskaé wiecej informacji lub zaméwi¢ demonstracje
urzadzenia, odwiedz strone:

http://www.kameryir.com.pl/kamera-termowizyjna-FLIR-T500

reddot award

product desiagn
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O krok do przodu przez 30 lat

FAULHABER PRECIstep obchodzi 30tg rocznice
swojego istnienia: w roku 1988, Messrs Arnoux
oraz Richard zatozyli firme Arnoux Richard SA Porte
Echappement czyli "ARSAPE”, w La Chaux-de-
Fonds, Swiatowej stolicy przemystu
zegarmistrzowskiego w kantonie Neuchatel,

w zachodniej Szwaijcarii.

Zadaniem firmy miat by¢ wykup menedzerski majacy na celu
przejecie rynku produkcji napedéw zegarowych. Pierwsze silniki
krokowe, jedno i dwufazowe, zaprojektowano zgodnie z warto-
Sciami stosunku:Wydajnosci do wielkosci, poziomu oraz precyzji
wyprzedzajacymi o krok konwencjonalng technologie napedowa.
Silniki te mogty stanowi¢ elektroniczny naped dla wiekszych
systeméw a przede wszystkim zapewniaty precyzje o wiele
wiekszg niz byto to dotychczas mozliwe. Stanowity rozwigzanie
wyczekiwane nie tylko w przemysle zagzrmistrzowskim. Gama
produktéw byta ciggle poszerzana a rosnace zapotrzebowanie na
najlepszej klasy silniki krokowe spowodowato takze rozbudowa-
nie zespotu 12 pracownikéw, ktérzy rozpoczynali prace wraz
z poczatkiem dziatalnosci firmy.

W naturalny sposéb w roku 2000 FAULHABER wzbogacit swéj
portfel technologiczny i stat sie udziatowcem w ARSAPE, co po-
zwolito na potaczenie sit specjalistow w zakresie silnikéw kroko-
wych w grupie. W roku 2012 firma ARSAPE zmienita nazwe na
FAULHABER PRECIstep. Po wielu latach spedzonych w typowym
dla zegarmistrzéw, bogatym w tradycje, budynku, rozwoéj firmy
spowodowat takze jej relokacje: W roku 2015 firma przeprowa-
dzita sie do wiekszego, nowoczesnego budynku przemystowego
w celu spetnienia wymaganych norm produkcyjnych jako wioda-

Tk AL d b b

TR Nl TR R e

cy gracz na rynku wysokiej jakosci miniaturowych silnikéw kro-
kowych.

FAULHABER PRECIstep produkuje obecnie dwufazowe silniki
krokowe z magnesem statym o Srednicy od 6 do 22mm. Minia-
turowe sitowniki o imponujacym stosunku wydajnosci do obje-
tosci wpisujg sie w trend wiodacy ku miniaturyzacji w wielu
sektorach. W powigzaniu z przektadniami bezluzowymi od
FAULHABER Drive Systems moga one pracowa¢ w miejscach,
ktére niegdys byty dla nich trudno lub catkowicie niedostene.
Normy najwyzszej klasy gwarantuja maksymalne i trwate dzia-
tanie. Fakt, ze FAULHABER PRECIstep moze precyzyjnie dopaso-
wac napedy do wymagan klienta stanowi kolejng wartos¢ doda-
na. Mozliwosci zastosowan takze sg niezliczone: od optyki i fo-
toniki, w szczegblnosci w branzy medycznej, az po przemyst
kosmiczny wymagajacy, oprécz doskonatych parametréw eksplo-
atacyjnych, takze absolutniej niezawodnosci na o wiele dtuzej
niz 10 lat. Nic dziwnego, ze silniki krokowe od FAULHABER
PRECIstep stang sie czescia kolejnej ekspedyciji tazika na Marsie
w roku 2020. Najpierw jednak 22 czerwca 2018 roku w La Chaux-
-de-Fonds w Szwajcarii FAULHABER PRECIstep bedzie Swietowa-
ta 30lecie swojego sukcesu.

>2> FAULHABER

Kontakt

FAULHABER Polska sp. z o.0.

Ul. Gorki 7 60-204 Poznan

Tel. +48 61 278 72 53 * Fax. +48 61 278 72 54
info@faulhaber.pl

www.faulhaber.com

SELENCRONMA
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Systemy napedowe FAULHABER do chwytakoéw elektrycznych

Przy chwytaniu i przemieszczaniu matych i srednich elementéw niezbedne sa ela-
styczna sita i duza predkos¢ - zaréwno w pracy automatycznej jak i we wspdtpracy
z cztowiekiem. Systemy chwytakéw elektrycznych charakteryzuja sie czutoscia
i elastycznoscig sterowania sitg chwytania oraz precyzyjna i zsychronizowana
praca w najmiejszych przestrzeniach i przy zachowaniu maksymalnej dynamiki.

W zakresie rozwigzan napedéw, wiodacy producent polega na technologii oraz
WE CREATE MOTION know-how firmy FAULHABER.

Wiecej informacji: www.faulhaber.com/gripper/en
FAULHABER Polska sp. z o0.0. - info@faulhaber.pl
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227536130, W 22753 6136 2275386032 fax22753 6135

Info@label.pl  hitp2fwww.label pl

Stacjas meteo Warszawa: www.meteo.waw.pl

B Wojciech Szkolnikowski

Meteo Warszawa dia komorek: wap.meteo.waw.pl

LBX w energii odnawialnej cz. 1

Wspétpraca z WIP SGGW

Wspbtpraca firmy LAB-EL z instytucjami edukacyjnymi w tym
z wyzszymi uczelniami, instytutami naukowymi, laboratoriami
badawczymi ma sie jak najlepiej. Z uwagi na specjalizacje mete-
orologiczno-mikroklimatyczno-rolnicza firmy, najlepsza wspétpra-
ca zwigzana jest w Wydziatem Inzynierii Produkcji SGGW. Oprdcz
dwoch zaawansowanych stacji meteorologicznych wyposazonych
w aparature produkgji firmy LAB-EL, zainstalowanych w Warsza-
wie na terenie Wydziatu Inzynierii Produkcji oraz w okolicach
Kanczugi w podkarpackiem, opomiarowania stacji fotowoltaicz-
nej oraz wyposazenia kilku stanowisk laboratoryjnych, ¢wicze-
niowych w regulatory-sterowniki cyfrowe LB-600, wspétpracuje-
my nad dostosowaniem oprogramowania wizualizacyjnego LBX
typu SCADA, do potrzeb wizualnizacyjno-sterowniczych syste-
méw grzewczych i chtodniczych opartych o elementy technologii
odnawialnej np. stacje kolektoréw stonecznych oraz sprezarkowe
pompy ciepta.

Niniejszy artykut oparty jest (za przyzwoleniem autoréw)
0 umieszczony w czasopismie pt. Cieptownictwo, Ogrzewnictwo,
Wentylacja, artykut pt. ,Zastosowanie oprogramowania LBX do
monitoringu i sterowania rozproszonych systeméw grzewczych”,

Fot.1 Stacja kolektoréw stonecznych na Wydziale Inzynierii Produkcji SGGW w Warszawie

[1] ACKNOWLEDGMENTS: TESSe2b Project in financially supported by
the Horizon 2020 Research Innovation Action (RIA) from the European
Commission, call EeB-Energy-efficient Buildings (Grant Agreement
680555).
autorstwa dr hab. inz. Pawta Obstawskiego i dr inz. Tomasza Bako-
nia z Katedry Podstaw Inzynierii Wydziatu Inzynierii Produkcji SGGW
w Warszawie (system TESSe2b Project powstat w ramach grantu
naukowego 680555?).
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Rys. 1. Widok okna konfiguracyjnego oprogramowania LBX




* Termometry, higrometry, barometry, anemometry, rejestratory, T E—

systemy monitoringu mikroklimatu pomieszczen, stacje P[:A
meteorologiczne, czujniki przewodowe i bezprzewodowe WiFi i " RtovTAg
e >0<
¢ Programy komputerowe do transmisji, wizualizacji, sygnalizacji WZORCOWANIE

alarmowej, rejestracji i archiwizacji pomiaréw mikroklimatu AP 067

pomieszczen i warunkow meteorologicznych.
TR T

PCA

» Ustugi wzorcowania cyfrowych czujnikéw temperatury,
wilgotnosci, ci$nienia i przeptywu powietrza (Laboratorium

PoLskie CENTRUM

Akredytowane AP 067). i
» Ustugi badania mikroklimatu pomieszczen (Laboratorium %
Akredytowane AB 679). BADANIA
—
* Kompleksowe opomiarowanie laboratoriow, pomieszczen AB 679

magazynowych i transportu archiwizacja, alarmowanie, "
\.\?ql I'”?-"J
M

“H...________...-ﬂ’

powiadamianie SMS.
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¢ Sprzedaz i wypozyczanie czujnikow, serwis, instalacje, szkolenia,
Swiadectwa wzorcowania, walidacja, kwalifikacja systemow.
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* Walidacja wdrazanych systeméw skomputeryzowanych wg GDP,
GMP.
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Rys. 2 Konfiguracja urzqdzen

Czego oczekujg deweloperzy i uzytkownicy

Wymagania deweloperdw, inwestoréw czy uzytkownikéw kon-
cowych dotyczace zdalnego monitoringu pracy systemu z mozliwo-
Scig akwizycji danych pomiarowych, ich wizualizacji oraz mozliwosci
sterowania, sg obecnie standardem i nie stanowig zadnych wyma-
gan specjalnych, dedykowanych konkretnym aplikacjom. Bardzo
czesto zdarza sie, ze warunkiem formalnym stawianym przez
deweloperéw przystapienia przez wykonawcoéw do przetargdw
w branzy techniki grzewczej, chtodniczej i klimatyzacyjnej jest
zapewnienie aplikacji umozliwiajacej nie tylko monitoring poje-
dynczego obiektu (budynku), ale monitoring nawet ich kilkudzie-
sieciu — np. osiedle zamkniete. Taki wymoég ma na celu zapew-
nienie kontroli poszczegdlnych instalacji w czasie rzeczywistym,
szybka reakcje na uwagi uzytkownika dotyczace pracy instalacji
oraz szybki i profesjonalny serwis w przypadku awarii urzadzenh
czy systemu. Obserwujac w ciggu kilku ostatnich lat trend wy-
stepujacy na rynku techniki grzewczej mozna zaobserwowac
rosnacy popyt wtasnie na takie aplikacje. Trend zwyzkowy jest
rezultatem coraz to wiekszych mozliwosci sprzetowych regula-
toréw-sterownikéw stosowanych w nowoczesnych systemach
grzewczych, chtodniczych i klimatyzacyjnych.

Co na to firma LAB-EL

Wychodzac naprzeciw wymaganiom rynku firma LAB-EL
w ramach wspbétpracy z Wydziatem Inzynierii Produkcji SGGW
w Warszawie dostosowata oprogramowanie LBX opracowane
przez informatykéw firmy do standardéw rynkowych. Pierwotnie
oprogramowanie LBX zostato stworzone do wspétpracy z urza-
dzeniami produkowanymi przez firme LAB-EL specjalizujacej sie
w projektowaniu i wykonawstwie instalacji umozliwiajacych
regulacje i monitoring mikroklimatu w obiektach przemystowych.
Poprzez mozliwos¢ wspotpracy z urzadzeniami innych producen-
téw, bazujgcych na standardowych sygnatach analogowych
4...20mA czy 0...10V, uzyskano mozliwos¢ tworzenia systeméw
mieszanych. Obecnie mozliwa jest wspdtpraca oprogramowania
ze swobodnie programowalnymi sterownikami PLC, coraz cze-
Sciej stosowanymi jako regulatory w systemach grzewczych,
chtodniczych i klimatyzacyjnych, jak réwniez jako regulatory
w innych rozproszonych systemach energetycznych. Zaleta opro-
gramowania jest mozliwos¢ monitoringu, sterowania oraz akwi-
zycji danych pomiarowych wielu systeméw za posrednictwem
aplikacji zainstalowanej na komputerze klasy PC petnigcym
funkcje serwera. Komunikacja miedzy serwerem petnigcym funk-
cje sterownika nadrzednego (Master) z urzadzeniami lokalnymi
petnigcymi funkcje sterownikéw podrzednych (Slave) realizowa-
na jest z wykorzystaniem protokotu komunikacyjnego Modbus
TCP, a potaczenie odbywa sie z wykorzystaniem sieci lokalnych
LAN lub Internet. Warunkiem zastosowania tego rozwigzania jest
podtaczenie sterownika petnigcego funkcje sterownika lokalnego
do Internetu oraz znajomos¢ jego publicznego adresu IP. Adres
publiczny umozliwia komunikacje bezposrednia w relacji Master/
Slave, a w przypadkach kiedy adres publiczny jest nieosiagalny,
mozna zastosowac posredni serwer ,,Proxy”.
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Rys. 3 Konfiguracja zmiennych MODBUS

LBX - alez to bardzo proste

Konfiguracja serwera Modbus TCP w programie LBX jest
bardzo prosta, wrecz intuicyjna. Na rys. 1 przedstawiono okna
konfiguracyjne oprogramowania LBX. W oknie rys. 1a znajduja
sie dostepne, skonfigurowane w serwerze sterowniki podrzedne
(Slave), z ktérymi jest mozliwe nawigzanie zdalnego potaczenia.
Liczba sterownikéw podrzednych, z ktérymi mozliwe jest na-
wigzanie potaczenia, ograniczona jest jedynie mozliwosciami
sprzetowymi komputera petnigcego funkcje serwera, na kté-
rym zainstalowane jest oprogramowanie LBX. Oprogramowa-
nie LBX umozliwia nadanie indywidualnej nazwy kazdemu
sterownikowi podrzednemu (rys. 1c). W celu konfiguracji komu-
nikacji ze slave’m, nalezy zadeklarowaé w ustawieniach (rys.1b
i rys. 2). protokét komunikacyjny Modbus TCP oraz wpisac pu-
bliczny adres IP karty sieciowej sterownika lub adres IP we-
wnetrznej sieci Ethernet, jesli sterownik wpiety jest do takiej
sieci. Nalezy zdefiniowaé réwniez port komunikacyjny, ktéry
wykorzystywany jest do realizacji potaczenia.

Nastepnie konieczne jest zdefiniowanie zmiennych, ktérych
wartosci beda odczytywane lub zapisywane w sterowniku PLC.

Z poziomu programu LBX mozliwy jest nie tylko odczyt ale
i zapis wartosci kazdej zmiennej, indywidualne skalowanie oraz
w przypadku zapisu zmiennej zdefiniowanie zakresu mozliwych
zmian jej wartosci.

Na koniec cz. 1

W drugiej czesci artykutu, ktéra ukaze sie w magazynie Po-
miar 1/2019, przedstawione zostang elementy programowania
urzadzen Slave oraz tworzenie za pomocg oprogramowania LBX
tzw. ekrandw uzytkownika stanowigcych aktywne obrazy synop-
tyczne systemow.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9,

05-816 Reguly

tel.: 22753 61 30

fax: 22753 6135

e-mail: Info@label.pl

www.label.pl
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Przetworniki piezoelektryczne sity

w formie podkiadki

CSwW

Nowa miniaturowa podktadka do pomiaru sity o symbolu
CSW z rodziny produktéw PACEline umozliwia niezawodne mo-
nitorowanie sity scinajacej.

Firma HBM, ekspert w dziedzinie testéw i pomiaréw, zapre-
zentowata swoje nowe miniaturowe przetworniki CSW z serii
PACEline przeznaczone do niezawodnego monitorowania sity
Scinajacej. Nowe typowe obszary zastosowanh czujnikéw piezo-
elektrycznych obejmujg zadania monitorowania sity w procesach
obrébki, takich jak ciecie, frezowanie i toczenie. Dodatkowo
miniaturowe czujniki CLP umozliwiajg szybka rozbudowe prze-
twornika sity do uktadu wieloosiowego.

Gtéwnymi cechami tych przetwornikéw sa:

¢ niezawodnos¢ pomiaru sity, nawet w ograniczonej przestrze-
ni i/ lub w niekorzystnym otoczeniu (zaktécenia EMC, wilgot-
nosé);

e szeroki zakres pomiarowy umozliwiajgcy wykonywanie roz-
nych zadah pomiarowych za pomocg jednego czujnika;

¢ szybka instalacja mozliwa dzieki odpowiednim dostarczanym
akcesoriom.

[

Piezoelektryczne podktadki Scinajgce CSW majg bardzo niska
wysokos¢, wynoszacg od 3 do 5 mm. Po zamontowaniu i skali-
browaniu czujnikbw moga one niezawodnie mierzy¢ site Scina-
jaca dziatajaca w kierunku przewodu przytgczeniowego. Podktad-
ki sitowe CSW zajmuja bardzo mato miejsca ze wzgledu na niska
wysokos¢ i maja takie same wymiary, jak podktadki typu CLP (do
pomiaru sity normalnej) z tej samej serii produktéw PACEline
firmy HBM, ktére dowiodty juz swojej przydatnosci w wieloletnim
uzytkowaniu.

SELENCROMNKA



BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZIKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 16, 60-203 Poznan
E PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 66
FIRMY HBM NA tel. kom. 501 607 400
HBM rterenie porsk info@hbm.com.pl
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCINE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SItY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WZIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJNYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICINYCH

POLSKA POLUDNIOWO-
POLSKA WSCHODNIA ZACHODNIA
Michat Wychowanski Bartosz Musial
tel. 512 637 647 x . ftel. 508 561709 =
- wychowanski@hbm.com.pl i
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Zdjecie: Kierunek pomiaru przetwornika CSW. Przetwornik w formie podktadki mierzy site dziatajgcq w kierunku czerwonej strzatki (Fy). Jezeli potrzebny jest pomiar sity w kierunku

niebieskiej strzatki (Fx), zalecamy uzycie przetwornikéw typu CLP lub CFW.

Potaczenie ich z podktadkami sity CLP i uzycie co najmniej
dwéch podktadek sity CSW zamontowanych w r6znych kierun-
kach umozliwia ustawienie systeméw pomiarowych do jedno-
czesnego mierzenia sity w réznych kierunkach zajmujac przy tym
niewiele miejsca.

Podktadki CSW z serii PACEline majg zamontowany na state
przewdd przytgczeniowy, s wykonane ze stali nierdzewnych
i spetniaja stopief ochrony IP65. PACEline CSW jest dostepny
w wersjach o maksymalnych zakresach znamionowych od 1 kN
do 8 kN. Instalacja zajmuje niewiele czasu dzieki pasujagcym ak-
cesoriom, ktore sg réwniez dostepne bezposrednio z HBM. Ze
wzgledu na izolacje galwaniczng nie sg wymagane dodatkowe
podktadki izolacyjne.

Firma HBM oferuje serie produktéw do piezoelektrycznego
pomiaru sity pod nazwa handlowa "PACEline". Czujniki PACEline
i wzmacniacze tadunkowe uzupetniaja szeroki zakres czujnikéw
sity opartych na technologii tensometrycznej. Dzieki temu klien-
ci w dowolnym momencie moga wybrac technologie czujnikéw,
ktére najlepiej pasuja do ich aplikacji.

CFW

Firma HBM oferuje réwniez przetworniki sity w ksztatcie
podktadki o nazwie CFW. Tego typu przetworniki sa w szczeg6l-
nosci przydatne w aplikacjach monitorowania proceséw produk-
cyjnych i stanowig dopetnienie oferty produktéw z zakresu pie-
zoelektrycznych przetwornikdéw sity.

Podktadki CFW s3 wyjatkowo kompaktowe w konstrukcji
umozliwiajac tym samym tatwa i bezposrednia integracje z prze-

Przekrdj przetwornika CFW

ptywem sity, na przyktad w uktadach montazu i testowania.
Korpus pomiarowy charakteryzuje sie rozdzielonag membrang
(w trakcie procesu patentowania) zapewniajgca wyzsza liniowos¢
niz w przypadku konwencjonalnych rozwigzan. Perfekcyjne wy-
niki testéw przetwornika sg osiggane nawet w przypadkach
niecentrycznego przytozenia sity.

Konstrukcja przetwornika CFW, ktéra cechuje wysoka sztyw-
nos¢ skretna, automatycznie centruje czujnik pomiedzy jego
Srednicg wewnetrzng i zewnetrzng nie powodujac przy tym
zadnych btedéw histerezy. Przetwornik jest bardzo mocny i moze
by¢ uzywany w ciezkich warunkach przemystowych. Zintegrowa-
na ochrona wtyczki zabezpiecza przed mechanicznym uszkodze-
niem toru pomiarowego.

Przetwornik sity CFW jest dostepny w wykonaniu dla zakre-
séw znamionowych od 20kN do 700kN. Czutos¢ przetwornika
wynosi 4.3pC/N (4pC/N w przypadku zakresu 20kN). Przetwor-
niki te sa uzywane w pomiarach zaréwno w uktadach montazu,
jak i testowania w potaczeniu ze wzmacniaczami tadunkowymi
serii CMA lub CMD, ktérych konstrukcja réwniez umozliwia sto-
sowanie w trudnych warunkach przemystowych.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl

HBM

POMIAR

SELENCROMNKA
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STRONY WWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytowka Parstwa firmy

E-MAIL

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Paristwa strone www w internecie z naszego serwera

LACZA DO INTERNETU

zapewnimy Paristwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Panstwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczeristwa

E T o] P Sp.z o.o.
Al. Jerozolimskie 200 lok. 521
02-222

tel: 02
fax: 02

www.etop.pl
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Rok zatozenia 1989

Polski producent oferuje najwyzszej jakosci:

REZYSTORY PRECYZYJNE

do montazu przewlekanego THT

- dowolne rezystancje od 0,3 Q do 10 MQ
- tolerancja od 0,01%

- stabilno$¢ temperaturowa od 3 ppm/K
- stabilno$¢ diugoczasowa < 0,02% /rok

do montazu powierzchniowego SMT
- obudowy SMD 0603; 0805 ;1206

- zakres rezystancji* 10 Q do 1MQ

- tolerancja 0,1% do 1%

( *rezystancje wg szeregu E-24, E-96)

biuro@elpod.com.pl www.elpod.com.pl
tel. 124102550-51 fax 124102552
30-716 Krakéw ul.Przewoéz 34

— I reklama

escha.net

Ztgcza M8x1 1/0 z
aktywnga funkcja logiczng

Przekazywanie wstepnie
przetworzonych danych

2x20R [2x2AND | 4xAND/OR
2x40R | 2x4AND | 8xAND/OR
2x5AND 1T0xAND/OR
Kompaktowy styl

Réznych sytuacjach montazowych

IP65 | IP67

ESCHA
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Wspotczesne tendencje
w pompach krzywkowych

Minety bezpowrotnie czasy, gdy czas mato
kosztowat. Teraz chcemy wszystko robic¢
efektywniej, a to w pierwszej kolejnosci oznacza
- szybciej. Najczesciej spotykang pompa
wyporowg w hiemal kazdym zaktadzie
spozywczym jest pompa krzywkowa.

Jej zastosowanie to delikatne pompowanie cieczy
o Sredniej i wysokiej lepkosci, takze z ciatami
statymi, bez naruszenia struktury medium.

Jedna z najwazniejszych zalet tej pompy jest fakt, ze jest ona
wykonana catkowicie ze stali kwasoodpornej i nie ma zadnych
wycierajacych sie plastikowych czy gumowych statoréw, wirni-
kéw, topatek, itp. Dodatkowo moze by¢ myta wspdtczesnymi
srodkami myjacymi.

Nacisk konsumentéw i uwarunkowania prawne wymagaj3
skutecznego mycia, a ekonomia nakazuje robic to szybko. Sto-
sowana jest wiec agresywna chemia, a pompy krzywkowe sie jej
nie boja.

Konstrukcja pompy umozliwia mycie jej w uktadach CIP (clean
in place — tj. bez zdejmowania z rurociagu).

Do pomp tego typu dostepne sa najrézniejsze akcesoria,
dzieki czemu moga by¢ stosowane praktycznie niemal we
wszystkich aplikacjach, np.:

- ptaszcz grzewczy na korpusie i pokrywie — umozliwia pompo-
wanie cieczy zastygajacych (np. czekolady),

- zawor ciSnieniowy — pozwala na zabezpieczenie pompy przed
niespodziewanym wzrostem ciSnienia (np. przy omytkowym
zamknieciu zaworu na linii ttocznej),

- pionowe utozenie portow tj. gora/dét zamiast lewo/prawo —
dzieki temu pompa jest samodrenowalna i po myciu jest rze-
czywiscie pusta (czesto stosowana opcja w instalacjach wyma-
gajacych najwyzszego poziomu higieny),

- uszczelnienia mechaniczne — r6zne wykonania materiatowe
(np. wspaniaty weglik krzemu) z mozliwoscia przeptukiwania
— pozwalaja skutecznie pompowac ciecze krystalizujace (np.
ptynny cukier),

- szeroki — prostokatny wlot — do cieczy bardzo lepkich, gdy
pompa umiejscowiona jest tuz pod zbiornikiem, a ciecz samo-
istnie nie naptynetaby do standardowego otworu (np. mieso
mielone),

- rézne ksztatty wirnikdow w zaleznosci od warunkéw pracy
i pompowanej cieczy (np. tri-lobe, bi-lobe, bi-wing, quattro-
-lobe i inne).

To, co w skrécie wymienitem powyzej dostepne jest u réznych
producentéw pomp krzywkowych. Na catym Swiecie nie ma ich
setek, bo to nadal pompa trudna w konstrukgji i produkcji. Wy-
magana jest bardzo precyzyjna obrébka i montaz. | tak jak we
wszystkim w branzy pompowej — najwazniejsze jest wieloletnie
doswiadczenie producenta. Doswiadczenie zaréwno w kwestii
produkgiji, jak i znajomosci aplikacji czyli zastosowan pompy.




POMPY HIGIENICZNE POMPY BECZKOWE

spozywcze przemystowe i spozywcze
l:l_Uss é! ANN POMPY BECZKOWE | KONTENEROWE

POMPY KRZYWKOWE FDP

korpus cieczy: AISI 316L
uszczelnienie mechaniczne: SiC / grafit / EPDM
rozne opcje i wykonania specjalne

model wydajnos¢ przytacza
litry/obrot ~ DIN / TriClamp
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utozenie pionowe lub poziome * rézne uszczelnienia - rézne
krzywki - mozliwy pfaszcz grzewczy - rézne przytacza

POMPY HIGIENICZNE DWUSRUBOWE
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PRZEPLYWOMIERZE
Lutz POMPY ZBIORNIKOWE
O AKCESORIA

The Fluld Managers
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ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel.: +48 -22 -549 79 40 tel.: +48 - 22 - 549 79 40
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Od wielu lat gtéwnym zastrzezeniem do pomp krzywkowych
byt fakt, ze wymagaja dwdch uszczelnien mechanicznych, a nie
jednego, jak to ma miejsce przy np. pompach jednosrubowych
czy zebatych. Wystarczy postuchaé uwaznie uzytkownikéw
pomp, aby zauwazy¢, ze w rzeczywistosci nie bojg sie oni tak
naprawde dwéch uszczelnien, ale nie podoba im sie, ze sg to
nietypowe, a co za tym idzie — drogie — uszczelnienia.

Jest to Swiadomy wybér ze strony producentéw pomp. Stan-
dardowe uszczelnienia dostepne na rynku sg zoptymalizowane
wymiarami, a przez to dtugie. W pompie krzywkowe dtuzsze
uszczelnienie oznacza (przy danej Srednicy watka) nizsze dopusz-
czalne cisnienie. Pod wzgledem odpornosci na cisnienie chcemy
aby pompa byta jak najkrétsza. Kontr-rozwigzaniem mogg by¢
watki o wiekszej Srednicy, ale to oznacza wieksze wszystkie ele-
menty pompy, a co za tym idzie — znaczny wzrost jej kosztu.

I wtasnie w tym momencie chciatbym wréci¢ do tytutu tego
artykutu, a wiec o aktualnych trendach w pompach krzywko-
wych. Wyglada na to, ze oferta producentéw pomp idzie tréjto-
rowo.

Z jednej strony mamy pompy ,klasyczne”, ktére byty produ-
kowane od kilkudziesieciu lat z niewielkimi zmianami. To takie
powszechnie stosowane rozwigzania.

Drugi trend to budowa pomp do specjalistycznych pomp
krzywkowych do nietypowych zastosowan. Tu producentéw na
Swiecie mozna policzy¢ na palcach jednej reki, ktérzy potrafia
i chca produkowac higieniczne pompy krzywkowe np. do czeko-
lady cidnieniem 80 (osiemdziesiat!) bar.

Trzeci trend zauwazam poznajac pompy firmy Flussmann. To
marka znana na Swiecie od wielu lat, specjalizujaca sie — do tej
pory — w rynkach ztotego wzrostu. Majac gtéwna fabryke na
styku Europy i Azji skutecznie obstuguje wymagajace rynki na
obu tych kontynentach.

Producent wchodzi na nowe rynki tworzac na nich takze
miejsca pracy. Np. w Polsce powstaje montownia, ktéra nie tylko
jeszcze bardziej przyspieszy dostawy pomp nietypowych, ale
ulokuje Flussmanna jako producenta lokalnego, ptacacego lokal-
ne podatki i wspomagajacego lokalng spotecznosc.

Po pierwsze jest to firma, ktéra produkuje to, czego potrzebu-
ja klienci. Brzmi Smiesznie? Moze tak, ale to klienci oczekujg
dostaw pomp w dwa, a nie osiem tygodni. Flussmann standar-
dowe pompy trzyma w magazynie, a nietypowe potrafi dostar-
cza¢ nawet w dwa tygodnie. Znajac rynek pomp swiatowych od
ponad 25 lat podejrzewam, ze gtéwna przyczyna tego stanu
rzeczy lezy — jak to bywa — w pienigdzach. Wiele firm produkcyj-
nych bazuje na kredycie operacyjnym, a wiec niewatpliwg strata
jest blokowanie pieniedzy z kredytu w stanach magazynowych.
W krajach takich jak Turcja (to tam jest jedna z fabryk Flussman-
na) 100% kapitatu pochodzi od wtascicieli i firma nie wymaga
kredytu. Wtasciciele moga sobie pozwoli¢, aby ich pieniadze le-
zaty w magazynie (w postaci komponentéw do produkgji). Dobry
(czyli jakoSciowy i niepsujacy sie) produkt czy pétprodukt na
magazynie to w obecnych czasach lepsza inwestycja niz konto
oszczednosciowe. Ostatnio czytatem, ze banki w Szwajcarii po-
bieraja juz 0,75% ujemnych odsetek od depozytow!

Druga karta przetargowa Flussmanna to uszczelnienia. Z za-
tozenia stosuja standardowe. S3 Swiadomi, ze w dzisiejszych
czasach nie mozna oczekiwac, ze kazdy klient zgodzi sie byc
przymuszany do kupowania czesci zuzywajacych sie u tylko
jednego producenta. Flussmann zgodzit sie stosowac standardo-
we (a wiec do kupienia wszedzie i u kazdego) uszczelnienia
kosztem koniecznosci solidniejszej konstrukcji pomp.

Trzeci argument za tym konkretnym producentem to cena
urzadzenia. Sam rynek Turcji i Bliskiego Wschodu jest tak niewy-

obrazalnie wielki, ze majac na nim znaczacy udziat produkcja jest
po prostu olbrzymia, a Flussmann oferuje swoje urzadzenia na
znacznie wiekszym obszarze. To umozliwia utrzymanie niskich
cen na jednostkowe urzadzenia dzieki skali produkcyjnej.

Cata gama pomp krzywkowych Flussmann to rozmiary od 1”
(DN25) do 5” (DN125) z 11 modelami, z czego trzy najpopularniejsze
rozmiary (DN40, DN50 i DN80) sg dostepne ,,0d reki” z magazynu.

Pompy krzywkowe to gtéwna gataZ produkcyjna, ale majac roz-
budowane centrum produkcyjne i dostep do aplikacji spozywczych,
kosmetycznych i farmaceutycznych, Flussmann produkuje takze
mieszadta (zaréwno $cinajace, jak i wolnoobrotowe) oraz mieszadta
in-line w tym tzw. kompletne stacje mieszania ,,stotowe”.

Od zaledwie kilku lat modne sie stajg pompy higieniczne dwu-
Srubowe, ktére uznawane sg za najtrudniejsze w produkgji, bo wy-
magajace najwyzszej precyzji. Flussmann na ostatnich targach Po-
lagra Tech w Poznaniu i SyMas w Krakowie zaprezentowat wtasnie
pierwsze egzemplarze produkcyjne takich urzadzen.

Miatem okazje na targach spozywczych w Dubaju zapytaé
Flussmanna jak widzi rynek w Polsce. Pragna dziata¢ dwutorowo
— pierwszy tor to producenci maszyn (OEM), ktérzy dostang
najlepsze mozliwe warunki handlowe w branzy (znowu — z takim
solidnym zapleczem finansowym producent nie potrzebuje, aby
bo klienci kredytowali) oraz uzytkownicy, dla ktérych ciekawym
argumentem jest mozliwos¢ zakupu bardzo dobrej jakosciowo
pompy z dostawa ,,natychmiast”.

Zapytatem na czym konkretnie polegaja oferowane przez nich
»najlepsze mozliwe warunki handlowe”, a z odpowiedzia z checia
POMPY i

podziele sie z zainteresowanymi.
e J137 40

POMPY i SYSTEMY Sp. z 0.0.

ul. Kolibrow 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl

POMiAR

SELENCROMNKA



Kompleksowa diagnostyka
W-przemysle

¥ Wdrozenie diagnostyki - konsultacje

Proponowane przez nas konsultacje odbywajg sie u klienta.

Po zapoznaniu sie z oczekiwaniami klienta, jego parkiem maszynowym, kluczowymi
wskaznikami oraz organizacjg Stuzb Utrzymania Ruchu mozemy okreslic potencjalne
korzysci, jakie Panstwo moglibyscie uzyskac po wdrozeniu diagnostyki.

W trakcie trwania konsultacji sporzadzimy matryce utrzymania ruchu dla Panstwa
obszardow priorytetowych i urzadzen strategicznych.

W przypadku podijecia decyzji o wdrozeniu diagnostyki zapewniamy takze pomoc
w wyborze i zakupie odpowiedniego do potrzeb sprzetu diagnostycznego. Oferujemy takze
mozliwosc przeprowadzenia audytdw po przeprowadzonych etapach wdrozenia.

W przeciwienstwie do producentéw i dystrybutorow sprzetu nie koncentrujemy sie
na jednej marce lecz pomagamy dobrac tak sprzet diagnostyczny lub firmy zewnetrzne
wykonujace badania diagnostyczne aby jak najlepiej spetni¢ Paristwa oczekiwania. Naszym
sukcesem jest Paristwa satysfakcia.

Przedmiotem konsultacji jest wdrozenie diagnostyki w Paristwa firmie a kluczowymi
naszym zdaniem rodzajami badan diagnostycznych i przynoszacymi najwieksze korzysci
jest: wibroakustyka, badania olejow, termowizja, ultrasonografia.




Kompleksowa

Proponujemy konsultacje w zaleznosci od potrzeb:
jednodniowa

dwudniowa
oraz audyt po kazdym etapie wdrozenia

Potenqalne korzysci to:
Zwiekszona wydajnosc produkcii
Dtuzszy czas bezawaryjnej eksploatacji maszyn
Eliminacja niepotrzebnych napraw
i wymiany podzespotow
Skrécenie czasu napraw
Poprawe efektywnosci planowania prac
dla Stuzb Utrzymania Ruchu
Zmniejszenie kosztéw Utrzymania Ruchu
Podniesienie poziomu wiedzy
przez kadre techniczng

Zapewmamy
Indywidualne rozwigzania w zaleznosci od potrzeb
Dobdr odpowiedniego sprzetu diagnostycznego

Szkolenia dla diagnostéw oraz kadry technicznej
Audyt dziatan diagnostycznych

Posiadamy 15 lat
doswiadczenia

w szkoleniach

Znakomita dyscyplina i dynamika prezentacji
Romuald Szczepariski, Grupa Azoty Prorem Sp. z o o.

Swietny i bezpogredni kontakt z wszystkimi firmami
Andrzej Kwiatkowski, ZAM KETY Sp. z o o.

Imponujacy wybdr nowosci technicznych i mozliwosc
spotkania wystawcow przy stanowiskach
Wojciech Kurasiewicz, Torf Corporation Sp. z o o.

Wspaniata organizacja oraz réznorodnosc prelegentow
Jacek Koczorowski, Farmapol sp.zo o

Wzorowy przebieg konferencji — punktualne wystapienia prelegentow,
perfekcyjna organizacja i realizacja programu konferencii

Andrzej Popik BPEC sp. z 0 0.




diagnostyczne

Wdrozenie badan diagnostycznych

Zdefiniowanie oczekiwan (potencjalnych korzysci) wynikajacych z wdrozenia diagnostyki
Pomoc w oszacowaniu optacalnosci wdrozenia badan
diagnostycznych

Okreslenie warunkdw koniecznych, ktdre powinny by¢ spetnione przed wdrozeniem diagnostyki
Zdefiniowanie pojecia urzadzenia strategicznego
Pomoc w okresleniu procesu przeptywu informacii na temat urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi

Okreslenie obszardw priorytetowych i urzadzen strategicznych

Sporzadzeme matrycy Utrzymania Ruchu dla obszaréw priorytetowych i urzadzen strategicznych
Przypisanie rodzaju badan diagnostycznych do danego urzadzenia strategicznego lub podze-
spotu objetego diagnostyka
Okreslenie planowanej czestotliwosci wykonywanych badar diagnostycznych dla danego
urzadzenia.

Pomoc w sporzadzeniu planu wdrozenia badan diagnostycznych z uwzglednieniem
implementacji poszczegélnych metod.

Pomoc w oszacowaniu kosztow zwigzanych z prowadzeniem planowanych badan
diagnostycznych (Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy
wtasnego sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)
Okreslenie zakresu badan diagnostycznych wykonywanych przez wtasnych pracownikow
i przez firmy zewnetrzne

Pomoc w wyborze osoby odpowiedzialnej za prowadzenie badan diagnostycznych (Diagnosta)

Pomoc w wyborze i zakupie sprzetu diagnostycznego,
Okreslenie specyfikacji dla sprzetu diagnostycznego

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujgcej wczesniej okreslone badania diagnostyczne

Zdefiniowanie potrzeb szkoleniowych dla Diagnosty i pracownikdw Stuzb Utrzymania Ruchu

Pomoc w zdefiniowaniu odpowiednich wskaznikéw dla urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi i metody ich monitorowania. (Monitorowanie optacalnosci objecia danego
obszaru lub urzadzenia badaniami diagnostycznymi)

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Wibroakustyka

Pomoc w okresleniu urzadzen strategicznych, ktére powinny by¢ objete badaniami
wibroakustycznymi

Okreslenie punktow pomiarowych na urzadzeniu

Definiowanie rodzaju zadan pomiarowych (zakres, rozdzielczose, filtry pomiarowe,
uzycie odpowiednich czujnikéw, etc.)

Okreslenie czestotliwosci wykonywania pomiarow wibroakustycznych w zaleznosci od rodzaju
urzgdzenia i jego stanu technicznego

Pomoc w interpretacji wynikow pomiarow

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére powinny byc objete badaniem olejow.

Badanie olejow

Okreslenie punktow pobierania probek oleju

Okreslenie stopnia zaawansowania planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan olejow

Koszty te pomogg zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy

pomocy laboratorium zewnetrznego

Pomoc w wyborze laboratorium zewnetrznego wykonujacego badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Termowizja

Pomoc w okresleniu urzadzen i instalacji, ktére moga byc objete
badaniami termowizyjnymi

Okreslenie czestotliwosci planowanych badar termowizyjnych

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan termowizyjnych
(Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrzne))

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej badania termowizyjne
(W przypadku odrzucenia opcji zakupu kamery termowizyinej)

Ultrasonografia

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére moga byc¢ objete badaniami
badanie instalacji parowych,
wykrywanie nieszczelnosci w instalacji sprezonego powietrza

Okreslenie czestotliwosci planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztéow badan

Pomoc w wyborze sprzetu pomiarowego lub wyborze firmy
zewnetrznej wykonujgcej badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.
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klimatyczne otoczenia Kontrola optyczna Lokalizacja wyciekow

ROZWIAZANIA
DLA PRZEMYSLU

TROTEC

AT WORK.

Trotec Sp.zo0.0.Sp.k

Ul. Olszynowa 9
Podolszyn Nowy,
05-090 Raszyn

Chetnie udzielimy
osobiscie informacji.
Wystarczy zadzwoni¢:

tel. +48 22 307 53 60
fax +48 22 307 53 61

www.trotec.pl - Zapytania i zamoéwienia info-pl@trotec.com




roboINNOWACJE dla FANUC
konkurencyjnosci produkcji

WY Minimalizujemy przestoje fabryk na catym swiecie

el

Service First=

elektrodrazarki wiryskarki centra frezarskie
elekiryczne

lasery |
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robotyka .[ napedy do maszyn
przemystowa

sterowania CNC

roboty SCARA

® 9
e (o] B NIEZAWODNE | PRZEWIDYWALNE | LATWEW NAPRAWIE
Przemyst 4.0

JESTESMY GOTOWY
www.fanuc.pl

100 MDDE_LI ROBOTOW FIELD SYSTEM 250 ZINTEGROWANYCH FUNKCJI
WYPOSAZONYCH W ZMYSLY FANUC Intelligent PROGRAMOWYCH ORAZ
* systemy wizyjne Edge Link & Drive SPRZIETOWYCH

FANUC iRVision 20/3D = otwarta platforma loT Dedykowane funkcje aplikacji m. in.:
* czujniki sity FANUC « Edge Computing * Visual Tracking

rorce aensor * Deep Learning * Bin Picking
Roboty samouczace sie taczenie, wizualizacja, zoptymali- Marzedzia symulacyjne

Self Learning Robots IR T
Self Learning Robot: zowane zarzadzanie produkcja

WYSOKA WYDAJNOSC NIZSZE KOSZTY KROTSZY CYKL
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EMT - cenm
1 CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH
SYSTEMS | _I Kompeienc:je dla Przemyslu 4.0

Ncumekszy'o, rodek sz olen iechntcznych w Polsce
qurasza na speclallsiyczne kursy ST

. Hydrouhko 5"‘0W0 [~ / ' Kompozy’fy Dohmerowe/ /
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% Sfer OW"“kl PLC 7 . Dlognos’ryko maszyn
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& Czujniki pr;e?mysioWe/ 5 ° Optymollzoqo procesow produkcJ| '

e Technikinapedowe « SIEMENS PLM

EMT- SYSTEMS Sp z0.0.
el Wlncen‘rego Polo Té6

44-100 Gliwice ,
C info@emt-systems. pl

w4 32 4111 000
emt-systems.pl
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KABLE | PRZEWODY

Dostarczamy kable

i przewody zaréwno dla
rozwigzan standardowych,

jak réwniez przygotowanych

na indywidualne zaméwienia
klientéw. Produkowane przez
nas przewody i kable sa
odporne na czynniki chemiczne,
atmosferyczne, dziatanie
temperatur czy promieniowanie.

Szeroka oferta kabli i przewoddw
obejmuje m.in: kable sterownicze,
kable do przesytu danych,
przewody bezhalogenowe,

kable swiattowodowe, kable

do transmisji danych, kable
telekomunikacyjne, kable

ptaskie, przewody odporne na
temperature, kable energetyczne,
gumowe czy spiralne.
Szczegotowe informacje na temat
naszej oferty znajda Panstwo

W ponizej zamieszczonych
kategoriach produktéw.
Serdecznie zapraszamy do
zapoznania sie z naszym
asortymentem.

Cre=C FAN ) e O IDI S @

Elastyczne
kable sterownicze

Przewody
do przesytu danych

Elastyczne przewody
do prowadnikéw kablowych

Przewody
do serwonapeddéw

Przewody odporne
na dziatanie wysokich temperatur

Przewody w izolacji odpornej
na dziatanie warunkdéw atmosferycznych

Przewody
do zwijakéw kablowych

Przewody
do robotéw przemystowych

Przewody
odporne na dziatanie wody

Przewody
ptaskie

Przewody
jednozytowe

(v Cm

@

Dodatek Konferencyjny
AUTOMATECH 2018

Przewody
kompensacyjne

Przewody
koncentryczne

Przewody
WEg norm zagranicznych

Przewody
instalacyjne

Przewody do systemoéw
przeciwpozarowych i telekomunikacyjne

Kable ziemne,
bezpieczeristwa oraz sredniego napiecia

Przewody
do transmisji danych

Media
technology

Przewody
specjalne

Przewody
konfekcjonowane

Przewody
spiralne

www.helukabel.pl



Elastyczne rozwigzania napedowe
dla systemow fransportu przemystowego

NORDAC LINK

- tryb SERVO i POSICON

- tryb reczny przetgczany kluczykiem

- bezpieczenstwo Safe Stop

- wersja z przetwornicg czestotliwosci
lub softstartem |
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NORD Naped
NORD 20 sy -
NORD%@ tel: 12 288 99 00,

privesysTems NAPEDY biuro@nord.com,

www.nord.com
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ZROBOTYZOWANE STANOWISKO

DO SKANOWANIA 3D

Najnowsze rozwigzanie firmy Creaform wykorzystujace laserowa gtowice skanujaca
3D MetraSCAN do pomiaréw czesci o wymiarach do 3 m. Stanowisko zostato
zaprojektowane jako zamknieta kabina skanujaca, pozwalajagca na w petni
zautomatyzowane i precyzyjne pomiary 3D.

R CUBE-R-

»

»

»

»

»

»

CREAFORM

Dodatek Konferencyjny
AUTOMATECH 2018

CREAFORM

system dostarczany pod klucz bez koniecznosci integracji

wielkoS¢ stanowiska wynosi 4,1 x 4,1 x 3,1 m

wysoka i stabilna doktadnos¢ zapewniona w rzeczywistych warunkach produkcyjnych

maksymalizacja produktywnosci dzieki nowej stacji obliczeniowej Productivity Station

wbudowana fotogrametria zapewniajgca najnizszy btagd pomiaru

automatyczny system kalibracji
CREAFORM

S E
PA

ITA spotka z ograniczong odpowiedzialnoScia sp. k. 2018
ul. Poznanska 104, Skorzewo, 60-185 Poznan

Tel.: +48 61222 58 00

e-mail: info@ita-polska.com.pl www.ita-polska.com.pl
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62 szkolenie techniczne Automa-Tech
,Automatyzacja Procesow Produkcyjnych Maszyn

i Urzadzen. Niezawodnosc, Oszczedne Rozwiazania”
odbylo sie 8-9 listopada b.r.w Ciechocinku w hotelu Austeria

Gospodarzem Honorowym zostata Firma: Mondelez Polska,
Cenos, Krajowa Agencja Poszanowania Energii.

Andrzej Chojnacki z firmy Cenos wygtosit prelekcje na temat:
»SMED, TPM jako Skuteczne i strategiczne narzedzie zwieksza-
jace elastycznosé produkcji”.

Przedstawiciel firmy Mondelez Polska opowiedzial o TPM
w Logistyce.

Prelegent z Krajowej Agencji Poszanowania Energii przyblizyt
nam temat : Ocena optacalnosci przedsiewziec z zakresu efek-
tywnosci energetycznej i mozliwosci finansowania.

Przedstawiciel Ortocal wygtosit prelekcje na temat:
Automatyka proceséw uzdatniania wody i Sciekéw. Nowe roz-
wigzania oraz wynikajace z tego korzysci.

Celowos¢ stosowania automatyki oraz podac przyktady zasto-
sowania automatyki w procesach uzdatniania wody i Sciekéw.
i wynikajace z tego korzysci.

Tematy, ktére miedzy innymi zostaty poruszone na konferencji:

- Bezpieczenstwo maszyn w eksploatacji

- W jaki sposéb maksymalizowaé sprawnos¢ i wydajnos¢ urza-
dzen?

- Narzedzia i czeSci do maszyn utatwiajace naprawy skracajace
czas przestojow i awarii

- W jaki sposob w najbardziej funkcjonalny sposéb zorganizowaé
planowane przeglady maszyn i jak skroci¢ czas przestojow?

- Wptyw robotyzacji na konkurencyjnos¢ w przedsiebiorstwach

- Poprawa jakosci

- Zwiekszona produktywnos¢, wydajnosc i obnizenie kosztéw
produkcji

Podczas szkolenia odbyt sie konkurs na najlepsze stoisko 62
konferencji Automa-Tech.

Ponizej przedstawiamy wyniki rozstrzygnietego konkursu:
— | miejsce Turck Sp. z o.0.

— Il miejsce IFM electronics Sp. z o.o.

— Il miesjce Nord Napedy Sp. z o.0.

SELENTRONKA






SZKOLENIA TECHNICZNE

2019

Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych i z kazdym
rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci uczestniczacych
w kolejnych sympozjach. Ponizej prezentujemy Parstwu harmonogram szkolen.

64 KONFERENCJA AUTOMA-TECH

,Efektywnos$¢ w Automatyce, Systemach Pomiarowych oraz
Bezpieczenstwo i Oszczednos¢”

07-08.02.2019

Hotel Debowiec,
Bielsko-Biata
woj. Slaskie

65 KONFERENCJA MAINTENANCE-TECH

,0szczedne i Innowacyjne Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu
i Diagnostyce oraz Modernizacje w Obiektach Przemystowych”

14-15.03.2019

Hotel Energetyk,
Nateczow
woj. Lubelskie

66 KONFERENCJA FOOD-TECH

,Oszczednosé i Efektywnosé w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje
Obiektow Przemystowych w Przemysle Spozywczym.
Nowe Technologie. Bezpieczny Produkt. Pakowanie”

11-12.04.2019

Hotel Delicjusz,
Steszew
woj. Wielkopolskie

67 KONFERENCJA MINING-TECH

»,Nowoczesne rozwigzania Wykorzystywane w Przemysle
Wydobywczym. Eksploatacja, Unikanie Awarii, Modernizacje
i Redukcja Kosztéw Utrzymania Ruchu”

16-17.05.2019

Hotel Orle Gniazdo,
Hucisko
woj. Slaskie

68 KONFERENCJA ENERGY-TECH

,Nowe Technologie i Rozwiazania w Ochronie Srodowiska,
Efektywne Systemy Cieptownicze, Proaktywne UR. Redukcja
Kosztéw w Energetyce.

13-14.06.2019

Hotel Debowiec,
Bielsko-Biata
woj. Slaskie

69 KONFERENCJA FARMACJA | KOSMETYKA

,<Farmacja i kosmetyka - optymalizacja produkgc;ji”

05-06.09.2019

Hotel Groman,
Sekocin Stary
woj. Mazowieckie

70 KONFERENCJA MACHINE-TECH

Jnnowacyjne, oszczedne technologie i rozwigzania w eksploatacji
maszyn i urzadzen. Bezpieczenstwo, Niezawodnos¢”

12-13.09.2019

Hotel Debowiec,
Bielsko-Biata
woj. Slaskie

71 KONFERENCJA WODKAN-TECH

,Inzynieria Wodno-Sciekowa. Wyzwania Technologiczne
i Ekonomiczne. Innowacyjne, Oszczedne Rozwigzania”

03-04.10.2019

woj. tédzkie

72 KONFERENCJA AUTOMA-TECH

JAutomatyzacja Proceséw Produkcyjnych Maszyn i Urzadzen.
~ Niezawodnos$¢, Oszczedne Rozwiazania”

07-08.11.2019

Hotel Austeria,
Ciechocinek
woj. Kujawsko-pomorskie

73 KONFERENCJA MAINTENANCE-TECH

,Ciagtos¢ w Procesach Produkcyjnych, Bezpieczenstwo,
Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztow”

05-06.12.2019

Hotel Sekowski,
Legnica
woj. Dolnoslaskie




